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2.1

2.2

Einleitung

Verwendete Symbole
In dieser Anleitung oder an dem Gerat finden Sie Symbole mit folgender Bedeutung:

Gefahr
Es besteht unmittelbare Verletzungsgefahr. Begleitdokumente beachten!

Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elektrische Spannung.

Achtung
Bei Nichtbeachtung des Hinweises besteht die Gefahr der Beschadigung des Gerits.

Hinweis

Gibt einen fiir die Bedienung niitzlichen, die Handhabung erleichternden Hinweis.
Nur zur Verwendung in Innenrdumen.

Vor Offnen des Gerits vom Netz trennen, Netzstecker ziehen.

Das Gerat entspricht den zutreffenden EU Richtlinien.

Das Gerat unterliegt der EU Richtlinie 2002/96/EG (WEEE Richtlinie).

Zu diesem Thema finden Sie ein FAQ Video in unserer Videogalerie auf
www.renfert.com/P49.

Aufzahlung, besonders zu beachten
* Aufzahlung
- Aufzahlung

= Handlungsanweisung / erforderliche Aktion / Eingabe / Tatigkeitsreihenfolge:
Sie werden aufgefordert die angegebene Handlung in der vorgegebenen Reihenfolge auszufiihren.
¢ Ergebnis einer Handlung / Reaktion des Gerats / Reaktion des Programms:
Das Gerat oder Programm reagiert auf lhre Handlung, oder weil ein bestimmtes Ereignis eintrat.

Weitere Symbole sind bei ihrer Verwendung erklart.

Sicherheit

Unterweisen Sie die Bediener an Hand dieser Benutzerinformation liber das Einsatzgebiet, die
moéglichen Gefahren beim Betrieb und die Bedienung des Gerits.

Halten Sie diese Benutzerinformation fur den Bediener zur Verfigung.

BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Vakuum-Anmischgerat Twister | Twister venturi dient ausschlieBlich zum homogenen, blasenfreien
Anmischen von ausschlieBlich dentalen Abformmassen und Modellmaterialien wie Gipse, Einbettmassen
sowie Silikone.

Bestimmungswidrige Verwendung

An diesem Produkt diirfen nur die von der Firma Renfert GmbH gelieferten oder freigegebenen Zubehor-
und Ersatzteile verwendet werden. Die Verwendung von anderen Zubehor- oder Ersatzteilen kann die
Sicherheit des Gerates beeintrachtigen, birgt das Risiko schwerer Verletzungen, kann zu Schaden an der
Umwelt oder zur Beschadigung des Produkts fiihren.




E 2.3 Umgebungsbedingungen (gemaf DIN EN 61010-1)

Das Geréat darf nur betrieben werden:

* in Innenraumen,

* bis zu einer Hohe von 2.000 m Uiber Meereshdhe,

* bei einer Umgebungstemperatur von 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* bei einer maximalen relativen Feuchte von 80 % bei 31 °C [87,8 °F], linear abnehmend bis zu 50 %
relativer Feuchte bei 40 °C [104 °F] ),

* bei Netz-Stromversorgung, wenn die Spannungsschwankungen nicht groRer als 10 % vom Nennwert
sind,

* bei Verschmutzungsgrad 2,

+ bei Uberspannungskategorie I1.

*) Von 5 - 30 °C [41 - 86 °F] ist das Gerat bei einer Luftfeuchtigkeit von bis zu 80 % einsatzfahig. Bei Temperaturen
von 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F] muss die Luftfeuchtigkeit proportional abnehmen, um die Einsatzbereitschaft zu
gewahrleisten (z.B. bei 35 °C [95 °F] = 65 % Luftfeuchtigkeit, bei 40 °C [104 °F] = 50 % Luftfeuchtigkeit).

Bei Temperaturen Uber 40 °C [104 °F] darf das Gerat nicht betrieben werden.

24 Gefahren- und Warnhinweise
» Wenn das Gerat nicht entsprechend der vorliegenden Bedienungsanleitung betrieben wird, ist der
vorgesehene Schutz nicht mehr gewahrleistet.
» Nur zur Verwendung in Innenrdumen. Das Gerit ist nur zur Trockenanwendung bestimmt und darf
nicht im Freien oder unter nassen Bedingungen verwendet oder aufbewahrt werden.

» Das Gerat darf nur mit einem Netzkabel mit landesspezifischem Steckersystem in Betrieb ge-
nommen werden. Der ggf. erforderliche Umbau darf nur von einer elektrotechnischen Fachkraft
vorgenommen werden.

» Das Gerat darf nur in Betrieb genommen werden, wenn die Angaben des Typenschilds mit den
Vorgaben des regionalen Spannungsnetzes ilibereinstimmen.

» Das Gerit darf nur an Steckdosen angeschlossen werden, die mit dem Schutzleitersystem ver-
bunden sind.

» Der Netzstecker muss leicht zugéanglich sein.

» Anschlussleitungen und Schlauche (wie z.B. Netzkabel) regelméRig auf Beschadigungen (z.B.
Knicke, Risse, Porositat) oder Alterung iliberpriifen. Gerdate mit schadhaften Anschlussleitungen,
Schldauchen oder anderen Defekten diirfen nicht mehr betrieben werden.

» Gerat nur unter Aufsicht betreiben.

» Verletzungsgefahr!

Bei Verwendung nicht zugelassenen Zubehors besteht Verletzungsgefahr. Nur Original Renfert
Zubehor einsetzen.

» Beim Mischen von Einbettmassen die Sicherheitsdatenblatter der Hersteller (gesundheitsgefahr-
dende Stiaube) beachten und eine geeignete personliche Schutzausriistung verwenden.

» Keine entziindlichen oder explosiven Materialien anmischen.

» Riihrwerk nie ohne Mischbecher andocken.

» Manipulationen der automatischen Becherankopplung und der Ansaugé6ffnung kénnen zur Be-
schadigung des Gerates und zu Verletzungen fiihren.

» Gerit nach Beendigung der Arbeit ausschalten.

» Vor Reparatur- oder Wartungsarbeiten an den elektrischen Teilen, Geridt vom Netz trennen.

» Vor Reinigung oder Wartung das Gerét ausschalten und Netzstecker ziehen.

» Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, dass nationale Vorschriften bei Betrieb und be-
ziiglich einer wiederholten Sicherheitspriifung von elektrischen Geraten eingehalten werden.

In Deutschland sind dies die DGUV Vorschrift 3 in Zusammenhang mit VDE 0701-0702.
» Informationen zu REACH und SVHC finden Sie auf unserer Internetseite unter www.renfert.com im

Support Bereich.

2.5 Zugelassene Personen
Bedienung und Wartung des Gerats darf nur von unterwiesenen Personen erfolgen.

2.6 Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadensersatz- und Gewahrleistungsanspriiche ab wenn:

das Produkt fiir andere, als die in der Bedienungsanleitung genannten Zwecke eingesetzt wird.
das Produkt in irgendeiner Art und Weise verandert wird - auBer den in der Bedienungsanleitung
beschriebenen Veranderungen.

das Produkt nicht vom Fachhandel repariert oder nicht mit Original Renfert Ersatzteilen eingesetzt
wird.

das Produkt trotz erkennbarer Sicherheitsméngel oder Beschadigungen weiter verwendet wird.
das Produkt mechanischen StoBen ausgesetzt oder fallengelassen wird.

vy VvV VvV
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3.2

Produktbeschreibung

Baugruppen und Funktionselemente
1 Steuerknopf (Rihrparameter einstellen,

Start, Stopp, Beltften)

Parametertasten

Display

Schwammfilter

Gerateschalter

Geréatesicherung

Geratestecker

Kabelsicherung

0O NO O A~ WOWNDN

13

12

11

10
11
12
13
14
15
16
17

Réandelmutter

Schalldampfer (nur Twister venturi)
Druckluftanschluss (nur Twister venturi)
Eingangsfilter (nur Twister venturi)
Sinterfilter

Becher inkl. Rihrwerk

Anschlussset
Netzkabel
Druckluftschlauch

(=] =

max sos% (1
max 300 Limin

Lieferumfang

Vakuum-Anmischgerat

Becher 500 ml inkl. Rihrwerk

Netzkabel

Druckluftschlauch 2 m (nur Twister venturi)
Pneumatisches Anschlussset (nur Twister venturi)
Bedienungsanleitung

Bohrschablone

Befestigungsset

Ersatz Schwammfilter

JEE L UL UL U UL (UL UL (I U




E 3.3

4.2

Zubehor

1821-0102
1821-0200
1820-6500
1820-6520
1820-0200
1820-0220
1820-0500
1820-0520
1820-0700
1820-0720
1820-1001
1820-1020
1823-0500
2929-0000

Stativ fur Standgerat, B x H x T: 227 x 622 x 294 mm [8.937 x 24.488 x 11.575 inch]
Anrihrspatel

Becher inkl. Rihrwerk, 65 ml

Becher, 65 ml

Becher inkl. Rihrwerk, 200 ml

Becher, 200 ml

Becher inkl. Rihrwerk, 500 ml

Becher, 500 ml

Becher inkl. Rihrwerk, 700 ml

Becher, 700 mi

Becher inkl. Rihrwerk, 1000 ml

Becher, 1000 ml

Alginat-Anmischbecher 500 ml, inkl. Rihrwerk
Filterdruckregler

Inbetriebnahme

Aufstellempfehlungen
Betreiben Sie das Gerat bei Raumtemperatur 15 - 30 °C [59 - 86 °F].

Beachten Sie bei der Aufstellung dass:

» Das Gerat nicht unter einer Warmequelle platziert wird.

» Das Gerét nicht an offenen Fenstern platziert wird.

» Das Geréat keiner direkten Sonneneinstrahlung ausgesetzt ist.
» Das Gerét keiner hohen Luftfeuchtigkeit ausgesetzt wird.

Wandmontage
Bitte legen Sie bereit:

* Bleistift

» Bohrschablone

» Kreuzschlitzschraubendreher

* Bohrmaschine

» Bohrer 8 mm [5/16th inch] - entsprechend dem Wandmaterial

Vergewissern Sie sich, dass die Wand, an der Sie das Gerat montieren méchten, ausreichend sta-

bil ist!

Vergewissern Sie sich, dass am Montageort in der Wand keine Elektroleitungen oder Wasserrohre

verlaufen!

= Optimale Arbeitshéhe ermitteln.

= Bohrschablone ausrichten und Bohrlécher anzeichnen.
= Loécher bohren >>> mind. 55 mm [2.2 inch] tief.

= Dubel einsetzen.

= Obere Schrauben in Diibel einschrauben, 9 - 10 mm
[0.35 - 0.4 inch] herausstehen lassen.

= Unteren Befestigungswinkel anschrauben.
= Geréat einhangen.

= Gerat mit Randelmutter (9, Abb. 3) sichern.
Randelmutter fest anziehen.

Abb. 2



4.3 Standgerat

Mit dem Geratestativ (18) kann das Vakuum-Anmischgerat in ein Stand-
gerat umgebaut werden.

= Geréatestativ auf ebenen Untergrund positionieren.
= Geréat einhéngen.
= Gerat mit Randelmutter (9) sichern.

' Réandelmutter fest anziehen.

Das Geratestativ gehort nicht zum Lieferumfang. Es kann als Zubehor
separat bestellt werden (siehe Kap. 3.3 Zubehor).

4.4 Elektrischer Anschluss

A Vergewissern Sie sich, dass die Spannungsangabe auf dem Typen-
schild und die Netzspannung iibereinstimmen.

= Netzkabel (16) durch Kabelsicherung (8) fuhren.
= Netzkabel in den Geratestecker (7) einstecken.
= Netzstecker einstecken.

Abb. 4

4.5 Druckluft Anschluss

nur Twister venturi

= Druckluftschlauch (17) bis zum Anschlag in Schlauchanschluss des
Druckluftanschluss (11) einstecken. Dabei ist ein leichter Widerstand
spurbar zu Uberwinden.

= Zum Anschluss an des Druckluftnetz die passende Schlauchkupplung
aus beiliegendem Set (15, Abb. 1) auswahlen und am Schlauchende
anbringen.

= Am Druckluftnetz anschlieRen.

Abb. 5-a

Bei fritheren Geraten ist der Eingangsfilter (12) auBerhalb des Gerats
angeordnet (Abb. 5-b). In diesen Fallen den Druckluftschlauch (17)
in den in Eingangsfilter (12) einschieben. Dabei ist ein leichter
Widerstand spiirbar zu iiberwinden.

Gerit NIE ohne den Eingangsfilter verwenden!

Die beste Vakuumleistung erhalten Sie bei dem in den technischen
Daten angegebenen Betriebsdruck (siehe Kap. 8), ggf. Filterdruck-
regler verwenden (siehe Kap. ,,3.3 Zubehér*).

N,

Abb. 5-b

Das Vakuum-Anmischgerat ist jetzt betriebsbereit.

5 Bedienung

5.1 Tastensymbole

Ruthrparameter Symbol [Einstellbereich| Werkseinstellung

Riihrzeit @ 0:00 - 9:55 1:00
min:.sec
Drehzahl 100 - 450 350
1/min
1, 70 - 100 *)
Vakuum 80/ 100 **) % 100

*) Twister, Nr. 1826: in 5 % Schritten
**) Twister venturi, Nr. 1827: Es kann nur zwischen den Vakuumwerten 80 % und 100 % gewahlt werden.




E 5.2

5.3

5.3.1

5.4

(4

Display
Auf dem Display werden dargestellt:
19 GroRanzeige eines Ruhrparameters (hier die Riihrzeit)

20 Symbole der Ruhrparameter (das Symbol ,Vakuum® wird nur
angezeigt, wenn nicht 100 % Vakuum eingestellt wurde)

21 eingestellte Drehzahl
22 eingestelltes Vakuum
23 aktuelles Vakuum (Balkenanzeige)

Einschalten / Ausschalten

Das Gerat wird am Gerateschalter (5, Abb. 1) ein- und ausge-
schaltet.

Nach dem Einschalten werden im Display die zuletzt verwendeten
Ruhrparameter wieder angezeigt, beim ersten Einschalten die
Werkseinstellungen (siehe Kap. 5.1).

Stand-By-Modus

Wird mit dem Gerat langer als 3 Minuten nicht gearbeitet, oder
keine Parametertaste gedruckt, geht es in den Stand-By-Modus.
Dabei wird das Display abgedunkelt.

Um den Stand-By-Modus zu verlassen:
= Beliebige Parametertaste driicken;
= Steuerknopf drehen;
= Steuerknopf driicken;
= Mischbecher andocken.

+ Die zuvor verwendeten Rihrparameter werden wieder angezeigt.

Ruhrparameter einstellen
Zum Verandern eines Rihrparameters:
= Entsprechende Parametertaste (2) driicken.
¢ Im Display wird das Symbol der gedriickten Parametertaste
angezeigt.
¢ Der Wert des Riihrparameters wird grof3 dargestellt.
= Wert durch Drehen an Steuerknopf (1) verandern.

¢ Geanderte Werte werden mit dem Ankoppeln des Mischbe-
chers gespeichert.

Im Grundzustand wird immer die Riihrzeit groB angezeigt und
kann auch ohne Driicken der Parametertaste sofort gedndert
werden.

Tipp - Vakuum einstellen:

Versuche mit Einbettmassen haben ergeben, dass die besten
Mischergebnisse bei maximaler Vakuumeinstellung erzielt wer-
den (glattes, homogenes Gussergebnis). Dies gilt im Regelfall
auch fiir Gipse. Unabhéngige Untersuchungen haben in Ein-
zelféllen gezeigt, dass bei extrem hohem Vakuum der Partial-
druck im Rihrbecher soweit absinken kann, dass bei einzelnen
Gipsen Siedeblédschen entstehen kénnen.

Reduzieren Sie dann das eingestellte Vakuum.

14

\
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Abb. 6

Abb. 7



Mischvorgang

Beachten Sie beim Mischen von Einbettmassen die Sicherheitsdatenblatter der Hersteller! Gege-
benenfalls angemessene personliche Schutzausriistung tragen!

Maximalmarkierung auf Mischbecher beachten. Mischbecher nicht liber die Maximalmarkierung
befullen! Die Maximalmarkierung gilt fiir Pulver und Fliissigkeit im ungemischten Zustand. Bei
Uberfiillung des Mischbechers kann es zu einer Verschmutzung des Ansaugdfiltersystems kom-
men.

...9'01

Sehr kleine Mengen in groBBen Bechern kénnen zu unzureichenden Mischergebnissen fiihren.

N,

= Ruhrparameter nach Herstellerangabe einstellen.
= Ausreichende BechergréfRe wahlen.

= Pulver und Flussigkeit nach Herstellerangabe mischen.
Bei Gipsen ca. 15 - 20 sec. sumpfen lassen.

= Zu mischendes Material kurz vorspateln. )
= Passendes Ruhrwerk einsetzen. =

= Auf sauberen Becherrand und Deckelrand (25, Abb. 10) achten!
= Becher (14) an Gerat ankoppeln. \

4 Zum Einkuppeln des Rihrwerks lauft der Motor beim Ansetzen des Be-
chers kurz an. Abb. 8

+ Die Erzeugung des Vakuums startet selbststandig.

14

= Erst loslassen, wenn Becher von alleine halt, Balkenanzeige des
Vakuums (23) ist Uber die Halfte ausgeschlagen! 23 |
Ist das eingestellte Vakuum <100 %, schaltet die Pumpe ab wenn es
erreicht ist. Sie kann nochmals kurz anlaufen, um das eingestellte H
Vakuum genau zu erreichen. 1

nur Twister venturi \©

Das reduzierte Vakuum (80 %) wird durch einen geéffneten Bypass -
erreicht. Daher sind die Stromungsgerdusche nahezu gleich derer bei ==
100 % Vakuum. o)

= Mischvorgang starten: Steuerknopf (1) driicken.

+ Wahrend des Mischvorgangs wird die verbleibende Riihrzeit angezeigt Abb. 9
(count down).

N,

N,

®  Durch verzdgertes Starten des Mischvorgangs kann ein Vorvakuum
( realisiert werden.

+ Nach Ablauf der Mischzeit ertdnt ein Piepton.
+ Im Display wird die Zeit seit dem Ende des Mischens angezeigt.

= Becher festhalten!

= Becher beliften: Steuerknopf (1) driicken.
¢ Becher wird nach wenigen Sekunden freigegeben.

= Becher abnehmen.

Tipp

Verwenden Sie einen Becher nur zum Anmischen gleichartiger Materialien.
Riicksténde aus vorangegangenen Anmischvorgéngen kénnen einen nega-
tiven Einfluss haben (z.B. Silikon hértet nicht aus 0.4.).

Empfehlung: Ein Becher fiir jede Materialart (Gips, Einbettmasse, Silikon).
Aufkleber, die dem Mischbecher beiliegen, verwenden.



5.5.1

5.5.2

5.6

N, N,

>

._9'—\

6.2

Mischvorgang vorzeitig stoppen
= Mischvorgang stoppen: Steuerknopf 1 x driicken.
¢ Piepton ertont.
+ Mischen wird gestoppt.
= Becher festhalten!
= Becher bellften: Steuerknopf driicken.
¢ Becher wird nach wenigen Sekunden freigegeben.
= Becher abnehmen.

Stromausfall
nur Twister

Bei Stromausfall oder Ausschalten des Gerats wahrend des Mischvorgangs, bleibt das Vakuum erhalten
und der Becher am Gerat.

Bei Stromwiederkehr oder Einschalten des Gerats wird der Becher beliiftet und fallt ab.

nur Twister venturi
Bei Stromausfall oder Ausschalten des Gerats wird der Becher beliiftet und fallt ab.

Einstellungen wahrend des Mischvorgangs

Alle Ruhrparameter kbnnen wahrend des Mischvorgangs in der GroRanzeige angezeigt werden, indem
Sie kurz auf die entsprechende Parametertaste driicken.

Die Riihrparameter kbnnen auch wahrend des Mischens durch Driicken der entsprechenden Para-
metertaste und Drehen am Steuerknopf verédndert werden.

Anderungen der Riihrparameter wihrend des Mischvorgangs gelten nur fiir diesen Mischvorgang
und sind nicht dauerhaft gespeichert.

Reinigung / Wartung

Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten Gerat ausschalten und Netzstecker ziehen!

Gehause reinigen
Gerat nicht mit Dampf reinigen.

KEINE I6sungsmittelhaltigen, aggressiven oder scheuernden Reiniger verwenden.

= Gerat ausschalten.
= Netzstecker ziehen.
= Gehause feucht abwischen.

Dichtflachen

Folgende Dichtflachen missen immer sauber gehalten werden, um ei-
nen optimalen Vakuumaufbau und einen sicheren Halt des Rihrbechers
wahrend des Mischvorgangs zu gewahrleisten:

+ Dichtung Ruhrwerk / Becher (25).

* Dichtung Gerat / Rihrwerk (26).

Tipp

Die Gummidichtungen am Riihrwerk von Zeit zu Zeit mit Vaseline
einfetten. Dies erhéht die Lebensdauer der Dichtungen und garantiert
eine optimale Vakuumleistung.

Abb. 10

-10 -
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6.3.1

6.3.2

N,

> >~

Ansaudfiltersystem wechseln

Das Ansaudfiltersystem besteht aus einem Schwammfilter (4) und einem
Sinterfilter (13).

Der Vakuumaufbau ist nur bei sauberem Ansaugfiltersystem ge-
wabhrleistet.

Gerat nie ohne vollstindiges Ansaugfiltersystem betreiben!

Schwammfilter

= Schwammfilter (4) nach unten herausziehen und neuen Schwammfilter
einsetzen.

Sinterfilter
= Schwammfilter nach unten herausziehen (Abb. 12).

= Sinterfilter (13) durch drehen gegen den Uhrzeigersinn I6sen und
entnehmen.

= Neuen Sinterfilter einsetzen und im Uhrzeigersinn festdrehen.
Der Sinterfilter muss fest sitzen.

= Schwammfilter wieder einsetzen.

Bei friiheren Geréten (Seriennummer-Index A) ist der Sinterfilter nur
gesteckt. In diesem Fall den Sinterfilter nach unten herausziehen
und den neuen Sinterfilter wieder bis zum Anschlag eindriicken.

Der Sinterfilter kann auch im Ultraschallbad gereinigt werden.
(Empfehlung: Gipsléser GO-2011, Art.-Nr.: 2011-0000).

Sicherungswechsel
Vor dem Wechsel der Sicherung Netzstecker ziehen.

Nie Sicherungen mit groReren Werten einsetzen.

= Gerat ausschalten.

= Netzstecker ziehen.

= Sicherungshalter (6) beidseitig entriegeln und herausziehen.
= Defekte Sicherungen wechseln.

= Sicherungshalter wieder ganz einschieben, bis er auf beiden Seiten
einrastet.

-11 -

Abb. 11




E 6.5 Eingangsfilter wechseln

nur Twister venturi
e  Bei den Twister venturi - Geréten gibt es zwei Ausfiihrungen des Eingangsfilters:

[/

» Aktuelle Ausfiihrung:
Eingangsfilter intern, hinter dem Druckluftanschluss (Abb. 15-a).

= Geréat von Druckluft trennen.

= Ring am Druckluftanschluss (11) hoch driicken und Druckluft-
schlauch (17) abziehen.

= Verschraubung des Druckluftanschluss (11) I6sen und Filter (12) he-
rausdrehen.

= Neuen Filter in Druckluftanschluss eindrehen und Verschraubung wie-
der handfest festschrauben.

= Druckluftschlauch (17) bis zum Anschlag in Schlauchanschluss des
Druckluftanschluss (11) einstecken.
Dabei ist ein leichter Widerstand splrbar zu Uberwinden.

= Gerat an Druckluft anschliel3en.

Abb. 15-a

» Friihere Ausfiihrung:
Eingangsfilter gesteckt, vor dem Druckluftanschluss (Abb. 15-b).

= Gerét von Druckluft trennen.

= Ring am Eingangsfilter (12) hoch driicken und Druckluftschlauch (17)
abziehen.

= Ring am Druckluftanschluss (11) hoch driicken und Eingangsfilter (12)
abziehen.

= Neuen Eingangsfilter in Druckluftanschluss einschieben.
Dabei ist ein leichter Widerstand splrbar zu Uberwinden. Abb. 15-b

= Druckluftschlauch in Eingangsfilter einschieben.
Dabei ist ein leichter Widerstand spurbar zu Uberwinden.
= Gerat an Druckluft anschlielen.
e  Héufige Verschmutzung des Eingangsfilters weist auf verschmutzte
z Druckluft hin. In diesem Fall sollte ein Filterdruckregler (siehe Kap.
3.3 Zubehér) vorgeschaltet werden.

6.6 Schalldampfer wechseln
nur Twister venturi
= Schallddmpfer (10) nach unten herausschrauben.
= Neuen Schalldampfer wieder einschrauben.

6.7 Ersatzteile

Verschleil’- bzw. Ersatzteile finden Sie in der Ersatzteilliste im Internet unter
www.renfert.com/p918.

Geben Sie dort folgende Artikelnummer ein: 18260000 oder 18270000.

Aus der Garantieleistung ausgeschlossene Teile (Verschleil3teile, Verbrauchsteile)
sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Seriennummer, Herstelldatum und Gerate-Version befinden sich auf dem Gerate-
Typenschild.

-12-



7
7.1

Fehlersuche
Twister (Nr. 1826)

Fehler

Ursache

Abhilfe

EIN-/ AUS-Schalter ohne
Funktion.

« Kein Stromanschluss.
« Elektrische Geratesicherung defekt.

» Stromversorgung Uberprifen.
« Sicherung wechseln (Kap. 6.4).

Motor lauft nicht an.

« Motor defekt.

» Gerat in Reparatur geben.

Kein bzw. verminderter
oder zu langsamer Vakuum-
aufbau.

» Ansaudfiltersystem verschmutzt.
« Dichtflachen verschmutzt.

» Magnetventil defekt.

» Vakuumpumpe defekt.

« Filter reinigen/wechseln (Kap. 6.3).
* Dichtflachen reinigen (Kap. 6.2).

» Gerat in Reparatur geben.

» Gerat in Reparatur geben.

Vakuumabbau / -beliiftung
zu langsam.

» Ansaudfiltersystem verschmutzt.
» Magnetventil defekt.

« Filter reinigen / wechseln (Kap. 6.3).
* Geréat in Reparatur geben.

Vakuumpumpe lauft nicht
an.

« Stift fir Bechererkennung klemmt.

* Bereich um Stift reinigen.
* Geréat in Reparatur geben.

Vakuumpumpe schaltet
wahrend des Riihrvorgangs
periodisch ein und aus.

* Bei Vakuum < 100 % schaltet die
Vakuumpumpe ab, wenn das einge-
stellte Vakuum erreicht ist.

* Keine, fallt das Vakuum durch Nachgasen ab, wird die
Vakuumpumpe automatisch wieder eingeschaltet, bis
das gewlinschte Vakuum erreicht ist.

7.2

Twister venturi (Nr. 1827)

Fehler

Ursache

Abhilfe

EIN-/ AUS-Schalter ohne
Funktion.

« Kein Stromanschluss.
« Elektrische Geratesicherung defekt.

» Stromversorgung Uberprifen.
+ Sicherung wechseln (Kap. 6.4).

Motor lauft nicht an.

» Motor defekt.

» Gerat in Reparatur geben.

Kein bzw. verminderter
oder zu langsamer Vakuum-
aufbau.

» Kompressor nicht eingeschaltet.

* Betriebsdruck zu niedrig oder zu
hoch.

* Druckluftschlauch nicht angeschlos-
sen, undicht oder geknickt.

* Anschlussschlauch zu lang.

* Querschnitt des Anschluss-
schlauchs zu klein.

» Ansaudfiltersystem verschmutzt.
* Dichtflachen verschmutzt.

« Eingangsfilter verstopft.

* Schalldampfer verschmutzt.

» Magnetventil defekt.
* Venturidiise verstopft.

» Kompressor einschalten.

» Dynamischen Betriebsdruck priifen (siehe technische
Daten, Kap. 8).
» Andere Verbraucher abschalten.

* Druckluftschlauch Uberprtfen.

* Maximale Lange 2 m.
* Minimaler Innendurchmesser 4 mm.

« Filter reinigen/wechseln (Kap. 6.3).
* Dichtflachen reinigen (Kap. 6.2).
« Eingangsfilter wechseln (Kap 6.5).

* Schalldampfer ersetzen (Kap. 6.6).
* Filterdruckregler vorschalten.

» Gerat in Reparatur geben.
» Gerat in Reparatur geben.

Vakuumabbau / -beliiftung
zu langsam.

» Ansaudfiltersystem verschmutzt.
* Schalldampfer verschmutzt.

» Magnetventil defekt.

« Filter reinigen / wechseln (Kap. 6.3).

* Schalldampfer ersetzen (Kap. 6.6).
* Filterdruckregler vorschalten.

» Gerat in Reparatur geben.

Kein Vakuumaufbau.

« Stift fur Bechererkennung klemmt.

* Bereich um Stift reinigen.
» Gerat in Reparatur geben.

Permanentes Abluftge-
rausch.

» Magnetventil defekt.
« Stift fiir Bechererkennung klemmt.

» Gerat in Reparatur geben.

* Bereich um Stift reinigen.
* Gerat in Reparatur geben.

Flatterndes Gerdausch aus
dem Schalldampfer.

* Druck zu gering.

* Dynamischen Betriebsdruck priifen (siehe technische
Daten, Kap. 8).

-13-




7.3 Fehlercodes

Tritt im Gerat ein Fehler auf, den die Elektronik erkennt:
¢ Wird der Mischvorgang abgebrochen.

¢ Ertdnt ein Warnsignal.

¢ Blinken in der Anzeige abwechselnd ,Err und ein Fehlercode.

Beenden der Fehleranzeige:
= Steuerknopf driicken (aufder Err 3, 5 und 6).

= Err 3, 5 und 6: Gerat ausschalten, Hinweis in Kap. 5.5.2 Stromausfall beachten.

N,

Bei Err 5 kann der Mischbecher u.U. nicht mehr abgenommen werden.

Bei den in der folgenden Tabelle aufgefiihrten Fehlercodes verfahren Sie bitte wie angegeben.

Fehlercode Ursache Abhilfe
Err. 2 * Mindestvakuum wird nicht erreicht. » Becher belliften und abnehmen (siehe Kap. 5.5.1,
Pkt. 2 und 3).
« Abfall des Vakuums unter 500 mbar. * Bei wiederholtem Auftreten des Fehlers:
Gerat in Reparatur geben.
Err. 3 * VVakuum wird zu schnell aufgebaut da * Filter reinigen / wechseln (siehe Kap. 6.3).
Ansaudfiltersystem verstopft.
Err. 4 * Riihrmotor defekt. * Becher beliiften und abnehmen (siehe Kap. 5.5.1,
Pkt. 2 und 3).
» Gerat in Reparatur geben.
Err. 10  Zu viel Material. » Becher beliiften und abnehmen
(siehe Kap. 5.5.1, Pkt. 2 und 3).
 Becher nur bis Maximalmarkierung befillen.
Die Maximalmarkierung gilt fur Pulver und Flis-
sigkeit im ungemischten Zustand.
* Ruhrzeit zu lange, Masse bindet bereits « Becher belliften und abnehmen
ab. (siehe Kap. 5.5.1, Pkt. 2 und 3).
« Kirzere Ruhrzeit wahlen.

Bei allen ubrigen Fehlercodes:
= Fehlercode notieren.
= Gerat in Reparatur geben.

= Fehlercode dem Reparaturbetrieb angeben.

Technische Daten

Twister (Nr. 1826)

Twister venturi (Nr. 1827)

Netzspannung:

100-240V, 50 /60 Hz

Leistungsaufnahme:

180 VA

Geratesicherung:

T4AL, 250 VAC

Drehzahl:

100 - 450 1/min

Anschlussdruck:

5-6,5bar
[72.5 - 94.3 psi]

Luftverbrauch, ca.:

46 I/min

LpA *) (im Leerlauf):

<70

db(A)

MaRe (B x Hx T):

152 x 285 x 235 mm
[6.0 x 11.2 x 9.3 inch]

152 x 320 x 235 mm
[6.0 x 12.6 x 9.3 inch]

Gewicht (ohne Becher), ca :

5,2 kg
[11.5 Ibs]

4,0 kg
8.8 Ibs]

*) Schalldruckpegel nach EN ISO 11202

-14 -
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10.1

13¢

10.2

Garantie

Bei sachgemalRer Anwendung gewahrt Renfert Ihnen auf alle Teile des Vakuum-Anmischgerats eine
Garantie von 3 Jahren. Voraussetzung flr die Inanspruchnahme der Garantie ist das Vorhandensein der
Original-Verkaufsrechnung des Fachhandels.

Ausgeschlossen aus der Garantieleistung sind Teile, die einer nattrlichen Abnutzung ausgesetzt sind
(VerschleilRteile), sowie Verbrauchsteile. Diese Teile sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Die Garantie erlischt bei unsachgemaRer Verwendung, bei Missachtung der Bedienungs-, Reinigungs-,
Wartungs- und Anschlussvorschriften, bei Eigenreparatur oder Reparaturen, die nicht durch den Fach-
handel durchgefihrt werden, bei Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller und bei ungewéhn-
lichen oder nach den Verwendungsvorschriften nicht zuldssigen Einflissen.

Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der Garantie.

Entsorgungshinweise

Die Entsorgung des Gerats muss durch einen Fachbetrieb erfolgen. Der Fachbetrieb ist Uber geféhrliche
Reststoffe im Geréat zu informieren.

Entsorgungshinweis fiir die Lander der EU

Zur Erhaltung und zum Schutz der Umwelt, der Verhinderung der Umweltverschmutzung, und um die
Wiederverwertung von Rohstoffen (Recycling) zu verbessern, wurde von der europaischen Kommission
eine Richtlinie erlassen, nach der elektrische und elektronische Gerate vom Hersteller zuriickgenommen
werden, um sie einer geordneten Entsorgung oder einer Wiederverwertung zuzufiihren.

Die Gerate, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, diirfen innerhalb der Europaischen Union
daher nicht tiber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt werden.

Bitte informieren Sie sich bei Ihren lokalen Behérden Uber die ordnungsgemalfe Entsorgung.

Besondere Hinweise fur Kunden in Deutschland
Bei den Renfert Elektrogeraten handelt es sich um Gerate fir den kommerziellen Einsatz.

Diese Gerate dirfen nicht an den kommunalen Sammelstellen fir Elektrogerate abgegeben werden,
sondern werden von Renfert zurlickgenommen.

Hinweise dazu finden Sie auch im Internet unter: www.renfert.com

Anderungen vorbehalten
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Introduction
Employed Symbols

This manual contains symbols also found on the appliance itself with the following meaning:
Danger!
Immediate risk of injury. Please observe accompanying documentation!

High Voltage!
Danger — high voltage.

Caution
Risk of damage to the appliance if the instruction is not followed.

Notice

A general notice that improves and eases use.

For indoor use only.

Disconnect from mains supply before opening the appliance.

The appliance complies with applicable EU directives.

Within the EU, this device is subject to the provisions of the directive 2002/96/EG
(WEEE directive).

There is a FAQ video available on this topic in our video gallery under
www.renfert.com/P49.

» List, particular attention should be paid

2.1

2.2

* List
- List
= Instructions / appropriate action / input / operational sequence:
You will be asked to carry out the action in a specified order.
+ Result of an action / reaction of the device / reaction of the program:
The unit or program reacts as a result of your actions or when a specific incident occurs.

Other symbols are explained when displayed.

Safety

Please use this information to brief operators on how to use this appliance and about possible
applications and potential hazards during use.

This user information should be made available to the operator at all times.

Intended use

The Twister | Twister venturi vacuum mixer is designed solely for homogeneous, bubble-free mixing of
dental casting and modelling materials such as plasters, investments, and silicones.

Improper use

Only spare parts and accessories supplied or authorized by Renfert GmbH may be used with this prod-
uct. If other spare parts or accessories are used, this could have a detrimental effect on the safety of the
device, increase the risk of serious injury and lead to damage to the environment or the device itself.




2.3

24

2.5

2.6

Ambient conditions (according to DIN EN 61010-1)

The appliance should only be operated:

* indoors

» up to 2,000 metres above sea level

+ at an ambient temperature of 5 °C - 40 °C [41 °F - 104 °F] *)

+ at a maximum relative humidity of 80 % at 31 °C [87.8 °F], linear reduction up to 50 % relative humidity at
40°C [104 °F] *)

+ with mains electricity supply provided that the voltage fluctuation is within 10 % of the rated value

with Pollution Degree 2

+ with Overvoltage Category Il

*) The appliance can be used at a temperature of 5 °C - 30 °C [41 °F - 86 °F] and at a humidity of up to 80 %. At tem-
peratures of 31 °C - 40 °C [87.8 °F - 104 °F] the humidity must reduce proportionately to ensure that the appliance
can be operated (e.g. at 35 °C [95 °F] = 65 % humidity, at 40 °C [104 °F] = 50 % humidity). The appliance should
not be operated at temperatures above 40 °C [104 °F].

Hazards and warnings
» Granted protection is not given any longer in case the appliance is not operated according to the
instruction manual on hand.

» Only to be used indoors. The appliance is only intended for dry operation and should not be used
or stored outdoors or in wet conditions.

» The appliance should only be operated using a mains cable with a country-specific plug system.
Any modification required should only be carried out by an electrician.

» The appliance should only be operated if the data on the rating plate corresponds with the data of
regional mains voltage.

» The appliance should only be plugged into earthed sockets.

» The mains socket should be easily accessible.

» Regularly check connecting cables and hoses (e.g. mains cable) for damage (e.g. kinks, tears,
porosity) or deterioration. Do not operate appliances with damaged mains wires, hoses or other
defects.

» The appliance should always be operated under supervision.

» Risk of injury!

Risk of injury if the components used are not approved. Always use original Renfert components.

» Always read the safety data sheets supplied by the manufacturers when mixing investment materi-
als! Wear the appropriate personal protective equipment as and when required!

» Never mix flammable or explosive materials.

» Never connect the paddle without the mixing bowl.

» Manipulating the automatic bowl coupler and the intake opening can result in damage to the de-
vice and personal injury.

» Switch off the appliance when work is complete.

» Switch off and unplug the appliance before carrying out repairs and servicing work on electrical
components.

» Switch off and unplug the appliance before cleaning or servicing it.

» It is the responsibility of the operator that national regulations during operation and regarding a
repeated safety inspection of electrical equipment are complied with. For Germany these are the
regulation 3 by DGUV (German Statutory Accident Insurance) in relation with VDE 0701-0702 (As-
sociation for Electrical & Electronic Technology).

» Information on REACH and SVHC is available on our website www.renfert.com, in the Support
area.

Authorised persons
The appliance may only be operated and serviced by trained personnel.

Disclaimer
Renfert GmbH is not liable for claims for compensation or claims under guarantee if:
» the product is used for purposes other than those stated in the operating instructions.

» the product is modified in any way — apart from modifications described in the operating instruc-
tions.

» the product has not been repaired by a specialist firm or original Renfert replacement parts have
not been used.

» there is continued use of the product despite obvious safety defects or damage.
» the product has been subjected to mechanical knocks or has been dropped.

-4 -



3.2

Product description

Components and functional elements

1 Control knob (set mixing parameters,
start, stop, aerate)

Parameter keys
Display

Sponge filter
Appliance switch
Fuse

Appliance socket
Cable safety catch

0O NO WD

9

10
1
12
13
14
15
16
17

137

12 |

1M -7

Knurled nut
Silencer (Twister venturi only)

Compressed air connection (Twister venturi only)

Inlet filter (Twister venturi only)
Sinter filter

Bowl incl. blunger

Pneumatic connection set
Mains cable

Compressed air hose

(=] 3

max.s0% (]
max. 300 Umin

Standard Delivery

Vacuum mixer

500 ml bowl, incl. blunger

Mains cable

Compressed air hose, 2 m (Twister venturi only)
Pneumatic connection set (Twister venturi only)
Operating instructions

Drill template

Fastening set

Repalcement sponge filter

JHL L L (I UL (I UL (I U §

Fig. 1



3.3

4.2

Accessories

1821-0102 Stand for benchtop device
W x H x D: 227 x 622 x 294 mm [8.937 x 24.488 x 11.575 inch]

1821-0200 Mixing spatula

1820-6500 Bowl incl. blunger, 65 ml
1820-6520 Bowl, 65 ml

1820-0200 Bowl incl. blunger, 200 ml
1820-0220 Bowl, 200 ml

1820-0500 Bowl incl. blunger, 500 ml
1820-0520 Bowl, 500 ml

1820-0700 Bowl incl. blunger, 700 ml
1820-0720 Bowl, 700 ml

1820-1001 Bowl incl. blunger, 1000 ml
1820-1020 Bowl, 1000 ml

1823-0500 Alginate Mixing bowl 500 ml, incl. paddle
2929-0000 Filter pressure regulator

Commissioning

Setup Recommendations
Operate the appliance at room temperature 15 - 30 °C [59 — 86 °F].

When setting up the appliance, please note the following:

» Do not place the appliance under a heat source.

» Do not place the appliance in front of open windows.

» Do not set the appliance up where it will be subjected to direct sunlight.
» Do not subject the appliance to high humidity.

Wall Mounting

Please have the following items on hand:

* pencil,

* drill template,

+ Phillips head screwdriver,

* drill

« drill bit 8 mm [5/16th inch] - appropriate for the wall material.

Make sure the wall on which you intend to mount the device is capable of bearing its weight!

Please ensure that there are no electric cables or water pipes running through the wall at the
place of installation!

= Establish optimum working height.

= Align the drill template and mark the drill holes.

= Drrill the required holes >>> depth at least 55 mm [2.2 inch].
= Insert the dowels.

= Screw the top screws into the dowels. Allow the screws to protrude
9-10 mm [0.35 - 0.4 inch].

= Screw the lower mounting bracket into place.

= Hang the appliance on the wall.

= Secure the device by tightening the knurled nut (9, Fig. 3).
Tighten the knurled nut securely.




4.3 Benchtop Models

The stand (18) can be used to convert the vacuum mixer to a floor-mount-

ed appliance.

= Position the stand on a level surface.

= Hang the appliance in the stand.
= Secure the appliance by tightening the knurled nut (9).

' Tighten the knurled nut securely.

The stand is not part of the standard delivery and must be ordered as an

optional accessory (refer to section ,3.3 Accessories").

44 Electrical connection

Ensure the mains supply and voltage marked on the nameplate is

identical.

= Secure the mains cable (16) through the cable safety catch (8).

= Plug mains cable into socket (7) on appliance.

= Plug in at the mains.

4.5 Compressed air supply

Twister venturi only

= Plug the compressed air horse (17) into the tube attachment on the
compressed air connection (11) as far as it will go. There will be a slight
resistance to overcome when attaching.

= Select the proper coupling from the set (15, Fig. 1) provided and install it
on the other hose end to connect it to the compressed air system.

= Connect to compressed air line system.

In previous devices, the inlet filter (12) was situated outside the device
(Fig. 5-b). In these cases, push the compressed air horse (17) onto

the inlet filter (12). There will be a slight resistance to overcome

when attaching.

NEVER operate the device without the inlet filter!

N,

ulator if necessary (see section ,,3.3 Accessories*).

The vacuum mixer is now ready for operation.

5 Operation
5.1 Key Symbols

The best vacuum performance is attained at the operating pressure
specified in the technical data (see section 8). Use filter pressure reg-

80/100**) %

Mixing parameters Symbol | Adjustment range | Factory setting
Mixing time @ O:r?q?n?sgégs 1:00
Speed 101%;’;150 350
Vacuum 70-100 %) 100

*) Twister, no. 1826: in 5 % increments
**) Twister venturi, no. 1827: Choice of 80 % and 100 % vacuum levels only.
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5.2

5.3

5.3.

5.4

1

Display

The following will appear on the display:

19 Large-scale display of parameter (here: mixing time)

20 Parameter symbols; The symbol ,vacuum® only shows when

less than 100 % vacuum has been set

21 Selected speed
22 Selected vacuum level
23 Current vacuum level (bar graph)

On / Off

The appliance is switched on and off at the switch (5, Fig. 1).
The mixing parameters last used will reappear in the display when the appliance is switched on.
The factory settings will appear the first time the appliance is switched on (see section 5.1).

Standby mode

The appliance will go into standby mode if no button is pressed or it stands idle for more than three min-
utes. The display will be dimmed when this happens.

To leave the standby mode:

= Press any parameter key.

= Turn the control knob.

= Press the control knob.

= Couple the mixing bowl to the appliance.

+ The mixing parameters last used will reappear in the display.

Setting Mixing Parameters
Procedure for changing a mixing parameter:

= Press parameter key (2).

¢ The parameter key symbol is shown in the display.
¢ The parameter value is displayed in large-scale characters.

= Turn the control knob (1) to change the value.

+ The modified values are saved when the mixing bowl is cou-
pled to the device.
In initial state the mixing time is always displayed in large-
scale characters and can also be changed directly without
pressing the parameter key.

TIP - Setting the Vacuum:

Tests with various investment materials have shown that the
best mixing results (smooth, homogeneous casting results) are
obtained at the maximum vacuum setting. As a rule, this also ap-
plies to plasters. In individual instances, independent tests have
shown that - under extremely high vacuum — the partial pressure
in the mixing bowl can sink to a point where bubbles due to boil-
ing can form in certain plasters.

Then reduce the vacuum setting.

QA 1 20

TV Y

\

|21
L 19

22

SLIGONE

05| H

Fig. 6

Fig. 7
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Mixing Process

Always read the safety data sheets supplied by the manufacturers when mixing investment mate-

rials! Wear the appropriate personal protective equipment as and when required!

Observe maximum mark on mixing bowl. Do not fill the mixing bowl over the maximum mark. This
limit is valid for powders and liquids measured before mixing. If the mixing bowl is over-filled the

suction filter system can become soiled.
Attempting to mix small quantities in large bowls will result in inadequate mixing.

= Set mixing parameters as instructed by the manufacturer.
= Select an appropriate mixing bowl size.

= Mix powder and liquid as instructed by the manufacturer.
Allow plaster to sit for approx. 15 - 20 sec.

= Using a spatula, lightly mix the materials together.

= Install the appropriate paddle.

= Make sure the bowl rim and cover rim (25, Fig. 10) are clean.
= Couple the mixing bowl (14) to the appliance.

¢+ When the bowl is added the motor runs briefly in order to engage the
paddle.

¢ Vacuum generation starts automatically.

= Do not let go until the bowl stays in place alone and vacuum level bar (23)
has passed the halfway mark!

If the set vacuum is < 100 %, the pump will switch off when it is
achieved. The pump can restart briefly, in order to reach the set vacu-
um level exactly.

Twister venturi only

The reduced vacuum level (80 %) is achieved through an opened by-
pass. This is why it sounds similar to when 100 % vacuum is achieved.

= Start the mixing process: Press the control knob (1).
¢ The remaining mixing time (countdown) is displayed during the mixing
process.

By delaying the start of the mixing process, a prevacuum can be
achieved.

¢ The appliance beeps when the mixing cycle has finished.
+ The time which has elapsed since the end of the mixing cycle is shown
in the display.
= Hold the bowl!
= Aerate bowl: Press the control knob (1).
¢ The bowl will be released in a few seconds.
= Remove the mixing bowl.

Tip:

Only mix the same type of material in a given bowl. Residue form previ-
ous mixing processes can have a negative influence (e.g., silicon fails to
harden, eftc.).

We recommend a separate bowl for each type of material (plaster, invest-
ment, silicon).

Use the adhesive labels enclosed to the mixing bowl.

O
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6.2

Abort mixing process

= Stop the mixing process: Press the control knob once.
¢ The appliance will beep.
+ Mixing process being aborted

= Hold the bowl!

= Aerate bowl: Press the control knob.
¢ The bowl will be released in a few seconds.

= Remove the mixing bowl.

Power cut
Twister only

If a power cut should occur or the appliance is switched off during a mixing operation, the vacuum will be
maintained and the bowl will stay on the device.

When the power returns or the device is switched back on again, the bowl will become ventilated
and then fall off.
Twister venturi only

In case of a power failure or if the appliance is switched off, the bowl will be vented and be uncou-
pled.

Adjustment During the Mixing Process

All the mixing parameters can be displayed in large-scale characters during the mixing process if you
press the relevant parameter key.

The parameters can also be changed during the mixing process by pressing the relevant parame-
ter key and turning the control knob.

Changes made to the mixing parameter settings during the mixing process will be applied to that
mixing process only and will not be saved.

Cleaning and Maintenance

Switch off and unplug the appliance before cleaning or servicing.

Housing
Do not steam clean the appliance.

Do not use solvent-based, aggressive or scouring cleaners.

= Switch the appliance off.
= Disconnect from mains.
= Wipe housing with a damp cloth.

Seal Surfaces

The following seal surfaces must always be kept clean in order to ensure
correct vacuum built up and the secure retention of the mixing bowl during
the mixing process:

» Seal between the paddle and the bowl (25).

» Seal between the appliance and the paddle (26).

Tip

You should regularly coat the rubber seals with Vaseline.

This will significantly increase their service life and optimize to appli-
ance’s function

Fig. 10
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Changing suction filter system

The suction filter system consists of a sponge filter (4) and a sinter
filter (13).

Vacuum can only build-up in a clean suction filter system.

Never operate the device without the complete suction filter!

6.3.1 Sponge filter

Pull the sponge filter (4) out in the direction of the base and replace with
a new sponge filter.

6.3.2 Sinter filter
= Pull the sponge filter out in the direction of the base (Fig. 12).
= Loosen the sinter filter (13) by turning counter-clockwise and remove.
= Insert new sinter filter and tighten clockwise. The sinter filter should fit
tightly
= Replace the sponge filter.

In previous devices (serial number index A) the sinter filter was only
plugged in. In this case, pull out the sinter filter downwards and push
the new sintered filter in until it stops.

The sinter filter can also be cleaned in the ultrasonic bath.
(Recommendation: Plaster solvent GO-2011, Art.no. 2011-0000).

~,

Changing fuses
Before replacing a fuse, disconnect the appliance from the mains.

Never use a fuse of larger impedance.

> >~

= Switch the appliance off.

= Disconnect from mains.

= Unlatch the fuse holder (6) on both sides and remove.
= Change blown fuse.

= Replace the fuse holder by sliding back into the socket until both sides
lock into place.

-11 -



6.5 Changing inlet filter

Twister venturi only
z. In the Twister venturi units there are two different types of inlet filters:

» Current version:
Inlet filter internally, behind the compressed air connection
(Fig. 15-a).
= Disconnect the appliance from the compressed air supply.

= Press the compressed air connection ring (11) upwards and remove the
compressed air tube (17).

= Loosen the compressed air connection screw fitting (11) and remove the
filter (12).

= Screw the new filter into the compressed air connection, replace the
screw fitting and hand-tighten.

= Plug the compressed air tube (17) into the tube attachment on the com- Fig. 15-a
pressed air connection (11) as far as it will go, passing the point of slight
resistance.

= Reconnect the appliance to the compressed air supply.

» Previous version:
Inlet filter hidden, behind the compressed air connection (Fig. 15-b).

= Disconnect the appliance from the compressed air supply.

= Press the ring on the inlet filter (12) up and pull the compressed air
hose (17) off.

= Press the ring on the compressed air coupling (11) up and pull the inlet
filter(12) off.

= Insert a new inlet filterto the compressed air coupling, passing the point \H
of slight resistance.

= Insert the compressed air hose to the new intake filter, passing the point
of slight resistance.
= Reconnect the appliance to the compressed air supply.
. Frequent inlet filterblockage is an indication of contaminated com-
pressed air. In such cases we recommend the upstream installation
of a filter pressure regulator (see section ,,3.3 Accessories*).

Fig. 15-b

6.6 Changing the silencer
Twister venturi only
= Unscrew and remove silencer (10).
= Fit and screw in new silencer.

6.7 Spare Parts

You can find components subject to wear and the spare parts on the spare part list in the
internet at www.renfert.com/p918.
Enter the following item number: 18260000 or 18270000.

The components excluded from the warranty (such as consumables or parts subject to
wear and tear) are marked on the spare part list.

Serial number and date of manufacturing are shown on the type plate of the unit.

-12-



Troubleshooting

Twister (No. 1826)

Error

Cause

Solution

ON / OFF switch fails to
work.

» Power not connected.
» Device fuse blown.

» Check the power supply.
* Replace the fuse (Sec. 6.4).

Motor fails to start.

* Motor fault.

* Have the device repaired.

No, or insufficient vac-
uum (not in the green
range on the scale).

+ Suction filter system plugged.
» Seal surfaces dirty.

* Solenoid valve fault.

* Vacuum pump fault.

* Have filter cleaned or changed (Sec. 6.3).
* Clean the seal surfaces (Sec. 6.2).

» Have the device repaired.

» Have the device repaired.

Vacuum release / venting,
too slow.

» Suction filter system plugged.
* Solenoid valve fault.

* Have filter cleaned or changed (Sec. 6.3).
* Have the device repaired.

Vacuum pump doesn‘t
start.

» Bowl detection pin sticking.

* Clean area around pin.
» Have the device repaired.

The vacuum pump
switches on and off in-
termittently during the
mixing process.

¢ At < 100 % vacuum, the vacuum
pump will switch off once the set
vacuum has been reached.

* None, if the vacuum should drop due to
seepage, the vacuum pump will automatically
switch back on until the set vacuum level has
been reached.

Twister venturi (No. 1827)

Error

Cause

Solution

ON / OFF switch fails to
work.

* Power not connected.
* Device fuse blown.

» Check the power supply.
* Replace the fuse (Sec. 6.4).

Motor fails to start.

* Motor fault.

» Have the device repaired.

No, or insufficient
vacuum.

» Compressor switched off.

* Operating pressure too low or too
high.

» Compressed air hose not connect-
ed, leaky or bent.

« Air hose too long.

» Square are of air hose too small.
» Suction filter system plugged.

« Seal surfaces dirty.

« Inlet filter plugged.

» Silencer plugged.

» Solenoid valve fault.
* Venturi nozzle plugged.

» Switch the compressor on.

» Check dynamic operating pressure
(see technical data, Sec. 8).
» Switch off other consumers.

* Check the hose.

* Maximum length 2 m.

* Minimum inner diameter 4 mm.

+ Have filter cleaned or changed (Sec. 6.3).
* Clean the seal surfaces (Sec. 6.2).

» Change inlet filter (Sec. 6.5).

* Replace the silencer (Sec. 6.6).
+ Connect filter pressure regulator in series.

» Have the device repaired.
» Have the device repaired.

Vacuum release / venting,
too slow.

« Suction filter system plugged.
« Silencer plugged.

» Solenoid valve fault.

+ Have filter cleaned or changed (Sec. 6.3).

* Replace the silencer. (Sec. 6.6).
 Connect filter pressure regulator in series.

» Have the device repaired.

No vacuum being gener-
ated.

» Bowl detection pin sticking.

* Clean area around pin.
» Have the device repaired.

Permanent venting noise.

*» Solenoid valve fault.
» Bowl detection pin sticking.

* Have the device repaired.

* Clean area around pin.
» Have the device repaired.

Fluttering noise from the
silencer.

* Working pressure too low.

» Check dynamic operating pressure
(see technical data, Sec. 8).

-13-




7.3 Error codes

The following indications will be given if the electronic system detects an error:

¢ The mixing operation is canceled.
+ A warning signal will sound.

¢ The display will flash alternately ,Err* and an error code.
End of error display:
= Press control button (except for Err 3, 5 and 6).
= Err 3, 5 and 6: Switch device off, follow advice in section 5.5.2 “power failure”.

With Err 5 it may no longer be possible to remove the mixing bowl.

With an error code as shown in the following table, please proceed as advised.

Error code

Cause

Solution

Err. 2

* Minimum vacuum level not yet reached.

* Vacuum level has dropped below 500 mbar.

* Ventilate bowl and remove (see section 5.5.1,
points no. 2 and 3).

« If the error recurs:
Have the device repaired.

Err. 3

» The vacuum is built-up too quickly due to the
fact that the suction system is blocked.

* Have filter cleaned or changed (Sec. 6.3).

Err. 4

* Motor fault.

* Ventilate bowl and remove (see Sec. 5.5.1,
points no. 2 and 3).

» Have the device repaired.

Err. 10

» Too much material.

» Mixing time too long, the material has al-
ready begun to set.

* Ventilate bowl and remove (see section 5.5.1,
points no. 2 and 3).

* Only fill the bowl to the maximum fill level.
This limit is valid for powders and liquids mea-
sured before mixing.

* VVentilate bowl and remove (see section 5.5.1,
points no. 2 and 3).

« Select shorter mixing times.

For all other error codes:

= Note error code.

= Have the device repaired.
= Quote the error code to the repair service.

8

Technical data

Twister (No. 1826)

Twister venturi (No. 1827)

Mains voltage:

100 -

240V, 50/ 60 Hz

Power consumption:

180 VA

Device fuse:

T4AL, 250 VAC

Speed:

100 - 450 1/min

Connection pressure:

5-6,5bar [72.5 - 94.3 psi]

Air consumption, approx:

46 I/min

LpA*) (idling):

< 70 db(A)

Dimensions (W x H x D):

152 x 285 x 235 mm
[6.0 x 11.2 x 9.3 inch]

152 x 320 x 235 mm
[6.0 x 12.6 x 9.3 inch]

Weight (without bowl) approx:

5,2 kg
[11.5 Ibs]

4,0 kg
8.8 Ibs]

*) sound pressure level in accord. with EN ISO 11202

-14 -
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10.1

3¢

Guarantee

Renfert gives a 3-year guarantee on all parts of the Twister / Twister venturi provided that the product is
used in accordance with the operating instructions.

The original sales invoice of the specialist depot is required for a claim under guarantee.

Parts which are subject to natural wear and tear (wear parts) and consumables are excluded from the
guarantee. These parts are marked in the spare part list.

The guarantee is rendered void in the case of incorrect use, non-adherence to the operating, cleaning,
servicing or connection instructions, repairs carried out by the owner or repairs that are not carried out by
a specialist firm, use of replacement parts from another manufacturer or unusual or unapproved uses not
specified in the user guidelines.

Successful claims under guarantee do not extend the guarantee period.

Disposal instructions

The appliance should be disposed of by a specialist firm. The specialist firm should be informed of any
hazardous residue in the appliance.

Disposal instructions for countries in the EU

To conserve and protect the environment, prevent environmental pollution and improve the recycling of
raw materials, the European Commission adopted a directive that requires the manufacturer to accept the
return of electrical and electronic appliances for proper disposal or recycling.

Within the European Union appliances with this symbol should not therefore be disposed of in unsorted
domestic waste.

Within the European Union appliances with this symbol should not therefore be disposed of in
unsorted domestic waste.

For more information regarding proper disposal please apply at your local authorities.

Subject to alteration

-15 -
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2.1

2.2

Introduction

Symboles utilisés

Dans ce mode d’emploi ou sur I'appareil vous trouverez des symboles ayant la signification suivante:
Danger!

Danger immédiat de blessures. Veuillez tenir compte des documents d’accompagnement!

Tension électrique!
Danger du fait de la tension électrique.

Attention!
En cas d’inobservation de I'indication il existe le risque d’endommager I’appareil.

Notes
Il existe des indications utiles concernant la mise en ceuvre de I’appareil qui facilitent sa manipu-
lation.

A utiliser uniquement a Iintérieur d’une piéce.
Débrancher I’appareil avant de I’ouvrir et tirer la prise électrique.
L’appareil est conforme aux normes EU en vigueur.

Sur le territoire de I’'Union européenne, il est soumis aux dispositions de la Directive relative aux
déchets électriques et électroniques (WEEE).

Une vidéo FAQ a ce sujet est disponible dans notre médiathéque, !EI- [=]
www.renfert.com/P49.

Enumération, point important a noter
Enumération
- Enumération

= Instruction / opération nécessaire / saisie / ordre des opérations :
Vous étes invité(e) a effectuer les opérations mentionnées et ce, dans I‘ordre indiqué.
¢ Résultat d'une opération / réaction de I‘appareil / réaction du programme :

L‘appareil ou le programme réagit a une opération que vous avez effectuée ou a un événement parti-
culier.

D’autres symboles sont expliqués pendant leur utilisation.

Sécurité
Servez-vous de ces informations utilisateur pour instruire les utilisateurs sur le domaine d’appli-
cation, les dangers d’exploitation possibles et I’emploi de I’appareil.

Veuillez tenir ces informations a la disposition de I'opérateur.

Utilisation correspondante aux prescriptions d’emploi

L'appareil de malaxage sous vide Twister | Twister venturi sert 8 mélanger exclusivement, de fagon
homogeéne et sans bulles, les matériaux dentaires pour modéles et empreintes tels platres, revétements
ainsi que les silicones.

Utilisation contraire aux prescriptions d’emploi

Seuls les accessoires et pieces de rechange fournis ou autorisés par la société Renfert GmbH peuvent
étre utilisés avec ce produit. L utilisation d‘autres accessoires et piéces de rechange peut compromettre
la sécurité de I‘appareil, présente un risque de blessures graves, peut causer des dégats a I‘environne-
ment ou endommager le produit.
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Conditions d’environnement (selon la norme DIN EN 61010-1)

L'appareil ne peut étre utilisé:

» qu’a lintérieur,

* jusqu’a une hauteur maximale de 2.000 m au-dessus du niveau de la mer,

* a une température ambiante de 5 - 40 °C [41 - 104 °F] ¥),

+ a une humidité relative de 80 % pour une température de 31 °C [87,8 °F], a décroissance linéaire,

jusqu’a une humidité relative de 50 % pour une température de 40 °C [104 °F] *),

+ avec une alimentation par secteur si les variations de tension ne dépassent pas 10 % de la valeur
nominale,

* a un degré de pollution 2,

* en catégorie de surtension Il.

*) A une température de 5 - 30 °C [41 - 86 °F] 'appareil est opérationnel avec un degré d’humidité relative allant
jusqu’a 80 %. A des températures de 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F] 'humidité doit diminuer proportionnellement pour
garantir une bonne disponibilité opérationnelle (par ex.: a 35 °C [95 °F] = 65 % d’humidité atmosphérique,

a 40 °C [104 °F] = 50 % d’humidité atmosphérique). A des températures au-dessus de 40 °C [104 °F] 'appareil ne
doit pas étre mis en marche.

Indications et signalisations des dangers

Si I‘appareil n‘est pas actionné conformément au mode d‘emploi présent, la protection prévue
n‘est plus garantie.

N’utiliser I'appareil qu’a I'intérieur. L’appareil ne peut étre utilisé qu’a sec et ne doit pas étre utilisé
dehors ou dans des conditions humides.

L’appareil ne doit étre mis en marche qu’avec un cable de secteur correspondant aux normes spé-
cifiques du pays correspondant. En cas de besoin la transformation nécessaire ne peut étre faite
que par un spécialiste en électrotechnique.

L’appareil ne peut étre mis en marche que si les données inscrites sur la plaque signalétique cor-
respondent a celles du réseau de tension régional.

L’appareil ne peut étre branché que sur des prises de courant raccordées a des systémes de pro-
tection.

La fiche de contact doit étre facile a atteindre.

Les conduites et les tuyaux (par ex.: le cable de distribution) doivent faire I’objet de vérifications
réguliéres (par ex. : s’ils ne se trouvent pas dessus de porosités, de pliures ou de déchirures) ou
de marques de vieillissement. Les appareils possédant des conduites, des tuyaux détériorés ou
autres défauts ne doivent plus étre mis en service.

Ne faire fonctionner I’appareil que sous surveillance.

Risque de blessure!

Lors de I‘emploi d‘accessoires non autorisés il existe des risques de blessure. N‘utiliser que les
accessoires d‘origine Renfert.

Pour mélanger des revétements, respecter les consignes des fiches de données de sécurité du
fabricant. Le cas échéant, porter un équipement adéquat pour votre protection personnelle !

Ne pas mélanger des matériaux inflammables ou explosifs.

Ne pas coupler le mélangeur sans son bol de mélange.

Des manipulations sur ’'embrayage automatique du bol de mélange et sur ’orifice d’aspiration de
I’appareil peuvent causer ’endommagement de I’appareil et des blessures.

Débrancher I'appareil a la fin du travail.

Avant toute intervention de maintenance ou réparation des éléments électriques, mettez I’appareil
hors tension et débranchez-le.

Débrancher I'appareil et enlever la prise du secteur avant d’en faire son nettoyage ou son entretien.
L’observation des prescriptions nationales concernant le service et la vérification de sécurité
répétitive des appareils électriques est la responsabilité d’opérateur. En Allemagne il s’agit de la
prescription 3 de la DGUV (assurance nationale contre les accidents) en relation avec la norme
VDE 0701-0702 (fédération des industries de I’électrotechnique, de I’électronique).

Vous trouverez des informations sur REACH et SVHC sur notre site internet www.renfert.com
dans la section Service.

Personnes autorisées a I'utilisation
L'utilisation et la maintenance de I'appareil ne sont autorisées qu’a un personnel instruit.

Exclusion de responsabilité

Renfert GmbH refuse toute prise sous garantie et demande de dédommagement si:

Le produit a été utilisé dans d’autres buts que ceux décrits dans le mode d’emploi.

Le produit a été transformé d’une maniére ou d’une autre — sauf pour les changements décrits
dans le mode d’emploi.

La réparation du produit n’a pas été faite par le commerce spécialisé ou si les piéces de rechange
utilisées ne sont pas des piéces d’origines de Renfert.
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> Le produit a continué a étre utilisé malgré des défauts de sécurité ou des détériorations visibles.
> Le produit a subi des coups mécaniques ou a été fait tomber.

3.2

Description du produit

Composants et éléments fonctionnels

1

© o NOoOO G WD

Bouton de commande (réglage des para- 10 Amortisseur de bruit (Twister venturi uniquement)
metres, marche, arrét, ventilation) 11 Alimentation en air comprimé (Twister venturi
Touches des paramétres uniquement)

Afficheur 12 Filtre d’entrée (Twister venturi uniquement)

Filtre éponge 13 Filtre fritté

Interrupteur de I'appareil 14 Bol de mélange malaxeur incl

Fusible 15 Jeu de raccordement

Connecteur de I'appareil 16 Cable secteur

Arrét de cable 17 Flexible a air comprimé

Ecrou moleté

max 20% (]
‘max 300 imin

Livraison

JEL NI L (I UL (I UL (I U §

Mélangeur sous vide

y inclus bol de 500 ml avec mixer

Cable secteur

Flexible a air comprimé de 2 m (Twister venturi uniquement)
Jeu de raccordement pneumatique (Twister venturi uniquement)
Mode d’emploi

Gabarit de pergcage

Jeu de fixation

Filtre éponge de rechange



3.3

4.2

Accessoires

1821-0102 Support de table L x H x P : 227 x 622 x 294 mm [8.937 x 24.488 x 11.575 inch]
1821-0200 Spatule de mélange

1820-6500 Bol de mélange de 65 ml, malaxeur incl.

1820-6520 Bol de 65 ml

1820-0200 Bol de mélange de 200 ml, malaxeur incl.

1820-0220 Bol de 200 ml

1820-0500 Bol de mélange de 500 ml, malaxeur incl.

1820-0520 Bol de 500 ml

1820-0700 Bol de mélange de 700 ml, malaxeur incl.

1820-0720 Bol de 700ml

1820-1001 Bol de mélange de 1000 ml, malaxeur incl.

1820-1020 Bol de 10000 ml

1823-0500 Bol de mélange pour alginate de 500 ml, malaxeur incl.
2929-0000 Reégulateur de pression de filtre

Mise en service

Consignes de mise en place

N’utilisez I'appareil qu’a une température ambiante de 15 - 30 °C [59 - 86 °F].
Choisissez 'emplacement de I'appareil de sorte que:

 I'appareil ne se trouve pas sous une source de chaleur,

+ l'appareil ne soit pas placé a proximité d’'une fenétre ouverte,

 l'appareil ne soit pas exposé directement aux rayons du soleil,

* I'appareil ne soit pas exposé a une humidité élevée de l'air.

Montage mural
Mettre a disposition:

* un crayon,

* un gabarit de percage,

* un tournevis cruciforme,

* une perceuse,

* méche de 8 mm [5/16 inch] - en fonction du matériau de construction du mur.

S’assurer que le mur, auquel ’appareil doit étre fixé, est assez solide!

Vérifier qu’il n’y a pas de cables électriques ou de conduites d’eau installés dans le mur auquel
I'appareil doit étre fixé!

= Déterminer la hauteur de travail optimale.

= Positionner le gabarit de per¢age et marquer les trous de pergage.
= Percer les trous >>> au min. une profondeur de 55 mm [2.2 inch].
= Mettre en place la cheville.

= Serrer les vis supérieures dans la cheville >>> laisser les vis dépas-
ser 9a 10 mm [0,35 a 0,4 inch].

= Visser I'équerre de fixation inférieure.

= Accrocher l'appareil.

= Bloquer 'appareil au moyen d’un écrou moleté (9, Fig. 3).
Serrer a fond I’écrou moleté.




4.3

4.5

N,

Appareil a pieds

Le support de I'appareil (18) permet de transformer le mélangeur sous
vide en appareil sur pied.

= Positionner le support d’appareil sur un sol plat.

= Accrocher I'appareil.

= Bloquer 'appareil au moyen d’un écrou moleté (9).

Serrer a fond I’écrou moleté.

Le support de I'appareil n’est pas compris dans I'étendue de livraison.
IL peut étre commandé séparément comme accessoire
(voir chap. 3.3 Accessoires).

Branchement électrique

Veuillez vous assurer que la tension indiquée sur la plaque si-
gnalétique de I'appareil corresponde bien a celle du secteur.
= Passer le cable secteur (16) a travers 'arrét de cable (8).

= Brancher le céble secteur au connecteur de I'appareil (7).

= Brancher la fiche secteur.

Raccordement de I’air comprimé
Twister venturi uniquement

= Introduire le tuyau a air comprimé (17) jusqu‘au bout dans la prise
du tuyau filtre d’entrée (11) jusqu’a la butée en surmontant sensible-
ment une légére résistance. Lors de cette opération, il faut pousser
au-dela d‘une légeére résistance.

= Pouir faire le raccordement au réseau d’air comprimé choisir dans
le set (15, Fig. 1) joint le raccord symétrique adéquat et le fixer au
bout du tuyau.

= Raccorder au réseau d’air comprimé.

Sur les modéles plus anciens, le filtre d’entrée (12) se trouve

a ’extérieur de 'appareil (Fig. 5-b). Dans ces cas, introduire le
tuyau a air comprimé (17) dans le filtre d’entrée (12). Lors de
cette opération, il faut pousser au-dela d‘une légére résistance.
Ne JAMAIS utiliser I’appareil sans filtre d’entrée !

Vous obtiendrez un vide optimal a la pression de service
indiquée dans les données techniques (voir chap. 8) ; utili-
sez éventuellement le régulateur de pression du filtre (voir
chap. 3.3 Accessoires).

Le mélangeur sous vide est alors opérationnel.

Mise en ccuvre

Symbole des touches

Fig. 4

Fig. 5-a

Fig. 5-b

Paramétres de malaxage | Symbole Etendue de réglage | Réglage a 'usine
Temps de malaxage @ 0-00 ) 9:55 1:00
min:sec
Vitesse de rotation 100 - 450 350
1/min
) i 70 - 100 *)
Vide 80 /100 **) % 100

*) Twister, n° 1826 : par pas de 5 %

**) Twister venturi, n° 1827 : il est uniguement possible de choisir un vide de 80 % et de 100 %.
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5.2 Afficheur

Informations représentées sur I'afficheur: @
19 Affichage d’un paramétre en grand format (ici la durée de S 1120

mélange). 1T o1
20 Symboles des paramétres de malaxage. Le symbole «vide» ///
n’est visualisé que dans le cas ou le vide ne se trouverait pas 11119
réglé a 100 % |
21 Vitesse paramétrée 22
22 Vide paramétré q
23 Vide actuel (indicateur a barre) Fig. 6

5.3 Marche / Arrét

La mise sous tension et hors tension de I'appareil s’effectue sur I'interrupteur de I'appareil (5, Fig. 1).
Aprés la mise sous tension, les derniers paramétres de mélange s’affichent a nouveau a I'écran. A la
premiére mise sous tension, ce sont les réglages usine qui s’affichent (voir chap. 5.1).

5.3.1 Mode vieille

Si 'appareil reste inutilisé pendant plus de 3 minutes ou qu’aucune touche n’est actionnée pendant ce
temps, I'appareil passe en mode veille.

L’afficheur s’assombrit.
Pour quitter le mode veille :
= Appuyer sur une touche de paramétre quelconque.
= Tourner le bouton de commande.
= Appuyer sur le bouton de commande.
= Installer un bol de mélange.
¢ Les parametres de mélange utilisés précédemment s’affichent a nouveau.

5.4 Réglage du paramétre de malaxage
Pour modifier un paramétre de mélange:
= Appuyer sur la touche de parametre (2).

+ Le symbole de la touche de parameétre actionnée apparait sur
I'afficheur.

¢ La valeur du paramétre s’affiche en grand format.
= Modifier la valeur en tournant le bouton de commande (1).

¢ Les valeurs modifiées sont enregistrées lorsque le bol est fixé
sur l‘appareil.
e A |’état initial, la durée de mélange s’affiche toujours en grand
[ / format et il est possible de la modifier immédiatement méme
sans appuyer sur la touche de paramétre.

SLCONE

Conseil - Réglage du vide: Pl

Des tests effectués avec des pates de revétement ont démontré Fig. 7
que les meilleurs résultats de malaxage étaient obtenus avec

un réglage de vide maximum ( résultat de coulée lisse et homo-

gene). En regle générale ceci est aussi valable pour le platre.

Dans des cas isolés, des contrbles indépendants ont mis a vue

que, lors d’un vide extrémement élevé la pression partielle peut

tellement diminuée dans le bol de malaxage, que sur certains

platres des bulles peuvent se former.

Réduire ensuite le vide paramétré.



Procédure de mélange

...9'01

Pour mélanger des revétements, respecter les consignes des fiches de données de sécurité du
fabricant. Le cas échéant, porter un équipement adéquat pour votre protection personnelle!

Tenir compte du repére maximum du bol de mélange. Ne pas remplir le bol au-dela du signe de
marquage maximum. Le marquage maximum s’applique aux poudres et aux liquides non mélan-

gés. Un bol de mélange trop plein risque d’encrasser le systéme de filtres d’aspiration.

de grands bols.

= Régler les paramétres de mélange conformément aux indications du
fabricant.

= Chaisir un bol de taille suffisante.

= Meélanger la poudre et le liquide conformément aux indications du fabri-
cant. Laisser reposer les platres pendant 15 a 20 secondes environ.

= Mélanger brievement a la spatule le matériau devant étre traité.

= Utiliser le mixer adéquat.

= Le bord du bol et le bord du couvercle (25, Fig. 10) doivent étre propres!
= Fixer le bol (14) sur I'appareil

¢ Pour I'accouplement du mixeur, le moteur se met brievement en
marche lors de l'installation du bol.

+ L'établissement du vide démarre automatiquement.

= Ne relacher que lorsque le bol tient tout seul et que la barre de I'indicateur
de vide a franchi la moitié (23) !

Si le vide paramétré est < 100 % la pompe s’arréte dés que le vide

paramétré est atteint. La pompe peut se remettre en marche temporai-

rement pour atteindre exactement le vide paramétré.

N,

Twister venturi uniquement:

Le vide réduit (80 %) est obtenu par ouverture d’un by-pass. C’est la
raison pour laquelle les bruits de flux sont presque identiques a ceux
que produit le vide a 100 %.

N,

= Démarrer le processus de malaxage: Appuyer sur le bouton de com-
mande (1).
¢ La durée de mélange restante s’affiche pendant le mélange (compte a

rebours).
® | atemporisation du démarrage du malaxage permet de réaliser un pré
2 vide.

+ Un signal sonore est émis a la fin de la durée de mélange.
+ L'afficheur indique le temps écoulé depuis la fin du mélange.

= Bien tenir le bol de mélange !

= Aérer le bol: Appuyer sur le bouton de commande (1).
¢ Aprés quelques secondes le bol de mélange est débloqué.

= Enlever le bol de mélange.

Conseil:

Utiliser un bol uniquement pour mélanger des matériaux du méme type.
Des résidus de procédures antérieures de mélange peuvent avoir une
influence négative (par exemple le silicone ne durcit pas, ou autre sem-
blable).

Conseil: un seul bol pour chaque type de matériau (platre, masse d’enro-
bage, silicone).

Utiliser les étiquettes autocollantes jointes au bol de malaxage.

23

Des résultats insuffisants de mélange peuvent résulter de trés petites quantités mélangées dans

Fig. 8

Fig. 9




5.5.1

5.5.2

5.6

> N,

._9'—‘

6.2

Arrét anticipé du mélange

= Arrét du processus de malaxage: Appuyer 1x sur le bouton de commande.
¢ Un signale sonore retentit.
¢ Le mélange s’arréte.

= Bien tenir le bol de mélange !

= Aérer le bol: Appuyer sur le bouton de commande.
¢ Aprés quelques secondes le bol de mélange est débloqué.

= Enlever le bol de mélange

Panne de courant
Twister uniquement

En cas de panne de courant ou de mise hors tension de I'appareil durant la procédure de mélange, le
vide est maintenu et le bol reste sur I'appareil.

Au rétablissement de I’alimentation ou a la mise sous tension de I’appareil, le vide disparait et le
bol tombe.
Twister venturi uniquement

Lors d’une coupure du courant ou bien lors de I’arrét de I’appareil le bol de mélange va étre venti-
lé et tombe.

Réglage pendant le processus de malaxage

Vous pouvez afficher tous les paramétres de mélange sur 'afficheur grand format pendant le mélange en
appuyant rapidement sur la touche du paramétre correspondant.

Il est également possible de modifier les paramétres pendant le mélange en appuyant sur la
touche de paramétre correspondante et en tournant le bouton de commande.

Les paramétres de mélange modifiés pendant le mélange ne sont valables que pour le mélange en
cours et ne s’enregistrent pas durablement.

Nettoyage et maintenance

Avant le nettoyage ou la maintenance, mettre I’appareil hors tension et le débrancher.

Boitier
Ne pas nettoyer I’appareil a la vapeur.

Ne pas utiliser de solvants, de nettoyants agressifs ou abrasifs.

= Débranchement de 'appareil.
= Débrancher la prise.
= Essuyer le boitier avec un chiffon humide.

Surfaces étanches

Les surfaces étanches suivantes doivent toujours étre propres afin de garantir
une formation de vide optimale et un maintien fiable du bol de mélange durant
la procédure de mélange:

+ Joint Mixer / Bol (25).

+ Joint Appareil / Mixer (26).

Conseil:

Appliquer de temps en temps de la vaseline sur les joints en caoutchouc
du mixer pour les lubri-fier. Cela permet d’augmenter la durée de vie des
Joints et garantit une capacité de vide optimale.

Fig. 10

-10 -
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Changement du systeme de filtres d’aspiration

Le systéme de filtres d’aspiration est constitué d’'un filtre éponge (4) et
d’un filtre fritté (13).

La mise sous vide n’est garantie que si le systéme de filtres d’as-
piration est propre.

Ne jamais utiliser I’appareil lorsque le systéme de filtres d’aspira-
tion n’est pas complet.

6.3.1 Filtre éponge

Sortir le filtre éponge (4) vers le bas et insérer le nouveau filtre éponge.

6.3.2 Filtre fritté
= Sortir le filtre éponge vers le bas (Fig. 12).

= Dévisser le filtre fritté (13) en le tournant en sens antihoraire et I'‘enle-
ver.

= Insérer le nouveau filtre fritté et visser en sens horaire. Le filtre fritté
doit étre serré a fond.

= Remettre le filtre éponge en place.

Sur les appareils plus anciens (indice de numéro de série A), le /'

filtre fritté est uniquement emboité. Dans ce cas, extraire le filtre 13 Fig. 13

fritté par le bas et enfoncer le filtre fritté neuf jusqu’en butée.

Le filtre fritté peut étre aussi nettoyé dans un bain a ultrasons.
(Conseil: solvant de platre GO-2011 réf. 2011-0000).

N,

Fusible
Débrancher la prise avant de changer le fusible.

Ne jamais mettre un fusible de plus forte intensité.

> >~

= Débranchement de I'appareil.

= Débrancher la prise.

= Ouvrir les supports des deux cbtés et sortir le fusible (6).
= Eliminer le fusible défectueux et en installer un nouveau.

= Ouvrir de nouveau le support jusqu’a ce que le fusible soit inséré
correctement des deux cbtés.

-11 -



6.5 Filtre d’entrée

Twister venturi uniquement
® | es appareils Twister venturi existent avec deux versions de filtre d’entrée différentes :

[ /

H » Version actuelle :
Filtre d’entrée interne, derriére la prise a air comprimé (Fig. 15-a).
= Débrancher 'appareil de I'air comprimé.

= Soulever I‘anneau situé au niveau de la prise a air comprimé (11) et
enlever le tuyau (17).

= Dévisser la prise a air comprimé (11) et retirer le filtre en dévissant (12).

= Ajouter un nouveau filtre dans la prise a air comprimé en vissant ferme-
ment a la main.

= Introduire le tuyau a air comprimé (17) jusqu‘au bout dans la prise du
tuyau en surmontant sensiblement une légére résistance.

= Raccorder L'appareil & I'air comprimé. Fig. 15-a

» Ancienne version :
Filtre d’entrée emboité, devant la prise a air comprimé (Fig. 15-b).

= Débrancher 'appareil de I'air comprimé.

= Presser vers le haut 'anneau sur le filtre d’entrée (12) et retirer le tuyau
a air comprimeé (17).

= Appuyer vers le haut 'anneau sur I'alimentation en air comprimé (11) et
enlever le filtre d’entrée (12).

= Insérer le nouveau filtre d’entrée dans 'alimentation en air comprimé 17 i
en surmontant sensiblement une Iégére résistance. \H

= Insérer le flexible a air comprimé dans le filire d’entrée en surmontant
sensiblement une légére résistance.
= Raccorder L’appareil a I'air comprimé.
Un encrassement fréquent du filtre d’entrée indique un air compri-
mé pollué. Dans ce cas un filtre régulateur de pression devrait étre
placé en amont (voir chap. «3.3 Accessoires»).

Fig. 15-b

N,

6.6 Amortisseur de bruit
Twister venturi uniquement
= Dévisser 'amortisseur de bruit (10) par le bas.
= Visser le nouvel amortisseur de bruit.

6.7 Pieces de rechange

Les piéces de rechange et les piéces soumises a une usure naturelle se trouvent dans le
catalogue des piéces sur le site internet www.renfert.com/p918.

Veuillez indiquer ensuite la référence de produit suivante: 18260000 ou 18270000.

Les piéces exclues des droits a la garantie (pieces soumises a une usure naturelle et
consommables) sont marquées sur le catalogue des piéces de rechange.

Le numéro de série et la date de fabrication se trouvent sur la plaque signalétique de I‘appareil.

-12-



7
7.1

Recherche des défauts
Twister (No. 1826)

Erreur

Cause

Remeéde

tionne pas.

Interrupteur ON / OFF ne fonc-

* Pas de connexion au courant.
* Fusible miniature défectueux.

» Controler I'alimentation en courant.
» Remplacer le fusible (chap. 6.4).

Moteur ne démarre pas.

* Moteur défectueux.

* Donner I'appareil a réparer.

vide.

Aucune ou faible formation de

+ Systeme de filtres d’aspiration
encrassé.

» Zones étanches encrassées.
» Vanne magnétique défectueuse.
» Dépresseur défectueux.

* Nettoyer/remplacer les filtres (chap. 6.3).

* Nettoyer les zones étanches (chap. 6.2).
* Donner I'appareil a réparer.
* Donner I'appareil a réparer.

vide trop lente.

Réduction du vide / purge du

» Systéme de filtres d’aspiration
encrassé.

* Vanne magnétique défectueuse.

» Nettoyer/remplacer les filtres (chap. 6.3).

* Donner I'appareil a réparer.

pas.

Le dépresseur ne démarre

* Broche pour reconnaissance du bol
est coincée.

* Nettoyer autour de la tige.
* Donner I'appareil a réparer.

pendant le malaxage.

La pompe du vide s’enclenche
et s’arréte périodiquement

* Si le vide paramétré est < 100 % la
pompe s’arréte dés que le vide pa-
ramétré est atteint.

* Aucune, si le vide parametré tombe de par la for-
mation de gas, la pompe du vide s’enclenche auto-
matiquement jusque le vide désideré est atteint.

7.2

Twister venturi (No. 1827)

Erreur

Cause

Remeéde

Interrupteur ON / OFF
ne fonctionne pas.

» Pas de connexion au courant.
* Fusible miniature défectueux.

* Controler I'alimentation en courant.
* Remplacer le fusible (chap. 6.4).

Moteur ne démarre pas.

* Moteur défectueux.

* Donner 'appareil a réparer.

Aucune ou faible for-
mation de vide.

» Le compresseur n’est pas mis en marche.

* Pression de service trop faible ou trop
élevée.

* Le flexible a air comprimé n’est pas rac-
cordé, mal joint ou plié.
» Boyau de raccord trop long.

« Section transversale du boyau de raccord
trop courte.

» Systéme de filtres d’aspiration encrassé.
» Zones étanches encrassées.

* Filtre a I'entrée bouché.

* Amortisseur de bruit encrasseé.

* Vanne magnétique défectueuse.
* La buse est bouchée.

* Mettre le compresseur en marche.

+ Controler la pression de service dynamique (voir
données techniques, chap. 8).
* Couper les autres consommateurs.

« Vérifier le flexible a air comprimé.

* Longueur maximale 2 m.
* Diamétre intérieur minimal 4 mm.

* Nettoyer/remplacer les filtres (chap. 6.3).
* Nettoyer les zones étanches (chap. 6.2).
* Remplacer le filtre d’entrée (chap. 6.5).

* Remplacer 'amortisseur de bruit ou bien (chap. 6.6).
* Monter le régulateur de pression du filtre en amont.

* Donner 'appareil a réparer.
* Donner l'appareil a réparer.

Réduction du vide /
purge du vide trop
lente.

» Systéeme de filtres d’aspiration encrasseé.
* Amortisseur de bruit encrassé.

* VVanne magnétique défectueuse.

* Nettoyer/remplacer les filtres (chap. 6.3).

» Remplacer 'amortisseur de bruit ou bien (chap. 6.6).
» Monter le régulateur de pression du filtre en amont.

* Donner 'appareil a réparer.

Aucune formation de
vide.

* Broche pour reconnaissance du bol est
coincée.

* Nettoyer autour de la tige.
* Donner 'appareil a réparer.

Dépresseur fonctionne
en permanence.

» Vanne magnétique défectueuse.

» Broche pour reconnaissance du bol est
coincée.

* Donner 'appareil a réparer.

* Nettoyer autour de la tige.
* Donner l'appareil a réparer.

Bruit de flottement du
silencieux.

* Pression trop faible.

+ Controler la pression de service dynamique (voir
données techniques, chap. 8).
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7.3

Codes d’erreurs

En cas d’apparition d’'une erreur que I'électronique détecte:
¢ le processus de mélange est interrompu,
+ 'appareil émet un signal sonore,
+ « Err » et un code d’erreur clignotent en alternance sur I'afficheur.
Pour terminer le message d’erreur:
= appuyer sur le bouton de commande (sauf Err 3, 5 et 6).
= Err 3, 5 et 6: éteindre 'appareil, observer les instructions au chap. 5.5.2 «panne électrique».
i Dans certaines circumstances, en cas d’erreur 5, il n’est plus possible d’enlever le bol.

Pour les codes d’erreur indiqués dans le tableau ci-dessous, procéder comme suit :

Code d’erreur

Cause

Remeéde

» Durée de mélange trop longue, la masse
a déja fait prise.

Err. 2 * Le vide n’atteint pas la valeur minimale. |+ Supprimer le vide dans le bol et enlever le bol

(voir chap. 5.5.1, points 2 et 3).
« Le vide chute en dessous de 500 mbar. |+ En cas d’apparition répétée de I'erreur :

Donner I'appareil a réparer.

Err. 3 * Le vide se forme trop vite, car le filtre * Nettoyer/remplacer les filtres (chap. 6.3).

d’aspiration est bouché.

Err. 4 » Moteur défectueux. * Supprimer le vide dans le bol et enlever le bol

(voir chap. 5.5.1, points 2 et 3).
* Donner 'appareil a réparer.
Err. 10 * Trop grande quantité de matériau. * Supprimer le vide dans le bol et enlever le bol

(voir chap. 5.5.1, points 2 et 3).

* Ne remplir le bol que jusqu’au repére maximum.
Le repére maximum est valable pour la poudre et
le liquide a I'état non mélangé.

 Supprimer le vide dans le bol et enlever le bol
(voir chap. 5.5.1, points 2 et 3).

+ Choisir une durée de malaxage plus courte.

Pour tous les autres codes d’erreurs :

= Noter le code d’erreur.

= Donner I'appareil a réparer.

= Indiquer le code d’erreur a I'entreprise de réparation.

Données techniques

Twister (No. 1826)

Twister venturi (No. 1827)

Tension de secteur :

100 - 240 V, 50/ 60 Hz

Puissance absorbée :

180 VA

Fusible appareil :

T4AL, 250 VAC

Vitesse de rotation :

100 - 450 1/min

Pression raccordée :

5-6,5bar[72.5-94.3 psi]

Consommation en air env. :

46 |/min

LpA*) (a vide) :

<70 db(A)

Dimensions (Lx Hx P):

152 x 285 x 235 mm
[6.0 x 11.2 x 9.3 inch]

152 x 320 x 235 mm
[6.0 x 12.6 x 9.3 inch]

env.:

Poids (sans bol de mélange)

5,2 kg [11.5 Ibs]

4,0 kg [8.8 Ibs]

*) Niveau de pression acoustique, selon EN ISO 11202
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9 Garantie

Pour un emploi correct Renfert offre une garantie de 3 ans sur toutes les piéces du Twister /

Twister venturi.

La condition d’'une prise sous garantie est la présentation de la facture d’achat d’origine établie par le

dépdt dentaire. ﬂ
Les pieces soumises a une usure naturelle ainsi que les piéces consommables sont exclues des droits a

la garantie. Ces piéces sont marquées sur la liste des piéces de rechange.

La garantie expire en cas d’utilisation non conforme, de non respect des prescriptions concernant le ma-

niement, le nettoyage, L'entretien et le raccordement, en cas de travaux de réparation effectués de propre

main et non pas par un dép6t dentaire autorisé, lors de I'utilisation de piéces de rechange d’un autre

fabricant et en cas d’'influences inhabituelles ou inadmissibles conformément aux consignes d’utilisation.

Des prestations de garantie ne donnent aucun droit & une prolongation de la garantie.

10 Indications sur I’élimination de I'appareil

L’élimination de I'appareil doit étre faite par le commerce spécialisé. Le commerce spécialisé est a infor-
mer sur les résidus dangereux se trouvant dans cet appareil.

10.1 Indications d’élimination pour les pays de la CE

Pour sauvegarder, protéger et éviter la pollution de I'environnement et pour améliorer le recyclage des
matiéres premiéres (Recycling), la commission européenne a promulgué une nouvelle directive, selon
laquelle les appareils électriques et électroniques doivent étre repris par le fabricant, afin de garantir une
élimination conforme aux régles ou de conduire a un recyclage adéquat.

A l’intérieur de I'union européenne tous les appareils qui sont munis de ce symbole ne doivent
pas non triés étre déposés dans les décharges municipales. zuzufiihren.

3¢

Veuillez s.v.p. vous informer sur I'élimination prescrite par la loi chez vos autorités locales.

Sous réserve de changements

-15 -



Hochaktuell und ausfuihrlich auf ...
Up to date and in detail at ...
Actualisé et détaillé sous ...

Aggiornato e dettagliato su ...
La maxima actualidad y detalle en ...
AKTyanbHO n nogpoOHO Ha ...

www.renfert.com

Renfert GmbH « Untere GieRwiesen 2 « 78247 Hilzingen/Germany
Tel.: +49 7731 82 08-0 « Fax: +49 7731 82 08-70
www.renfert.com ¢ info@renfert.com

Renfert USA « 3718 lllinois Avenue « St. Charles IL 60174/USA
Tel.: +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87
www.renfert.com ¢ info@renfertusa.com

USA: Free call 800 336 7422




A

Renfert
v

making work easy

Twister / Twister venturi

TRADUZIONE DEL MANUALE DI ISTRUZIONI ORIGINALE

21-6603 11022020

Made in Germany




Indice

Introduzione

1.1 Simboli utilizzati.....

Sicurezza

2.1 Utilizzo conforme.

2.2 Utilizzo non conforme alla norm

2.3 Condizioni ambientali (secondo DIN EN 61010-1)
2.4 Avvertenze e avvisi di pericolo....
2.5 Personale autorizzato

2.6 Esclusione di responsabilita

Descrizione del prodotto
3.1 Componenti ed elementi funzionali
3.2 Dotazione.

3.3 Accessori..

Messa in esercizio......

4.1 Consigli per l'installazione

4.2 Montaggioaparete.......ce.

4.3 Apparecchio da banco.....
4.4 Collegamento elettrico.....

4.5 Collegamento dell’aria compressa

5.1

5.2 Display.....

5.3 Accendere / Spegnere....

5.3.1 Modalita di standby

54

Impostazione dei parametri di miscela..

5.5 Miscelazione..........

5.5.1 Arresto anticipato del processo di miscelazione........

5.5.2 Mancanzadirete............

5.6 Impostazioni durante la miscelazione...

Pulizia e manutenzione

6.1 Cabinet....

6.2 Superfici di tenuta

6.3 Sostituire i filtri di aspirazione.....

6.3.1 Filtro di spugna
6.3.2 Filtro sinterizzato

6.4 Cambiare il fusibile..........o

6.5 Filtro d’entrata

6.6 Sostituire il silenziatore...

6.7 Parti di ricambio...

Elenco guasti.....

7.1 Twister (No. 1826)

7.2 Twister venturi (No. 1827)...........
7.3 Codice di errore...

Dati tecnici.

Garanzia

Istruzioni per lo smaltimento
10.1 Indicazioni per lo smaltimento nei paesi del’lUE

14

15

15

.15



1
1.1

2D~ = Db

m
m

. B 1=
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2.2

Introduzione

Simboli utilizzati

In questo libretto di istruzioni e sull’apparecchio sono rappresentati dei simboli con il seguente significato:

Pericolo!
Sussiste pericolo immediato di lesioni. Osservare la documentazione di accompagnamento!

Tensione elettrica!
Sussiste pericolo derivante da tensione elettrica.

Attenzione
In caso di inosservanza sussiste il pericolo di danneggiare I’apparecchio.

Nota
Fornisce un’informazione utile per I’'azionamento, e per semplificare I'uso dell’apparecchio.

Da utilizzarsi solo in ambienti chiusi.

Prima di aprire 'apparecchio, scollegarlo dalla rete di alimentazione staccando la spina
dalla presa.

L’apparecchio corrisponde alle vigenti normative CE.

All'interno dell’Unione Europea, I’apparecchio & soggetto alle disposizioni della direttiva
WEEE (RAEE).

Su questo argomento si trova un video FAQ nella nostra mediateca
www.renfert.com/P49.

Enumerazione, da osservare in modo particolare.

* Enumerazione
- Enumerazione

= Istruzione per I'esecuzione di manovre / azione necessaria / immissione dati / sequenza di manovre:
Si richiede di eseguire le operazioni indicate rispettando I'ordine indicato.

4 Risultato di un’azione / Reazione dell’apparecchio / Reazione del programma:
L'apparecchio o il programma reagiscono all’'azione da lei eseguita, oppure in seguito a un definito
evento.

Ulteriori simboli sono spiegati in sede di relativa applicazione.

Sicurezza

Gli utilizzatori vanno istruiti sulla scorta di queste informazioni che riguardano il campo d’impie-
go, i pericoli che possono incorrere nel corso dell’esercizio e I'uso dell’apparecchio stesso.

Conservare questo libretto informativo in modo che sia sempre disponibile per I'operatore.

Utilizzo conforme

Il miscelatore sottovuoto Twister / Twister venturi serve a miscelare in modo omogeneo e senza bollicine
solamente i materiali per la riproduzione dentale e i materiali per i modelli come i gessi, i rivestimenti e i
siliconi.

Utilizzo non conforme alla norma

Per questo prodotto sono ammessi esclusivamente accessori e ricambi forniti o approvati dalla ditta Ren-
fert GmbH. L'impiego di accessori o ricambi diversi da quelli prescritti pud compromettere la sicurezza
dell’apparecchio, predispone al rischio di gravi lesioni, pud provocare danni allambiente o danneggiare il
prodotto.
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Condizioni ambientali (secondo DIN EN 61010-1)

L'apparecchio pud essere azionato esclusivamente:

* in ambienti chiusi,

« fino ad una quota di 2.000 m sul livello del mare,

+ ad una temperatura ambiente compresa tra 5 e 40 °C [41 e 104 °F] ¥),

« con un’'umidita relativa massima dell’'80 % a 31 °C [87,8 °F], con decremento lineare fino al 50 % di
umidita relativa a 40 °C [104 °F] ),

+ con alimentazione elettrica di rete, se le fluttuazioni di tensione non superano il 10 % del valore nominale,

+ con grado di inquinamento 2,

+ con sovratensione di categoria Il.

*) Da 5 a 30 °C [41 a 86 °F] 'apparecchio & utilizzabile in condizioni di umidita atmosferica fino al’80 %. In caso di
temperature comprese tra 31 e 40 °C [87,8 e 104 °F] 'umidita atmosferica deve diminuire proporzionalmente, per
poter garantire I'azionabilita dell’apparecchio (ad es. a 35 °C [95 °F] = 65 % di umidita, a 40 °C [104 °F] = 50 % di
umidita). Con temperature superiori a 40 °C [104 °F] 'azionamento dell’apparecchio non € consentito.

Avvertenze e avvisi di pericolo

Se l‘apparecchio non é azionato in conformita al presente manuale di istruzioni non é piu possibi-
le garantire la protezione prevista.

Da utilizzarsi esclusivamente in ambienti chiusi. L’apparecchio & predisposto per I'utilizzo a secco
e non deve essere azionato né conservato all’aperto o in condizioni di bagnato.

L’apparecchio deve essere messo in funzione esclusivamente con un cavo di rete dotato di un si-
stema di connessione specifico del Paese di utilizzo. Quando necessario, tale adeguamento deve
essere effettuato da un elettricista specializzato.

L’apparecchio deve essere messo in funzione solamente, se i dati riportati sulla targhetta corri-
spondono alle caratteristiche della rete di alimentazione di tensione regionale.

L’apparecchio deve essere connesso solamente a prese di corrente collegate al sistema di prote-
zione con contatto a terra.

La presa di rete deve essere di facile accesso.

Controllare regolarmente i cavi di connessione e i tubi flessibili (come ad es. il cavo di rete) per
verificare eventuali danni (ad es. incrinature, tagli, porosita) o segni di usura. Gli apparecchi che
presentano cavi o tubi flessibili danneggiati o altri difetti non devono essere piu azionati.
Azionare I’apparecchio solo sotto il controllo di una seconda persona.

Pericolo di lesioni! L‘utilizzo di accessori non omologati comporta il rischio di lesioni. Utilizzare
solamente accessori originali Renfert.

Nel corso della miscelazione dei rivestimenti, osservare la scheda tecnica di sicurezza del produt-
tore ! Eventualmente indossare I’equipaggiamento protettivo personale !

Non miscelare dei materiali infiammabili o esplosivi.

Non inserire mai I’agitatore senza la tazza di miscela.

Delle manipolazioni eseguite sul sistema di agganciamento automatico della tazza e sulla presa
d’aria possono danneggiare I'apparecchio e causare delle lesioni.

Spegnere I'apparecchio dopo aver terminato il lavoro.

Prima delle opere di riparazione e manutenzione alle parti elettriche, spegnere I'apparecchio ed
estrarre la spina dalla presa della corrente elettrica.

Prima di eseguire la pulizia o la manutenzione dell’apparecchio, spegnere I’apparecchio e disinse-
rire la spina dalla presa di rete.

E responsabilita del titolare assicurare che vengano osservate le prescrizioni nazionali sul fun-
zionamento e le regolari ispezioni di sicurezza delle apparecchiature elettriche. In Germania si
tratta del regolamento 3 della DGUV (Assicurazione nazionale contro gli infortuni) assieme alla
VDE 0701-0702(Federazione Nazionale del settore elettrotecnico ed elettronico).

Informazioni su REACH e SVHC si trovano sul nostro sito internet www.renfert.com nella sezione
Supporto.

Personale autorizzato
L'esercizio e la manutenzione dell’apparecchio devono avere luogo solo tramite il personale istruito.

Esclusione di responsabilita

Renfert GmbH respingera qualsiasi istanza di risarcimento danni e pretesa di garanzia nel caso in cui:

il prodotto viene impiegato per scopi differenti da quelli prescritti nel libretto di istruzioni.

il prodotto viene modificato in qualsiasi modo — escluse le modifiche descritte nel libretto di istru-
zioni.

il prodotto non é stato riparato da un distributore specializzato o non é stato impiegato con ricam-
bi originali Renfert.

il prodotto é stato ulteriormente utilizzato nonostante evidenti carenze di sicurezza o danni.

il prodotto ha subito urti meccanici o cadute.

-4-
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Descrizione del prodotto

Dado zigrinato
Silenziatore (solo Twister venturi)

Raccordo per aria compressa
(solo Twister venturi)

Filtro d’entrata (solo Twister venturi)
Filtro sinterizzato

Tazza agitatore incl.

Kit per raccordo

Cavo della corrente

Tubo pneumatico

Componenti ed elementi funzionali
1 Manopola di controllo (impostazione dei 9
parametri di miscelazione, avviamento, 10
arresto, ventilazione) 1"
2 Tasti per impostare i parametri
3 Display 12
4 Filtro di spugna 13
5 Interruttore 14
6 Fusibile 15
7 Spina 16
8 Fermacavo 17
3 ~|
\\
\
2 ]
T~y |
= @ [
1
RIS,
=] =
Dotazione

JEL UL UL (I UL (I UL (I U §

Miscelatore sottovuoto

Tazza da 500 ml incl. agitatore

Cavo della corrente

Tubo pneumatico di 2 m (solo Twister venturi)

Kit per raccordo pneumatico (solo Twister venturi)
Istruzioni per l'uso

Mascherina di foratura

Kit di fissaggio

Filtro di spugna di ricambio
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Accessori

1821-0102 Stativo per apparecchio da banco, L x A x P: 227 x 622 x 294 mm
[8.937 x 24.488 x 11.575 inch]

1821-0200 Spatola per miscelare

1820-6500 Tazza agitatore incl., 65 ml

1820-6520 Tazza, 65 ml

1820-0200 Tazza agitatore incl., 200 ml

1820-0220 Tazza, 200 mi

1820-0500 Tazza agitatore incl., 500 ml

1820-0520 Tazza, 500 mi

1820-0700 Tazza agitatore incl., 700 ml

1820-0720 Tazza, 700 mi

1820-1001 Tazza agitatore incl., 1000 ml

1820-1020 Tazza, 1000 ml

1823-0500 Tazza di miscela per alginati, 500 ml, incl. agitatore

2929-0000 Regolatore di pressione con filtro

Messa in esercizio

Consigli per I'installazione

Mettere in funzione I'apparecchio a temperatura ambiente 15 - 30 °C [59 - 86 °F]. Al momento dell'instal-
lazione, fare attenzione a:

* non collocare I'apparecchio sotto una fonte di calore.

» Non collocare I'apparecchio in vicinanza di finetre aperte.

» Tenere I'apparecchio lontano dall’esposizione diretta con i raggi del sole.

» Non esporre I'apparecchio ad un alto tasso di umidita.

Montaggio a parete

Tenere a disposizione:

* matita,

» maschera per foratura,

* cacciavite a croce,

* trapano,

* punta per trapano da 8 mm [5/16 th inch] — adatta al materiale della parete.

Accertarsi che la parete sulla quale desiderate montare I’apparecchio sia sufficientemente stabile!

Accertarsi che nella parete dove si desidera installare I’apparecchio non si trovino dei cavi di cor-
rente o dei tubi d’acqua!

= Individuare l'altezza di lavoro ottimale.

= Centrare la mascherina e segnare dove eseguire i fori necessari.

= Eseguire i fori con il trapano >>> profondita di foratura min. 55 mm
[2.2 inch].

= Inserire un tassello.

= Avvitare la vite superiore nel tassello >>>9 - 10 mm [0.35 - 0.4 inch]
lasciarla sporgere.

= Avvitare la squadretta di fissaggio inferiore.

= Montare I'apparecchio.

= Fissare I'apparecchio con il dado zigrinato (9, Fig. 3).
Serrare saldamente il dado zigrinato.
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Apparecchio da banco

Tramite lo stativo (18), il miscelatore sottovuoto pud essere trasformato in
un apparecchio a posizione fissa.

= Posizionare lo stativo su una superficie piana.

= Montare I'apparecchio.

= Fissare I'apparecchio con il dado zigrinato (9).

Serrare saldamente il dado zigrinato.

Lo stativo non viene fornito a corredo. E disponibile come accessorio
optional (vedi cap. “3.3. Accessori”).

Collegamento elettrico

Assicurarsi che il valore di tensione riportato sulla targhetta dell’ap-
parecchio corrisponda a quello dell’alimentazione di tensione dispo-
nibile in loco.

= Passare il cavo di rete (16) attraverso il fermacavo (8).

= Montare il fermacavo (7).

= Inserire la spina.

Collegamento dell’aria compressa

solo Twister venturi

= Inserire il tubo dell‘aria compressa (17) nell‘apposito raccordo del giunto
per l‘aria compressa (11) fino alla battuta, superando una leggera
resistenza. Nel far cid € necessario superare una percepibile leggera
resistenza.

= Fra gli accessori forniti a corredo, scegliere il giunto adatto per collega-
re il tubo flessibile alla rete dell’aria compressa (15, Fig. 1) e montarlo
sull’estremita del tubo.

= Collegare alla rete dell’aria compressa.

Negli apparecchi precedenti il filtro di ingresso (12) é disposto
all’esterno dell’apparecchio (Fig. 5-b). In questi casi introdurre il
tubo flessibile dell’aria compressa (17) nel filtro di ingresso (12).

Nel far cio6 & necessario superare una percepibile leggera resistenza.
Non utilizzare MAI I’apparecchio senza filtro di ingresso!

La massima potenza del vuoto si ottiene alla pressione di esercizio
indicata nei dati tecnici (vedere cap. 8); se necessario utilizzare un
regolatore di pressione con filtro (vedere cap. “3.3 Accessori”).

Ora, il miscelatore sottovuoto & pronto per I'esercizio.

Uso

Simboli sui tasti

Fig. 4

Fig. 5-a

Fig. 5-b

Parametro di miscelazione Simbolo Impostazioni possibili Impostazione in fabbrica
Tempo di miscelazione @ O:OQ ) 9:55 1:00
min:sec
Numero di giri 100 - 450 350
1/min
n 70 -100 *)
Sottovuoto 80 /100 **) % 100

*) Twister, No. 1826: in passi da 5 %

**) Twister venturi, No. 1827: E possibile selezionare solo i valori di sottovuoto 80 % e 100 %.

-7-
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5.3

5.3.1

5.4

[ /

Display
Sul display sono visualizzati:

19 Visualizzazione a grandi cifre di un parametro (in questo caso
si tratta del tempo di miscelazione)

20 Simbologia dei parametri di miscelazione (Il simbolo “vuoto”
viene visualizzato solamente quando il vuoto non & impostato
su 100 %)

21 velocita rotazionale impostata
22 vuoto impostato
23 sottovuoto attuale (indicatore a colonna)

Accendere / Spegnere

L'apparecchio si accende e spegne per mezzo dell’interruttore (5, Fig. 1).

:Ai 1 20

LA\

\

21
19

22

Fig. 6

Dopo l'accensione il display visualizza di nuovo gli ultimi parametri di miscelazione utilizzati e, alla prima

accensione, le impostazioni predefinite in fabbrica (vedere cap. 5.1).

Modalita di standby

Se 'apparecchio resta inattivo per piu di 3 minuti, oppure non viene premuto alcun tasto, entra nella modali-

ta di standby. In questa modalita il display si oscura.
Per uscire dalla modalita di stand-by:
= premere il pulsante di qualsiasi parametro
= girare la manopola di comando
= premere la manopola di comando
= agganciare una tazza di miscelazione
¢ Sono visualizzati i parametri di miscelazione utilizzati in precedenza.

Impostazione dei parametri di miscela

Per modificare i parametri di miscelazione:
= Premere il tasto del parametro (2).

+ Sul display & visualizzato il simbolo del tasto del parametro
visualizzato.

+ |l valore del parametro € visualizzato a grandi cifre.
= Modificare il valore girando la manopola di comando (1).

+ | valori modificati vengono salvati quando si aggancia la tazza
all‘apparecchio.

Nello stato normale, il tempo di miscelazione é visualizzato
a grandi cifre e puo essere modificato senza premere il tasto
del parametro.

Tipp - Impostazione del vuoto:

Degli esperimenti con i rivestimenti hanno mostrato che i migliori
risultati di miscela si oftengono regolando il vuoto al massimo
(risultato di colata liscio e omogeneo).

Di regola, questo principio € valido anche per i gessi. Degli studi
indipendenti hanno dimostrato che in casi singoli, con un vuoto
estremamente elevato, la pressione parziale nella tazza di mi-
scela puo diminuire in modo tale che in alcuni gessi si possono
formare delle bollicine di ebollizione.

Quindi ridurre il sottovuoto impostato.

Fig. 7



Miscelazione

Nel corso della miscelazione dei rivestimenti, osservare la scheda tecnica di sicurezza del pro-

duttore ! Eventualmente indossare I'’equipaggiamento protettivo personale !

Fare attenzione al segno di riempimento massimo sulla tazza di miscelazione. Non riempire la

tazza di miscela oltre il limite massimo indicato! Il limite massimo indica la quantita massima di

polvere e di liquido misurata prima della miscelazione. Un riempimento eccessivo della tazza di

miscela pu6 causare I'imbrattamento dei filtri di aspirazione.

Delle quantita molto piccole miscelate nelle tazze grandi possono portare a dei risultati insuffi- i
cienti.

...9'01

N,

= Impostare i parametri di miscelazione secondo le indicazioni del produttore.
= Scegliere una tazza sufficientemente grande.

= Mescolare la polvere e il liquido secondo le indicazioni del produttore.
Con i gessi, lasciare asciugare per da 15 a 20 secondi circa.

= Prespatolare brevemente a mano il materiale da miscelare.

= Inserire 'agitatore adatto.

= Fare attenzione che sia il bordo della tazza che il bordo del coperchio
(25, Fig. 10) siano puliti!

= Agganciare la tazza all’apparecchio (14).

+ Quando si inserisce la tazza, durante 'agganciamento dell’agitatore,
il motore gira brevemente. Fig. 8

+ La formazione del vuoto si avvia automaticamente.

= Lasciare non appena la tazza si regge da sola, l'indicatore a colonna
del sottovuoto si sposta oltre la meta (23)!

Se il vuoto impostato é < 100 %, la pompa si spegne una volta rag-
giunto il valore programmato. La pompa puo rimettersi brevemente
in azione per raggiungere esattamente il valore impostato. 1

Solo Twister venturi
Il vuoto ridotto (80 %) si ottiene con I’apertura di un bypass. La ru-
morosita del flusso é quasi identica a quella del vuoto al 100 %.

23 |

N,

N,

= Iniziare la miscelazione: Premere la manopola di comando (1).

¢ Durante la miscelazione viene visualizzato il tempo di miscelazione
restante (conto alla rovescia). Fig. 9

i La temporizzazione del processo di miscelazione permette di realiz-
zare un pre vuoto.
+ Allo scadere del tempo di miscelazione si attiva un segnale acustico.
+ sul display & visualizzato il tempo trascorso dalla fine della miscelazione.
= Tenere ben fissa la tazza!
= Aerare la tazza: Premere la manopola di comando (1).
+ La tazza viene sbloccata dopo pochi secondi.
= Disinserire la tazza.

Tipp

Utilizzare una tazza solo per miscelare dei materiali simili. Dei residui
provenienti da una miscelazione precedente potrebbero influire negati-
vamente (ad es. il silicone non indurisce o casi simili).

Consiglio: Utilizzare una tazza per ogni tipo di materiale (gesso, rivesti-
mento, silicone).

Utilizzare le etichette autoadesive allegate alla tazza di miscelazione.
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Arresto anticipato del processo di miscelazione

= Interrompere la miscelazione: Premere 1x la manopola di comando.
+ L’'apparecchio emette un segnale acustico.
+ La miscelazione viene interrotta

= Tenere ben fissa la tazza !

= Aerare la tazza: Premere la manopola di comando.
+ La tazza viene sbloccata dopo pochi secondi.

= Disinserire la tazza

Mancanza di rete

Solo Twister

Nel caso di mancanza di rete o se I'apparecchio si spegne durante il processo di miscelazione, il vuoto
rimane inalterato e la tazza resta agganciata all’apparecchio.

Quando ritorna la corrente o quando si riaccende I’'apparecchio, la tazza viene aerata e si sgancia.

Solo Twister venturi
Se viene a mancare la corrente elettrica o quando si spegne I’apparecchio, la tazza viene aerata e
si sblocca.

Impostazioni durante la miscelazione

Durante il processo di miscelazione, tutti i parametri possono essere visualizzati sul display, premendo
brevemente sul tasto del relativo parametro.

I parametri possono essere modificati anche durante la miscelazione, premendo il relativo tasto
del parametro e girando la manopola di controllo.

Le modifiche dei parametri di miscelazione, durante il processo di miscelazione stesso, valgono
solo per questo processo e non sono memorizzate in modo duraturo.

Pulizia e manutenzione

Prima della pulizia o della manutenzione, spegnere I’apparecchio e disinserire la spina della cor-
rente.

Cabinet

Non pulire I'apparecchio con il getto di vapore.
NON utilizzare dei detergenti a base di solventi, aggressivi o abrasivi.

= Spegnere I'apparecchio.
= Staccare la presa di corrente.
= Pulire il cabinet con un panno umido.

Superfici di tenuta

Per garantire che il vuoto si formi in modo ottimale e che la tazza riman-
ga agganciata saldamente durante il processo di miscela & necessario
mantenere sempre pulite le superfici di tenuta seguenti:

» Guarnizione tra 'agitatore e la tazza (25).

» Guarnizione tra I'apparecchio e I'agitatore (26).

Tipp

Per aumentare la durata e per ottenere delle prestazioni ottimali della
pompa del vuoto si consiglia di trattare le guarnizioni sull’agitatore con
della vaselina una volta al mese.

Fig. 10

-10 -
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Sostituire i filtri di aspirazione

Il sistema dei filtri di aspirazione consiste di un filtro di spugna (4)
e di un filtro sinterizzato (13).

La formazione del vuoto & garantita solamente con un siste-
ma di filtri pulito.

Non mettere mai in funzione I’apparecchio privo del sistema
di filtri completo!

Filtro di spugna

Disinserire il filtro di spugna (4) verso il basso e inserire il nuovo
filtro di spugna.

Filtro sinterizzato

= Disinserire il filiro di spugna verso il basso (Fig. 12).

= Svitare il filtro sinterizzato (13) ruotando in senso antiorario e
togliere.

= Inserire il nuovo filtro sinterizzato e serrare in senso orario. Il
filtro sinterizzato deve essere fissato saldamente.

= Reinserire il filtro di spugna.

Negli apparecchi precedenti (del numero di serie con

indice A) il filtro sinterizzato e soltanto innestato. In questo
caso estrarre il filtro sinterizzato dal basso e applicare il nuo-
vo filtro sinterizzato premendolo fino all’arresto.

Il filtro sinterizzato puo essere pulito nella vasca a ultrasuoni.
(Consiglio: solvente per gesso GO-2011, Art.No. 2011-0000).

Cambiare il fusibile

Prima di cambiare il fusibile estrarre la spina dalla presa di
corrente.

Non inserire mai dei fusibili con valori piu elevati.

= Spegnere I'apparecchio.

= Staccare la presa di corrente.

= Sbloccare il portafusibile (6) sui due lati e sfilare.

= Togliere il fusibile saltato e inserire un fusibile nuovo.

= Inserire il portafusibile completamente, fino a che scatta in posi-
zione su ambo i lati.
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6.5

N,

6.6

6.7

Filtro d’entrata

solo Twister venturi
Per gli apparecchi Twister venturi vi sono due versioni di filtro di ingresso:

» Versione attuale:

Filtro di ingresso interno, dietro il raccordo dell’aria compressa

(Fig. 15-a).

= Staccare I'apparecchio dall’aria compressa.

= Spingere I‘anello sul raccordo dell‘aria compressa (11) verso l‘alto e
staccare il tubo dell‘aria compressa (17).

= Allentare il collegamento a vite del raccordo per I‘aria compressa (11) e
svitare il filtro (12).

= Auvvitare il nuovo filtro nel raccordo per I‘aria compressa e avvitare il
collegamento a vite a mano.

= Inserire il tubo dell‘aria compressa (17) nell‘apposito raccordo del giun-
to per I'aria compressa (11) fino alla battuta. Nell'inserimento del tubo,
occorre superare una lieve resistenza.

= Ricollegare I'apparecchio all’aria compressa.

» Versione precedente:
Filtro di ingresso innestato, davanti al raccordo dell’aria compressa
(Fig. 15-b).
= Staccare I'apparecchio dall’aria compressa.

= Spingere verso l'alto I'anello situato sul filtro d’entrata (12) e sfilare il
tubo pneumatico (17).

= Spingere verso l'alto I'anello sul raccordo per I'aria compressa (11) e
togliere il filtro d’entrata (12).

17
= Inserire un nuovo filtro d’entrata nel raccordo per I'aria compressa. \H Fig. 15-b
Nell'inserimento del filtro, occorre superare una lieve resistenza.

= Inserire il tubo pneumatico sul filtro d’entrata. Nell'inserimento del tubo,
= Ricollegare I'apparecchio all’aria compressa.

Se il filtro d’entrata é spesso imbrattato significa che I’aria compressa é inquinata. In questo caso si
consiglia di collegare un regolatore di pressione munito di filtro a monte dell’apparecchio (vedere
cap. “3.3 Accessori”).

Sostituire il silenziatore

solo Twister venturi
= Svitare ed estrarre il silenziatore (10) verso il basso.
= Avvitare il nuovo silenziatore.

Parti di ricambio
Le parti di consumo e i ricambi sono riportati nella lista dei ricambi che si
trova sul sito internet www.renfert.com/p918.

Si prega quindi di inserire il seguente numero di codice del prodotto:
18260000 oppure 18270000.

Le componenti escluse dalla garanzia (parti soggette ad usura o di consumo)
sono marcate nella lista dei ricambi.

I numero di serie e la data costruzione si trovano sulla targhetta dell‘apparecchio.
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7
7.1

Elenco guasti
Twister (No. 1826)

Errore

Causa

Rimedio

Interruttore ON / OFF sen-
za funzione.

* Manca il raccordo elettrico.

* Protezione elettrica dell’apparec-
chio difettosa.

 Controllare il raccordo di rete.
» Sostituire il fusibile (cap. 6.4).

Il motore non si avvia.

* Motore difettoso.

* Far riparare I'apparecchio.

Nessun vuoto risp. vuoto
ridotto.

* Filtri di aspirazione imbrattati.

« Superfici di tenuta imbrattate.

* Valvola elettromagnetica difettosa.
* Depressore difettoso.

* Pulire / sostituire i filtri (cap. 6.3).

* Pulire le superfici di tenuta (cap. 6.2).
* Far riparare I'apparecchio.

* Far riparare I'apparecchio.

Eliminazione del vuoto /
disaerazione troppo lenta.

* Filtri di aspirazione imbrattati.
* Valvola elettromagnetica difettosa.

* Pulire / sostituire i filtri (cap. 6.3).
* Far riparare I'apparecchio.

Il depressore non funzio-
na.

* Perno per il riconoscimento della
scodella inceppato.

* Pulire la zona attorno al perno.
* Far riparare I'apparecchio.

La pompa del vuoto si
accende e si spegne pe-
riodicamente durante la
miscelazione.

* Se il vuoto impostato & < 100 %,
la pompa si spegne una volta rag-
giunto il valore programmato.

* Nessuna, se il vuoto diminuisce a causa dei
gas che si formano, la pompa del vuoto si
riaccende automaticamente fino al raggiungi-
mento del valore desiderato.

Twister venturi (No. 1827)

Errore

Causa

Rimedio

Interruttore ON / OFF sen-
za funzione.

* Manca il raccordo elettrico.

* Protezione elettrica dell’apparec-
chio difettosa.

Il motore non si avvia.

* Motore difettoso.

* Controllare il raccordo di rete.
» Sostituire il fusibile (cap. 6.4).

* Far riparare I'apparecchio.

Nessun vuoto risp. vuoto
ridotto.

. Compressore non acceso.

* La pressione di esercizio & troppo
bassa o troppo alta.

* Tubo dell’aria compressa non colle-

gato, non ermetico o piegato.
» Raccordo tubo é troppo lungo.

 Sezione tubo allacciamento troppo
piccolo.

« Filtri di aspirazione imbrattati.
« Superfici di tenuta imbrattate.
« Filtro d’entrata intasato.
« Silenziatore imbrattato.

* Valvola elettromagnetica difettosa.
« Ugello di Venturi intasato.

* Accendere il compressore.

* Verificare la pressione di esercizio dinamica
(vedi i dati tecnici, cap. 8).
* Disinserire gli altri dipositivi di consumo.

+ Controllare il tubo dell’aria compressa.

* Lunghezza massima non deve superare 2 m.
* Diametro interno min. 4 mm.

* Pulire / sostituire i filtri (cap. 6.3).
* Pulire le superfici di tenuta (cap. 6.2).
« Sostituire il filtro di ingresso (cap. 6.5).

« Sostituire il silenziatore (cap. 6.6).
* Preinserire il regolatore di pressione filtrante.

* Far riparare 'apparecchio.
* Far riparare I'apparecchio.

Eliminazione del vuoto /
disaerazione troppo lenta.

« Filtri di aspirazione imbrattati.
» Silenziatore imbrattato.
« Valvola elettromagnetica difettosa.

* Pulire / sostituire i filtri (cap. 6.3).

» Sostituire il silenziatore (cap. 6.6).

* Preinserire il regolatore di pressione filtrante.
* Far riparare I'apparecchio.

Non si forma il sottovuoto.

» Perno per il riconoscimento della
scodella inceppato.

* Pulire la zona attorno al perno.
* Far riparare I'apparecchio.

Rumore di disaerazione
permanente.

« Valvola elettromagnetica difettosa.

» Perno per il riconoscimento della
scodella inceppato.

* Far riparare I'apparecchio.
* Pulire la zona attorno al perno.
* Far riparare 'apparecchio.

Rumore da vibrazione pro-
veniente dal silenziatore.

* Pressione troppo bassa.

* Verificare la pressione di esercizio dinamica
(vedi i dati tecnici, cap. 8).
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7.3

Codice di errore

Nel caso che si verifichi un errore nell’apparecchio e che questo venga riconosciuto dal sistema elettroni-

CO:

¢ il processo di miscelazione viene interrotto

¢ si attiva un segnale di allarme

+ sul display, lampeggiano in alternanza “Err* e un codice di errore.

Per interrompere la segnalazione:

= Premere il pulsante di comando (eccetto Err 3, 5 e 6)
= Err 3, 5 e 6: spegnere I'apparecchio, osservare I'indicazione nel cap. 5.5.2 “mancanza di corrente”.

* Con Err 5, in alcune circostanze, la tazza di miscela non puo piu essere sganciata.

[

Con i codici di guasto riportati nella tabella sottostante, procedere come indicato.

Codice di errore

Causa

Rimedio

» Tempo di miscelazione troppo lungo, la
massa fa gia presa.

Err. 2 * |l sottovuoto minimo non verra raggiunto. | « Aerare la tazza e togliere (vedi cap. 5.5.1, pun-

to 2 e 3).
+ Calo del sottovuoto inferiore a 500 mbar. | « Nel caso del verificarsi ripetuto dell’errore:

Far riparare I'apparecchio.

Err. 3 * Poiché il filtro dell’aria € ostruito, il sotto- |« Pulire / sostituire i filtri (cap. 6.3).

vuoto si forma troppo rapidamente.

Err. 4 *» Motore difettoso. * Aerare la tazza e togliere (vedi cap. 5.5.1, pun-

to 2 e 3).
* Far riparare I'apparecchio.
Err. 10 * Troppo materiale. * Aerare la tazza e togliere (vedi cap. 5.5.1, pun-

to 2 e 3).

* Riempire la tazza solo fino al limite massimo
indicato. Il limite massimo vale per la polvere e
il liquido prima della miscelazione.

* Aerare la tazza e togliere (vedi cap. 5.5.1, pun-
to2 e 3).

* Selezionare un tempo di miscelazione piu bre-
ve.

Con tutti gli altri codici di guasto:
= annotare il codice del guasto.
= Far riparare I'apparecchio.

= Indicare il codice del guasto al servizio assistenza.

Dati tecnici

Twister (No. 1826)

Twister venturi (No. 1827)

Tensione di rete:

100 - 240V, 50 /60 Hz

Potenza assorbita:

180 VA

Fusibile per 'apparecchio:

T4AL, 250 VAC

Numero di giri:

100 - 450 1/min

Pressione di raccordo:

5 - 6,5 bar [72.5 - 94.3 psi]

Consumo d’aria ca.:

46 |/min

LpA*) (a vuoto):

<70 db(A)

Dimensioni (L x A x P):

152 x 285 x 235 mm
[6.0 x 11.2 x 9.3 inch]

152 x 320 x 235 mm
[6.0 x 12.6 x 9.3 inch]

Peso (senza tazza) ca. :

5,2 kg
[11.5 Ibs]

4,0 kg
8.8 Ibs]

*) Livello di pressione acustica, secondo EN ISO 11202
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10.1

I3¢

Garanzia

Nell’ambito di un utilizzo conforme alle prescrizioni Renfert concede su tutti i componenti del Twister/
Twister venturi una garanzia di 3 anni.

Presupposto necessario per il ricorso alla garanzia € I'esibizione della fattura di acquisto originale emes-
sa dal rivenditore specializzato.

Sono esclusi dalla garanzia i pezzi soggetti a naturale usura nonché i pezzi di consumo. Questi pezzi
sono contrassegnati nell‘elenco dei pezzi di ricambio.

La garanzia decade in caso di utilizzo improprio, inosservanza delle norme di azionamento, pulizia,
manutenzione e connessione, riparazioni eseguite in proprio oppure non eseguite dai centri specializzati,
impiego di ricambi di altre marche e in caso di circostanze inusuali o non ammesse dalle norme d’uso.

Le prestazioni di garanzia non prevedono proroghe della garanzia stessa.

Istruzioni per lo smaltimento

Lo smaltimento dell’apparecchio deve essere effettuato tramite una ditta specializzata. Tale ditta specia-
lizzata deve essere informata riguardo ai residui nocivi per la salute presenti all'interno di questo apparec-
chio.

Indicazioni per lo smaltimento nei paesi del’lUE

Per preservare e tutelare 'ambiente, prevenire I'inquinamento ambientale e migliorare il riciclaggio delle
materie prime, la Commissione Europea ha emanato una direttiva secondo cui i dispositivi elettrici ed
elettronici vengono restituiti al produttore per destinarli allo smaltimento a norma o al riciclaggio.

Nell’Unione Europea, gli apparecchi contrassegnati con il simbolo seguente non devono essere
smaltiti nella raccolta rifiuti residenziali non differenziata.

Per informazioni su uno smaltimento conforme rivolgersi alle autorita locali.

Con riserva di modifiche
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2.1

2.2

Introduccion

Simbolos empleados
En estas instrucciones de servicio o en el aparato, encontrara simbolos con el siguiente significado:

Peligro
Existe peligro inmediato de lesiones. jObservar los documentos adjuntos!

Tension eléctrica
Existe peligro por tension eléctrica.

Atencién
En caso de no observar la indicacion, existe peligro de que el aparato se daiie.

Indicacion
Indica una advertencia util en cuanto al servicio, facilitando al mismo tiempo el manejo.

Sélo para uso en espacios interiores.
Desconectar el aparato de la red antes de abrirlo, desenchufar el conector de red.
El aparato cumple con las directivas de la UE vigentes.

Dentro de la UE, el aparato esta sujeto a las normas relativas a la directiva WEEE
(“Waste Electrical and Electronic Equipment”, directiva de Residuos de Aparatos Eléctricos y
Electrénicos).

Sobre este tema encontrara en nuestra galeria de videos uno dedicado a preguntas

OF {0}
frecuentes en www.renfert.com/p49. H

Se debe respetar sobre todo la siguiente enumeracion.
* Enumeracion
- Enumeracion

= Instruccion de manipulacién / accion requerida / introduccion / sucesion de trabajo:
Se le pedira que realice la manipulacion indicada en el orden especificado.
+ Resultado de una manipulacién / reaccién del aparato / reaccion del programa:
El aparato o programa reacciona a su manipulacién, o porque se produjo un evento determinado.

Otros simbolos se explicaran con el uso.

Seguridad

Utilice esta documentacién para instruir a los operadores acerca del campo de aplicacién, los
posibles peligros durante el servicio y el manejo del aparato.

Mantenga esta documentacién a disposicion del operador.

Utilizaciéon segun el uso previsto

Las mezcladoras al vacio Twister | Twister venturi han sido concebidas Unicamente para la mezcla homo-
génea y exenta de burbujas de materiales de impresién y compuestos de modelar dentales, tales como
yesos, revestimientos y siliconas.

Aplicaciéon no conforme al uso previsto

En este producto se podran usar solo las piezas de accesorio y repuesto suministradas o autorizadas por
la empresa Renfert GmbH. El uso de otras piezas de accesorio o repuesto puede perjudicar la seguridad
del equipo, conlleva el riesgo de lesiones graves, y puede provocar dafios en el medio ambiente o la
averia del producto.
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Condiciones ambientales (segun la norma DIN EN 61010-1)

El aparato tan sélo debera accionarse:

* en espacios interiores,

* hasta una altitud de 2.000 m sobre el nivel del mar,

* a una temperatura ambiente de 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* a una humedad relativa maxima del 80 % a 31 °C [87,8 °F], decreciendo linealmente hasta una hume-

dad relativa del 50 % a 40 °C [104 °F] *),

» en caso de un suministro de corriente por la red, si las fluctuaciones de tension no son superiores al
10 % del valor nominal,

* en caso de nivel de contaminacion 2,

* en caso de categoria de sobretension Il.

*) El aparato podra ser puesto en servicio a una humedad atmosférica de hasta un 80 % y una temperatura de
5-30°C [41 - 86 °F]. En caso de temperaturas de 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F], la humedad atmosférica tendra que
decrecer proporcionalmente, a fin de garantizar la disposicion de servicio del aparato (p. . a 35 °C [95 °F] = hu-
medad atmosférica del 65 %, a 40 °C [104 °F] = humedad atmosférica del 50 %). El aparato no debera accionarse
en caso de temperaturas superiores a los 40 °C [104 °F].

Indicaciones de peligro y advertencias

La proteccion prevista ya no podra garantizarse en caso de que el aparato no se accione confor-
me a las presentes instrucciones de servicio.

Solo para el uso en espacios interiores. El aparato ha sido concebido exclusivamente para el uso
en seco, no debiéndose utilizar o almacenar al aire libre o bajo condiciones humedas.

El aparato no debera ser puesto en servicio antes de haberlo provisto de un cable de red con un
sistema de conectores especificos del correspondiente pais. Esta modificacion podra realizarse,
en caso hecesario, tan sélo por un perito electrotécnico.

El aparato debera ponerse solo en funcionamiento cuando coincidan las especificaciones de la
placa caracteristica con las especificaciones de la red regional.

El aparato tan sélo debera enchufarse en cajas de enchufe conectadas al sistema de conductor
de puesta a tierra.

El conector de red ha de ser facilmente accesible.

Controle periodicamente las lineas de alimentacion y los tubos flexibles (como, p. €j., el cable de
alimentacion de red) y compruebe que éstos no estén danados (p. ej. dobladuras, fisuras, porosi-
dades) o muestren caracteristicas de envejecimiento.

Aparatos que dispongan de lineas de alimentaciéon o de tubos flexibles defectuosos o bien de
otros defectos ya no podran ser puestos en servicio.

El aparato tan sélo debera accionarse bajo control de un operador.

iPeligro de lesiones! En caso de uso de accesorios no autorizados por Renfert existe peligro de
lesiones. Utilice inicamente accesorios originales de Renfert.

Observe las hojas de datos de seguridad del correspondiente fabricante y use un equipo de pro-
teccion personal adecuado al mezclar revestimientos (polvos nocivos para la salud).

No mezclar materiales inflamables o explosivos.

No acoplar el mecanismo agitador nunca sin el vaso de mezclado.

Si se manipula el acoplamiento automatico de copa o la abertura de aspiracién, puede deteriorar-
se el aparato y producirse accidentes.

Desconecte el aparato una vez finalizado el trabajo.

Desconecte el aparato de la red antes de realizar reparaciones o trabajos de mantenimiento en
partes eléctricas.

Desconecte el aparato y desenchufe el conector de red antes de realizar trabajos de limpieza o de
mantenimiento.

El cumplimiento de las disposiciones nacionales referentes al servicio y repetidas pruebas de
seguridad de aparatos eléctricos es responsabilidad de la compaiia operadora. En Alemania se
trata del reglamento 3 del DGUV (Seguro Legal de Accidentes) junto con la VDE 0701-0702 (Fede-
racion Nacional de las Empresas de los Sectores Electrotécnico y Electronico).

Encontrara informaciones acerca del reglamento REACH y las sustancias SVHC en nuestra pagi-
na Web www.renfert.com en el area Postventa.

Personas autorizadas
El aparato debera manejarse y entretenerse unicamente por personas correspondientemente instruidas.

Exencién de responsabilidad

La empresa Renfert GmbH declina todo derecho a indemnizacién por dafios y perjuicios, al igual que
todo derecho a garantia, en caso de que:

el producto haya sido utilizado para otros fines que los indicados en estas instrucciones de servicio.
el producto haya sido modificado de algiin modo — excepto las modificaciones descritas en estas
instrucciones de servicio.
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» el producto no haya sido reparado por un distribuidor autorizado, o en caso de que no se hayan

>

>

3.2

usado piezas de recambio originales de Renfert.

el producto se continue utilizando, pese a dafos o deficiencias perceptibles que pongan en peli-

gro la seguridad.

el producto haya sido expuesto a choques mecanicos o se haya dejado caer.

Descripcion del producto

Grupos constructivos y elementos funcionales

1 Botodn de control (ajuste de parametros,
arranque, parada, ventilacion)

Teclas de parametros
Display
Filtro de esponja

Interruptor conectador / desconectador
del aparato

Fusibles del aparato
Enchufe del aparato
8 Lazo de sujecion

a b ODN

N o

9
10
1"

12
13
14
15
16
17

max. so% [
‘max. 300 Umin

Volumen de suministro
Mezcladora al vacio

Cable de red

Instrucciones de servicio
Plantilla para taladrar

Juego de piezas de fijacion
Filtro de esponja de recambio

JEL L UL (L UL (I UL (I U N

Vaso de mezcla de 500 ml con mezclador-agitado

Tuerca moleteada
Silenciador (sélo Twister venturi)

Conexion de aire comprimido
(s6lo Twister venturi)

Filtro de entrada (sdlo Twister venturi)
Filtro sinterizado

Aso de mezcla con mezclador-agitador
Juego para la conexién

Cable de red

Tubo flexible para aire comprimido

Tubo flexible para aire comprimido de 2 m (s6lo Twister venturi)
Juego para la conexién neumatica (sélo Twister venturi)



3.3

4.2

Accesorios

1821-0102

1821-0200
1820-6500
1820-6520
1820-0200
1820-0220
1820-0500
1820-0520
1820-0700
1820-0720
1820-1001
1820-1020
1823-0500
2929-0000

Soporte para aparato de mesa, anchura x altura x profundidad: 227 x 622 x 294 mm

[8.937 x 24.488 x 11.575 inch]

Espétula de mezcla

Vaso de mezcla de 65 ml, con mezclador-agitador
Vaso de mezcla, 65 ml

Vaso de mezcla de 200 ml, con mezclador-agitador
Vaso de mezcla, 200 ml

Vaso de mezcla de 500 ml, con mezclador-agitador
Vaso de mezcla, 500 ml

Vaso de mezcla de 700 ml, con mezclador-agitador
Vaso de mezcla, 700 ml

Vaso de mezcla de 1000 ml, con mezclador-agitador
Vaso de mezcla, 1000 ml

Vaso de mezcla para alginato, 500 ml, con mezclador-agitador
Regulador de presion filtrante

Puesta en servicio

Recomendaciones de instalacion
Accione el aparato a una temperatura ambiente de 15 - 30 °C [59 - 86°F].

Observe durante la instalacion que:

+ el aparato no sea posicionado debajo de una fuente de calor.
+ el aparato no sea posicionado delante de una ventana abierta.
+ el aparato no sea expuesto a una irradiacion solar directa.

+ el aparato no sea expuesto a una alta humedad atmosférica.

Montaje mural
Por favor prepare:

. Lapiz

* Plantilla para taladrar

» Destornillador para tornillos de cabeza con ranura en cruz

» Taladradora

» Taladro de 8 mm [5/16th inch] - conforme al material de la pared.

jAsegurese de que la pared, en la que quiera montar el aparato, sea lo suficientemente estable!

jAsegurese de que en la pared del lugar de montaje no se hayan instalado lineas eléctricas o tu-

berias de agua!

= Determine la 6ptima altura de trabajo.

= Posicione a continuacion la plantilla para taladrar y senale los agu-
jeros de perforacion.

= Taladre ahora los agujeros >>> como minimo 55 mm [2.2 inch].
= Introduzca las espigas.

= Atornille los tornillos superiores en las espigas, deje que éstos so-
bresalgan unos 9 - 10 mm [0.35 - 0.4 inch].

= Sujete a continuacién el angulo de fijacién inferior con tornillos.
= Enganche ahora el aparato.

= Asegure el aparato con una tuerca moleteada (9, Fig. 3).
Apriete bien la tuerca moleteada.
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4.5

N,

Aparato de mesa

Con el soporte de sobremesa (18) es posible transformar la mez-
cladora al vacio en un aparato de mesa.

= Sitle el soporte en una superficie plana.

= Enganche ahora el aparato.

= Asegure el aparato con una tuerca moleteada (9).
Apriete bien la tuerca moleteada.

El soporte no forma parte del volumen de suministro, pero puede
pedirse por separado como accesorio (véase capitulo ,3.3 Acce-
sorios*).

Conexioén eléctrica

Asegurese de que los datos de tension indicados en la placa
identificadora coincidan con la tension de red.

= Pase el cable de red (16) a través del lazo de sujecion (8).

= Inserte el cable de red en el enchufe del aparato (7).

= Conecte el aparato a la red.

Conexidon neumatica
solo Twister venturi

= Introducir la manguera de aire comprimido (17) hasta el tope
de la toma de la manguera de aire comprimido (11), superando
para ello perceptiblemente una ligera resistencia. Para ello hay
que salvar una ligera resistencia.

= Para la conexién a la red de tuberia de aire comprimido, elija
primero la apropiada pieza de empalme incluida en el juego
adjunto (15, Fig. 1) y fijela a continuacion en el extremo del tubo
flexible.

= Conexién a la red de aire comprimido.

En equipos anteriores, el filtro de entrada (12) viene montado
fuera del propio equipo (Fig. 5-b). En estos casos, introducir
la manguera de aire comprimido (17) en el filtro de entrada
(12). Para ello hay que salvar una ligera resistencia.

iNo emplear NUNCA el equipo sin el filtro de entrada!

Obtendra la maxima potencia de vacio aplicando la presion
de servicio indicada en los datos técnicos (véase el capitu-
lo 8). Utilice un regulador de presion filtrante en caso necesa-
rio (véase el capitulo 3.3 Accesorios).

La mezcladora al vacio esta ahora lista para el servicio.

Manejo

Simbolos teclas

Fig. 4

Fig. 5-a

Fig. 5-b

Parametro de mezcla Simbolo Margen de ajuste Ajuste por parte de la fabrica
Tiempo de mezcla @ 0-00 ) 9:55 1:00
min:sec
Numero de revoluciones 100 - .450 350
1/min
, " 70 - 100 *)
Vacio 80 /100 **) % 100

*) Twister N° 1826: en pasos de 5 %

**) Twister venturi N° 1827: sélo puede seleccionarse entre los valores de vacio 80 % y 100 %.

-7-



5.2

5.3

5.3.1

5.4

Display

El display indica:

19 Visualizacion de un parametro de mezcla en digitos grandes
(aqui el tiempo de mezcla)

20 Simbolos de los parametros de mezcla El simbolo ,,Vacio® sélo
se indicara en caso de que no se haya ajustado un nivel de
vacio del 100 %

21 Numero de revoluciones ajustado
22 Nivel de vacio ajustado
23 Nivel de vacio actual (indicacién de barra)

Conexion / Desconexion

:Ai 1 20

Conecte y desconecte el aparato a través del interruptor conectador/desconectador del aparato

(5, Fig. 1).

//’
21
/
11119
//
22
1
Fig. 6

Una vez conectado el aparato, el display vuelve a indicar los ultimos parametros de mezcla utilizados.
Después de la primera conexién se indican los ajustes de fabrica (véase el capitulo 5.1).

Modo stand-by (espera)

El aparato pasara al modo stand-by en caso de que no se trabaje con él o no se pulse ninguna tecla

durante mas de 3 minutos.

La pantalla oscurecera.

Para salir del modo stand-by:

= Pulse cualquier tecla de parametros
= Gire el botén de control

= Pulse el botén de control

= Acople el vaso de mezcla

¢ Se vuelven a indicar los parametros de mezcla utilizados anteriormente.

Ajuste de los parametros de mezcla

Para modificar un parametro de mezcla:

= Pulse la tecla de parametros (2).
¢ El display indica el simbolo de la tecla de parametros pulsada.
+ El valor del parametro se visualizara en digitos grandes.

= Puede modificar el valor girando el boton de control (1).

+ Los valores modificados quedan guardados cuando se acopla
el vaso de mezcla al aparato.

En el estado inicial, el tiempo de mezcla siempre se indica en
digitos grandes, pudiéndose modificar éste inmediatamente
sin tener que pulsar la tecla de parametros.

Consejo - Regulacién del nivel de vacio

Ensayos con masas de revestimiento han demostrado que los
mejores resultados de mezcla se obtienen con un vacio maximo
(colados lisos y homogéneos).

Esto, por regla general, también es valido para yesos.

En otros estudios independientes se ha podido observar que,
en casos particulares y habiéndose ajustado un nivel de vacio
extremadamente alto, la presion parcial en el vaso de mezcla
puede disminuir y conducir en ciertos yesos a la formacion de
microburbujas.

Reduzca en este caso el nivel de vacio ajustado.

Fig. 7
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El proceso de mezcla
iObserve las hojas de datos de seguridad de los correspondientes fabricantes al mezclar revesti-
mientos! jLleve un adecuado equipo de protecciéon personal en caso necesario!

Observe la marca de maximo nivel de llenado en el vaso de mezcla. {No llene el vaso de mezcla
por encima del maximo nivel de llenado! El maximo nivel de llenado es valido para polvos y liqui-
dos sin mezclar. En caso de un llenado excesivo del vaso de mezcla es posible que el sistema
filtrante de aspiraciéon se contamine.

La mezcla de cantidades muy pequerias en vasos demasiado grandes puede provocar unos resul-
tados de mezcla no satisfactorios.
=Ajuste los parametros de mezcla segun las indicaciones del fabricante.
= Elija el tamafio de vaso apropiado.

= Mezcle el polvo y el liquido segun las indicaciones del fabricante. En
caso de yesos es importante observar un periodo de humectacion de
aprox. 15 - 20 seg.

= Remueva el material a mezclar brevemente.

= Utilice el mezclador-agitador adecuado.

= jObserve que el borde del vaso de mezcla , al igual que el de la tapa
(25, Fig. 10) estén limpios!

= Acople ahora el vaso de mezcla (14) al aparato.
+ El motor arrancara brevemente hasta acoplar el mezclador-agitador.
¢ La formacién del vacio inicia automaticamente.

Fig. 8

= No suelte el vaso hasta que éste quede sujeto por si solo. jLa indica-
cion de barra del nivel de vacio (23) debe indicar un nivel superior
al 50 %!
Si el nivel de vacio ajustado es < 100 %, la bomba se desconectara
automadticamente, una vez que se haya alcanzado el mismo. Es po- 1
sible que la bomba vuelva a arrancar brevemente hasta alcanzarse
exactamente el nivel de vacio ajustado. \©

23

I

s6lo Twister venturi =z
El nivel de vacio reducido (80 %) es posible gracias a un bypass e
abierto, siendo los ruidos de corriente de aire casi iguales que los e

ruidos producidos por un nivel de vacio del 100 %. Fig. 9

= Inicie ahora el proceso de mezcla: Pulse el elemento de control (1).
¢ Durante el proceso de mezcla se visualizara el tiempo de mezcla
restante (cuenta atras).
Es posible realizar un prevacio mediante un inicio retardado del proceso de mezcla.

+ Una vez finalizado el tiempo de mezcla sonara un sonido pio.

+ El display indica el tiempo transcurrido desde la finalizacion del proceso de mezcla.
= jSujete el vaso de mezcla con las manos.
= Ventile ahora el vaso: Pulse el elemento de control (1).

¢ El vaso sera desbloqueado después de pocos segundos.
= Retire el vaso.

Consejo

Emplee un solo vaso para mezclar materiales del mismo género.
Posibles residuos de procesos de mezcla ante riores pueden tener un
efecto negativo (p. ej. que la silicona no se endurezca o algo parecido).
Recomendacion: Use un vaso de mezcla para cada género de material
(veso, revestimiento, silicona).

Emplear las etiquetas adhesivas inclusas al vaso de mezcla.
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6.2

Parar el proceso de mezcla antes de tiempo

= Interrupcién del proceso de mezcla: Pulse el elemento de control una vez
¢ Sonard un sonido pio.
¢ Se interrumpira el proceso de mezcla.

= jSujete el vaso de mezcla con las manos!

= Ventile ahora el vaso: pulse el elemento de control
¢ El vaso sera desbloqueado después de pocos segundos.

= Retire el vaso.

Falta de corriente
solo Twister

En caso de una falta de corriente o desconexiéon del aparato durante el proceso de mezcla, se mantendra
el vacié y el vaso quedara fijado al aparato.

Al volver la corriente o conectarse el aparato, el vaso es ventilado, lo que tiene como consecuen-
cia que éste se caiga.
solo Twister venturi

En caso de una falta de corriente o al desconectarse el aparato, entrara aire en el vaso de mezcla,
lo que tiene como consecuencia que éste se caiga.

Ajuste de los parametros durante el proceso de mezcla

Pulse brevemente la correspondiente tecla de parametros en caso de que quiera visualizar durante el
proceso de mezcla todos los parametros en la pantalla grande.

Los parametros de mezcla también pueden modificarse durante el proceso de mezcla. Pulse para
ello la correspondiente tecla de parametros y gire el botén de control.

Las modificaciones de los parametros de mezcla realizadas durante el proceso de mezcla seran
tan sélo vdlidas para este proceso, no siendo almacenadas permanentemente.

Limpieza / Mantenimiento

Desconecte el aparato y desenchufe el conector de red antes de realizar trabajos de limpieza o de
mantenimiento.

Limpieza de la caja
No utilizar vapor para la limpieza del aparato.

NO utilizar productos de limpieza agresivos, abrasivos o productos que contengan disolventes.

= Desconecte el aparato.
= Desenchufe el aparato de la red.
= Limpie la caja con un pafio humedo.

Superficies de obturacion

Las siguientes superficies de obturacion deberian mantenerse siempre
limpias, a fin de garantizar una 6ptima formacion del vacio, asi como un
asiento seguro del vaso durante el proceso de mezcla:

» Obturacion mezclador-agitador / vaso de mezcla (25).

» Obturacion aparato / mezclador-agitador (26).

Consejo

Las juntas de goma en el mezclador-agitador deberian engrasarse de
vez en cuando con vaselina, a fin de prolongar su vida util y garantizar
una éptima formacion del vacio.

Fig. 10

-10 -
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Sistema filtrante de aspiracion

El sistema filtrante de aspiracion se compone de un filtro de esponja (4)
y de un filtro sinterizado (13).

La formacién del vacio sélo puede garantizarse en caso de un sis-
tema filtrante de aspiraciéon siempre limpio.

iNo accione nunca el aparato sin el completo sistema filtrante de
aspiracion!

6.3.1 Filtro de esponja

Extraiga el filtro de esponja (4) hacia abajo e introduzca un nuevo filtro
de esponja.

6.3.2 Filtro sinterizado
= Retire el filtro de esponja (Fig. 12).
= Soltar el filtro sinterizado (13) girando en sentido contrario de las agujas
del reloj y retirar.

= Insertar el nuevo filtro sinterizado y apretarlo siguiendo el mismo
sentido de las agujas del reloj. El filtro sinterizado debe permanecer
fuertemente asentado.

= Vuelva a colocar el filtro de esponja.

En equipos anteriores (indice A de numero de serie), el filtro sin-
terizado aparece solo enchufado. En este caso, tirar hacia abajo
del filtro sinterizado e introducir el filtro sinterizado nuevo hasta el
tope.

El filtro sinterizado también puede limpiarse en un bafno de
ultrasonido (recomendamos el disolvente de yeso GO-2011,
n° de ref. 2011-0000).

N,

Cambio de fusibles
Desenchufe el aparato de la red antes de cambiar un fusible.

No utilice nunca fusibles de mayor valor.

> > >

= Desconecte el aparato.

= Desenchufe el aparato de la red.

= Desbloquee el portafusibles (6) en ambos lados y extraigalo.
= Sustituya los fusibles defectuosos.

= Vuelva a introducir completamente el portafusibles hasta que éste
encaje en ambos lados.

-11 -
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6.7

Filtro de entrada
so6lo Twister venturi
En los equipos Twister venturi existen dos versiones del filtro de entrada:

» Version actual:

Filtro de entrada interno; detras de la conexion de aire comprimido

(Fig. 15-a).

= Desconecte el aparato de la red de aire comprimido.

= Alzar presionando la toma de aire comprimido (11) y retirar la mangue-
ra de aire comprimido (17).

= Soltar la unién roscada de la toma de aire comprimido (11) y desenros-
car el filtro (12).

= Enroscar el filtro nuevo en la toma de aire comprimido y fijar de nuevo
manualmente la unién roscada.

= Introducir la manguera de aire comprimido (17) hasta el tope de la
toma de la manguera de aire comprimido (11), superando para ello
perceptiblemente una ligera resistencia.

= Vuelva a conectar el aparato a la red de aire comprimido.

» Version anterior:
Filtro de entrada enchufado; delante de la conexion de aire compri-
mido (Fig. 15-b).
= Desconecte el aparato de la red de aire comprimido.

= Presione el anillo del filtro de entrada (12) hacia arriba y extraiga el
tubo flexible para aire comprimido (17).

= Presione el anillo en la conexion de aire comprimido (11) hacia arriba y
retire el filtro de entrada (12). 17

= Introduzca un nuevo filtro de entrada en la conexién de aire comprimi- \H Fig. 15-b
do, superando para ello perceptiblemente una ligera resistencia.

= Introduzca ahora el tubo flexible para aire comprimido en el filtro de
entrada, superando para ello perceptiblemente una ligera resistencia.

= Vuelva a conectar el aparato a la red de aire comprimido.

Un frecuente ensuciamiento del filtro de entrada es una senal de
que el aire comprimido esta contaminado con impurezas. En este
caso deberia preconectarse un regulador de presion filtrante (véase
el capitulo 3.3 Accesorios).

Cambio del silenciador
sélo Twister venturi

= Desenrosque el silenciador (10).

= Enrosque ahora un silenciador nuevo.

Piezas de repuesto
Encontrara las piezas sujetas a desgaste o de recambio en la lista de piezas de recambio

en Internet en www.renfert.com/p918.
Introduzca aqui el nimero de articulo siguiente: 18260000 o 18270000.

Las piezas excluidas de la prestacion de garantia (piezas de consumo, piezas sujetas a
desgaste) vienen especificadas en la lista de piezas de recambio.

El nimero de serie y la fecha de fabricacion estan indicados en la placa identificadora del
aparato.

-12-



7 Busca de fallos y averias
7.1 Twister (N° 1826)

Fallo

Causa

Solucioén

El conmutador CON /
DESC no funciona.

* No hay conexion a la corriente.
* Fusible eléctr. del aparato defectuoso.

» Comprobar la alimentacion de corriente.
» Cambiar el fusible (véase el capitulo 6.4).

No se pone en marcha el
motor.

* Motor defectuoso.

* Llevar el aparato a arreglar.

Ninguna formacion del
vacio o bien formacion
reducida o demasiado
lenta del vacio.

« Sistema filtrante de aspiracién conta-
minado.

« Juntas obturadoras sucias.
« Valvula magnética defectuosa.
* Bomba de vacio defectuosa.

* Limpiar / cambiar el filtro (véase el capitulo 6.3).

* Limpiar las juntas obturadoras (véase el capitulo 6.2).
* Llevar el aparato a arreglar.
* Llevar el aparato a arreglar.

El vacio no se forma
o se forma demasiado
lento.

« Sistema filtrante de aspiracion conta-
minado.

« Valvula magnética defectuosa.

* Limpiar / cambiar el filtro (véase el capitulo 6.3).

* Llevar el aparato a arreglar.

La bomba de vacio no
arranca.

* Perno para la deteccion del vaso de
mezcla atrancado.

* Limpiar la zona alrededor del perno.
* Llevar el aparato a arreglar.

La bomba de vacio se
conecta y desconecta
periédicamente durante
el proceso de mezcla.

* En caso de un nivel de vacio < 100 %,
la bomba de vacio sera desconectada
tan pronto como se haya alcanzado el
nivel de vacio ajustado.

» Ninguna, en caso de disminuir el nivel de vacio debi-
do a la formacion de gases en reposo, la bomba de
vacio volvera a conectarse automaticamente hasta
alcanzarse el nivel de vacio deseado.

7.2

Twister venturi (N° 1827)

Fallo

Causa

Solucion

El conmutador CON /
DESC no funciona.

» No hay conexion a la corriente.
* Fusible eléctr. del aparato defectuoso.

» Comprobar la alimentacion de corriente.
» Cambiar el fusible (véase el capitulo 6.4).

No se pone en marcha el
motor.

» Motor defectuoso.

* Llevar el aparato a arreglar.

Ninguna formacion del
vacio o bien formacion
reducida o demasiado
lenta del vacio.

» Compresor no conectado.

* Presién de servicio demasiado baja o
demasiado alta.

* Tubo flexible para aire comprimido no
conectado, con fugas o doblado.

« El tubo flexible de conexion es muy
largo.

* La dimensién del tubo de conexion es
muy pequefa.

« Sistema filtrante de aspiracion conta-
minado.

« Juntas obturadoras sucias.

« Filtro preselector obstruido.

« Silenciador sucio.

* VValvula magnética defectuosa.
« Tobera Venturi obstruida.

+ Conectar el compresor.

+ Controlar la presion de conexion (indicada en los
datos técnicos, véase el capitulo G.2).
* Desconectar otros consumidores.

* Controlar el tubo flexible para aire comprimido.
* Longitud maximal del tubo: 2 m.

+ Diametro interior minimo: 4 mm.

* Limpiar / cambiar el filtro (véase el capitulo 6.3).

* Limpiar las juntas obturadoras (véase el capitulo 6.2).
* Filtro preselector obstruido (véase el capitulo 6.5).

» Sustituirlo el silenciador. (véase el capitulo 6.6).
* Preconectar un regulador de presion filtrante.

* Llevar el aparato a arreglar.
* Llevar el aparato a arreglar.

El vacio no se forma
o se forma demasiado
lento.

« Sistema filtrante de aspiracion conta-
minado.

« Silenciador sucio.

« Valvula magnética defectuosa.

* Limpiar / cambiar el filtro (véase el capitulo 6.3).

» Sustituirlo el silenciador. (véase el capitulo 6.6).
* Preconectar un regulador de presion filtrante.

* Llevar el aparato a arreglar.

Ninguna formacion del
vacio.

» Perno para la deteccion del vaso de
mezcla atrancado.

* Limpiar la zona alrededor del perno.
* Llevar el aparato a arreglar.

Se oye permanentemen-
te un escape de aire.

« Valvula magnética defectuosa.

» Perno para la deteccion del vaso de
mezcla atrancado.

* Llevar el aparato a arreglar.
* Limpiar la zona alrededor del perno.
* Llevar el aparato a arreglar.

El silenciador emite un
ruido vibrante.

* Presion demasiado baja.

+ Controlar la presion de conexion (indicada en los
datos técnicos, véase el capitulo 8).
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7.3 Cddigos de error

En caso de producirse un error que sea detectado por la electronica:
¢ se interrumpira el proceso de mezcla.
4 sonara una seial acustica.
¢ parpadearan en el display alternativamente el aviso ,Err* y un cddigo de error.
Borrar el mensaje de error:
= Pulse el botdn de control (excepto Err 3, 5y 6).
= Err 3, 5y 6: Desconecte el aparato y observe la indicacién en el capitulo 5.5.2 ,Falta de corriente®.
7 Al producirse el Err 5 es posible que el vaso de mezcla ya no pueda retirarse.

En caso de producirse uno de los cédigos de error indicados en la siguiente tabla, proceda, por favor,
como sigue.

Cédigo de error Causa Solucién

Err. 2 * No se alcanza el nivel minimo de * Ventilar el vaso y retirarlo (véase el capitulo 5.5.1,
vacio. puntos 2y 3).
* Reduccién del nivel de vacio por » En caso de repetirse este error varias veces:
debajo de los 500 mbar. Llevar el aparato a arreglar.
Err. 3 * El vacio se forma demasiado rapido |+ Limpiar / cambiar el filtro (véase el capitulo 6.3).
debido a una obstruccién del siste-
ma filtrante de aspiracion.
Err. 4 * Motor agitador defectuoso. * Ventilar el vaso y retirarlo (véase el capitulo 5.5.1,
puntos 2 y 3).
* Llevar el aparato a arreglar.
Err. 10 » Demasiado material. * Ventilar el vaso y retirarlo (véase el capitulo 5.5.1,

puntos 2y 3).

* Llenar el vaso solo hasta la marca de maximo nivel
de llenado. El maximo nivel de llenado es valido para
polvos y liquidos sin mezclar.

« Tiempo de mezcla demasiado largo, | * Ventilar el vaso y retirarlo (véase el capitulo 2.6.1,
la masa ya ha fraguado. puntos 2y 3).

« Seleccionar un tiempo de mezcla mas corto.

En caso de todos los demas cédigos de error:

= Anotar el cédigo de error.

= Llevar el aparato a arreglar.

= Comunicarle al servicio de reparacion el correspondiente codigo de error.

8 Datos técnicos

Twister (N° 1826) Twister venturi (N° 1827)

Tension de red: 100-240V, 50 /60 Hz

Potencia absorbida: 180 VA

Fusibles del aparato: T4AL, 250 VAC

Numero de revoluciones: 100 - 450 1/min

Presién de conexion: - 5-6,5bares [72.5 - 94.3 psi]

Consumo de aire aprox.: - 46 I/min

LpA *) (en marcha sin carga): <70 db(A)

152 x 285 x 235 mm
[6.0 x 11.2 x 9.3 inch]

152 x 320 x 235 mm

Dimensiones (An x Al x P): [6.0 x 12.6 x 9.3 inch]

5,2 kg
[11.5 Ibs]

4,0 kg

Peso (sin vaso de mezcla), aprox.: [8.8 Ibs]

*) Nivel de presion sonora (valor de emision relativo al puesto de trabajo) segun la norma EN ISO 11202

-14 -
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10.1

3¢

Garantia

En caso de un uso adecuado, Renfert le concede una garantia de 3 afios sobre todas las piezas de la
mezcladora al vacio.

Condicion previa para la prestacion de servicios en garantia es la existencia de la factura original de
venta de su distribuidor.

La garantia no incluye componentes que se encuentren sometidos a un desgaste natural (piezas someti-
das a desgaste), ni tampoco piezas fungibles. Estas piezas vienen especificadas en la lista de piezas de
recambio.

La garantia expira en caso de un uso inadecuado, en caso de no observarse las instrucciones de servi-
cio, de limpieza, de mantenimiento y de conexién, al igual que en caso de reparaciones por cuenta propia
o reparaciones que no se hayan efectuado por distribuidores autorizados. La garantia expira igualmente
al usar piezas de recambio de otros fabricantes y en caso de influencias inusuales o no admisibles segun
las instrucciones de uso.

La prestacion de servicios en garantia no provoca ninguna prolongacion del plazo de garantia.

Indicaciones acerca de la eliminacion del
aparato

La eliminacion del aparato debera realizarse por una empresa especializada, a la cual tendra que infor-
marse acerca de residuos peligrosos dentro del aparato.

Indicaciones acerca de la eliminacidon en paises de la UE

La Comision Europea ha promulgado una directiva con el fin de conservar y proteger el medio ambiente,
evitar la contaminacion del mismo y mejorar el reciclaje de las materias primas. Segun esta directiva, los
fabricantes de aparatos eléctricos y electronicos aceptan la devolucién de los mismos, a fin de destinar-
los a una eliminacién controlada o bien al reciclaje.

Es por esta razon que los aparatos marcados con este simbolo no deberan eliminarse dentro de
la Unién Europea junto con la basura doméstica no clasificada.

Por favor, informese a través de sus autoridades locales sobre la debida eliminacion y las posibilidades de
devolucion.

Bajo reserva de modificaciones.

-15 -
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2.1

2.2

Introducao

Simbolos utilizados
Nestas instrugbes de uso e no préprio aparelho, encontram-se os seguintes simbolos:

Perigo
Ha perigo iminente de ferimentos. Observar os documentos anexos!

Tensao elétrica
Ha perigo de choque elétrico.

Atencao
Se este aviso for ignorado, o aparelho podera sofrer danos.

Informacéao

Fornece uma informagao util para o uso do aparelho, facilitando o seu manejo.
Para utilizagdo apenas em ambientes fechados.

Antes de abrir o aparelho, desliga-lo da rede elétrica, tirando o plugue da tomada.

O aparelho corresponde as diretrizes da UE aplicaveis.

O aparelho esta sujeito a diretriz da UE 2002/96/CE (diretriz REEE).

Sobre este assunto existe um video FAQ na nossa galeria de videos em
www.renfert.com/P49.

Enumeracgao que deve ser tida especialmente em conta.
* Enumeracgao
- Enumeracao

= Ipstrugéo de procedimento / agao necessaria / entrada / sequéncia de operacoes:
E-lhe solicitado que execute a acao indicada na sequéncia especificada.

¢ Resultado de um procedimento / reagédo do aparelho / reagédo do programa:
O aparelho ou programa reage a sua agéo ou porque ocorreu um determinado evento.

Os demais simbolos encontram-se acompanhados de explicagdes.

Seguranca
Com base neste guia, instrua os usuarios sobre o campo de aplicagao, os possiveis perigos du-
rante o funcionamento e a utilizagao do aparelho.

Mantenha este guia a disposi¢do dos usuarios.

Uso previsto

O espatulador a vacuo Twister / Twister venturi serve exclusivamente para misturar homogeneamente e
sem bolhas materiais de moldagem e materiais para modelos odontoldgicos, como gesso, materiais de
revestimento e silicone.

Uso improéprio

No uso desse produto podem ser utilizados apenas as pegas de reposi¢ao, acessorios ou componentes,
fornecidos ou aprovados pela empresa Renfert GmbH. O uso de outros acessoérios e pegas 0 componen-
tes ndo autorizadas pode influir na seguranga do equipamento, com o o risco de produzir graves lesdes
corporais, e de causar também danos ao meio ambiente ou danos no produto.
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Condi¢coes ambientais (conforme DIN EN 61010-1)

O aparelho podera ser utilizado apenas:

+ em ambientes fechados,

* a altitudes nao superiores a 2.000 m acima do nivel do mar,

* a uma temperatura ambiente de 5 °C a 40 °C [41 °F - 104 °F] *),

* a uma umidade relativa do ar de, no maximo, 80 % a 31 °C [87,8 °F], decrescendo linearmente até
uma umidade relativa de 50 % a 40 °C [104 °F] ),

» com alimentagéao elétrica de rede, desde que as oscilagdes de tensdo ndo excedam os 10 % do valor
nominal,

» a um grau de contaminagéo 2,

* a uma categoria de sobretensao Il.

*) Entre 5 °C e 30 °C [41 °F - 86 °F], o aparelho pode ser utilizado a uma umidade do ar de até 80 %. Para que se
garanta o bom funcionamento do aparelho a temperaturas entre 31 °C e 40 °C [87,8 °F e 104 °F], a umidade do
ar deve decrescer proporcionalmente (p. ex., 35 °C [95 °F] = umidade do ar de 65 %; a 40 °C [104 °F] = umidade
do ar de 50 %). O aparelho ndo pode ser utilizado a temperaturas superiores a 40 °C [104 °F].

Informacgdes de perigo e adverténcias

Se o aparelho nao for utilizado de acordo com estas instrugdes de uso, a prote¢ao prevista nao
podera ser garantida.

Para utilizagao apenas em ambientes fechados. O aparelho foi concebido para a utilizagdo a seco
e nao deve ser utilizado nem armazenado ao ar livre ou em ambientes imidos.

O aparelho s6 podera ser utilizado com um cabo elétrico que possua um sistema de conector
especifico do pais de utilizagdao. Qualquer eventual modificagdao necessaria devera ser efetuada
por um técnico eletricista.

O aparelho s6 podera ser utilizado se as indicag6es da placa de identificagdo corresponderem as
caracteristicas da rede de alimentacgao elétrica local.

O aparelho pode ser ligado apenas a tomadas que estejam conectadas ao sistema de aterramento.
O plugue/tomada elétrica deve ficar facilmente acessivel.

Verificar periodicamente se os cabos de ligagdo e mangueiras (p. ex. o cabo elétrico) nao apre-
sentam danos (p. ex. dobras, rachaduras ou porosidade) ou sinais de envelhecimento. Os apare-
lhos com mangueiras ou cabos danificados ou que apresentem outros defeitos ndao deverao ser
utilizados.

Utilizar o aparelho apenas sob supervisao.

Perigo de ferimentos!

A utilizagao de acessérios nao originais implicara risco de ferimentos. Utilizar apenas acessoérios
originais da Renfert.

Observar as fichas de dados de seguranca dos fabricantes (pds nocivos a salde) ao misturar
materiais de revestimento e utilizar um equipamento de prote¢ao individual adequado.

Nao misturar materiais inflamaveis ou explosivos.

Nunca acoplar a pa agitadora sem o copo do espatulador.

Qualquer manipulagédo do acoplamento automatico do copo e da abertura de aspiragao pode pro-
vocar danos ao aparelhos e ferimentos.

Desligar o aparelho apés terminar o trabalho.

Antes de executar reparos ou trabalhos de manutencdo em pecgas elétricas, desligar o aparelho
da rede elétrica.

Antes da limpeza ou manutencgao, desligar o aparelho e tirar o plugue da tomada elétrica.

E responsabilidade do proprietario assegurar o cumprimento das disposigdes nacionais apli-
caveis a operagao e as inspe¢oes de segurang¢a regulares dos equipamentos elétricos em esta-
belecimentos. Na Alemanha se aplica o regulamento 3 da DGUV (Seguro Estatutario Alemao de
Acidentes) em a VDE 0701-0702 (Associag¢ao de Tecnologia Elétrica e Eletrénica).

Informagdes sobre Registo, Avaliagado, Autorizagao e Restricao dos Produtos Quimicos (REACH)
e sobre substancias que suscitam elevada preocupacio (SVHC) podem ser encontradas em nos-
so sitio Internet em www.renfert.com na se¢ao Suporte.

Pessoas autorizadas
A utilizagado e a manutengéo do aparelho s6 podem ser efetuadas por pessoas devidamente instruidas.

Exclusao de responsabilidade

A Renfert GmbH declinara quaisquer pedidos de garantia ou de indeniza¢des por danos ou prejuizos se:
o produto for utilizado para outros fins que nao os indicados nestas instrugdes de uso.

o produto for modificado de algum modo - exceto as modificagoes indicadas nestas instrugdes
de uso;

o produto ndo for submetido a reparos por um revendedor autorizado ou se nao forem utilizadas
pecas de reposicao originais da Renfert.

-4 -



3.2

> o produto continuar a ser utilizado apesar de apresentar evidentes danos ou deficiéncias compro-

metendo a sua segurancga.
» o produto sofrer golpes ou quedas.

Descri¢cao do produto

Componentes e elementos funcionais

1

© 0o NO O WONDN

Botao de controle (ajustar pardmetros de 10 Amortecedor de ruido (apenas Twister venturi)
agitagao, iniciar, parar, ventilar) 11 Conex&o de ar comprimido

Teclas de parametros (apenas Twister venturi)

Visor 12 Filtro de entrada (apenas Twister venturi)
Filtro de esponja 13 Filtro sinterizado

Interruptor do aparelho 14 Copo com pa agitadora

Fusivel do aparelho 15 Conjunto de conectores

Entrada para cabo elétrico 16 Cabo elétrico

Presilha do cabo 17 Mangueira de ar comprimido

Porca serrilhada

mac 80 (1
max 200 timin

Itens fornecidos

JEL NI UL (I UL (I UL (I U §

Espatulador a vacuo

Copo 500 ml com pa agitadora

Cabo elétrico

Mangueira de ar comprimido 2 m (apenas Twister venturi)

Conjunto de conectores para ar comprimido (apenas Twister venturi)
Instrucdes de uso

Gabarito para perfuracao

Conjunto de fixagéo

Filtro de esponja de substituicdo




3.3

4.2

Acessorios

1821-0102
1821-0200
1820-6500
1820-6520
1820-0200
1820-0220
1820-0500
1820-0520
1820-0700
1820-0720
1820-1001
1820-1020
1823-0500
2929-0000

Suporte para bancada, L x A x P: 227 x 622 x 294 mm [8.937 x 24.488 x 11.575 pol]
Espétula de mistura

Copo com pa agitadora, 65 ml

Copo, 65 ml

Copo com pa agitadora, 200 ml

Copo, 200 mi

Copo com pa agitadora, 500 ml

Copo, 500 ml

Copo com pa agitadora, 700 ml

Copo, 700 ml

Copo com pa agitadora, 1000 ml

Copo, 1000 ml

Copo para espatular alginato 500 ml, com pa agitadora
Filtro regulador de pressao

Instalacao

Recomendacgoées iniciais
Opere o aparelho a temperatura ambiente de 15 - 30 °C [59 - 86 °F].

Durante a instalacao, observe que:

* O aparelho nao deve ser posicionado sob fontes de calor.

» O aparelho ndo deve ser posicionado junto a janelas abertas.
* O aparelho nao deve ser exposto a luz solar direta.

* O aparelho nao deve ser exposto a umidade do ar elevada.

Montagem em parede
Tenha a mao:

» Lapis

» Gabarito para perfuragao
» Chave Philips

* Furadeira

» Broca 8 mm [5/16 pol] - conforme o material da parede
Certifique-se de que a parede na qual deseja montar o aparelho é suficientemente estavel!

Certifique-se de que nao ha linhas elétricas ou tubos de agua no local de montagem na parede!

= Determinar a altura de trabalho ideal.

= Posicionar o gabarito para perfuragéo e marcar os furos

= Perfurar os furos >>> min. 55 mm [2.2 pol] de profundidade.

= Inserir a bucha.

= Parafusar na bucha os parafusos superiores, deixar sobressair
9-10 mm [0,35 - 0,4 pol].

= Parafusar a cantoneira inferior de fixagao.

= Pendurar o aparelho.

= Firmar o aparelho com a porca serrilhada (9, Fig. 3).

Apertar firmemente a porca serrilhada.




4.3 Montagem no suporte para bancada

Com o suporte fornecido (18) é possivel adaptar o espatulador a
VAcuo para que possa ser apoiado sobre uma bancada.

= Posicionar o suporte sobre uma superficie plana.
= Colocar o aparelho no suporte.

= Firmar o aparelho com a porca serrilhada (9).
Apertar firmemente a porca serrilhada.

O suporte do aparelho nédo esta incluido entre os itens fornecidos.
E possivel encomenda-lo separadamente como acessorio (ver
cap. 3.3 Acessorios).

4.4 Ligacao elétrica
Certifique-se de que a indicagao de tensio da placa de identi-
ficagao corresponde a tensao da rede.
= Passar o cabo elétrico (16) através da presilha do cabo (8).
= Introduzir o cabo na entrada para cabo elétrico do equipamen-
to (7).
= Introduzir o plugue na tomada elétrica.

Fig. 4

4.5 Conexao para ar comprimido
apenas noTwister venturi

= Introduzir a mangueira de ar comprimido (17) até o fim no
conector de mangueira da conexao para ar comprimido (11).
E necessario vencer uma leve resisténcia.

= Para conectar a mangueira na rede de ar comprimido, selecio-
nar o engate correto do conjunto (15, Fig. 1) fornecido e fixa-lo
na extremidade da mangueira.

= Conectar a rede de ar comprimido.

Fig. 5-a

Em aparelhos de versdes anteriores, o filtro de entrada (12)
esta localizado fora do aparelho (Fig. 5-b). Nestes casos,
inserir a mangueira de ar comprimido (17) no filtro de entra-
da (12). E necessario vencer uma leve resisténcia.

NUNCA utilizar o aparelho sem filtro de entrada!

O melhor desempenho de vacuo é obtido com a pressao
de servigo especificada nos dados técnicos (ver cap. 8).
Se necessario, utilizar o filtro regulador de pressao (ver
cap. 3.3 Acessorios). Fig. 5-b

O espatulador a vacuo esta agora pronto para ser utilizado.

N,

5 Utilizacao

5.1 Simbolos das teclas

Parametros de agitagdao| Simbolo Faixa de ajuste Ajuste de fabrica
Tempo de agitacéo @ 0-00 ) 9:55 1:00
min:seg

Velocidade de rotacéo 100 - 450 350
1/min
, " 70 - 100 *)
Vacuo 80 /100 **) % 100

*) Twister, N° 1826: em passos de 5 %
**) Twister venturi, N° 1827: E possivel selecionar apenas os valores de vacuo de 80 % ou 100 %.

-7-



5.2 Visor

No visor sdo exibidos: @
19 S [l 20

Indicagao, em digitos grandes, de um parémetro de agitagédo g

(aqui, o tempo de agitagao) o 21
20 Simbolos dos parametros de agita¢édo (o simbolo ,Vacuo® é vi- L]

sualizado apenas quando o vacuo nao esta ajustado a 100 %) ///—19
21 Velocidade de rotagéo selecionada 22
22 Nivel de vacuo selecionado -
23 Nivel de vacuo atual (barra indicadora) N

Fig. 6

5.3 Ligar e desligar
O aparelho ¢ ligado e desligado no interruptor do aparelho (5, Fig. 1).
Ap6s ligar, os ultimos parémetros de agitacao utilizados séo indicados novamente no visor; ao ligar o
aparelho pela primeira vez, as configuragdes de fabrica aparecem (ver cap. 5.1).

5.3.1 Modo de espera

Se o aparelho nao for utilizado por mais de 3 minutos, ou se nenhuma tecla de parametro for pressiona-
da, o modo de espera ¢é ativado.

Com isso, o visor é escurecido.
Para sair do modo de espera:
= Pressionar qualquer tecla de parametro;
= Girar o botao de controle;
= Pressionar o botdo de controle;
= Acoplar o copo do espatulador.
¢ Os parametros de agitagao utilizados anteriormente séo exibidos.

5.4 Ajustar os parametros de agitagao
Para alterar um parametro de agitagao:
= Pressionar a tecla de parametro correspondente (2).
¢ O simbolo da tecla de parametro apertada é exibido no visor.

¢ O valor do parametro de agitagado é mostrado em digitos
grandes.

= Modificar o valor girando o botao de controle (1).

+ Os valores alterados sdo memorizados quando o copo é co-
nectado ao aparelho.

- No estado inicial, o tempo de agitagao é indicado em digitos
grandes e pode ser alterado imediatamente mesmo sem que
a tecla de parametro seja pressionada.

SLICONE

Sugestao - Ajustar o vécuo: =T

Ensaios com materiais de revestimento mostraram que o0s Fig. 7
melhores resultados de mistura (para uma fundigao lisa e ho-

mogénea) sao obtidos quando o vacuo é ajustado para o nivel

maximo. Isso se aplica de modo geral também para gessos. Em

alguns casos, estudos independentes mostraram que, quando

0 vacuo é extremo, a presséo parcial no copo do espatulador

pode cair tanto, que alguns gessos podem apresentar bolhas

por ebuli¢cdo.

Reduza entéo o vacuo ajustado.
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Processo de espatulagao
Para a mistura de materiais de revestimento, observar as fichas de dados de segurancga dos fabri-
cantes. Conforme o caso, utilizar um equipamento de protec¢ao individual adequado.

Observar a marcagao maxima no copo do espatulador. Nao encher o copo do espatulador acima
da marcagao maxima. A marcagao maxima é valida para pé e liquido em estado nao misturado.
Se o enchimento do copo for excessivo, podera ocorrer contaminagao do sistema de filtro de
aspiragao.

Quantidades pequenas demais em recipientes grandes podem produzir resultados de mistura
insuficientes.

= Ajustar os parametros de agitagdo conforme as instru¢des do fabricante.
= Selecionar um tamanho de copo suficiente.

= Misturar pé e liquido conforme as instrugdes do fabricante. Para ges-
sos, deixar descansar aproximadamente 15 - 20 segundos.

= Pré-espatular o material a misturar.

= Colocar a pa agitadora adequada.

= Ter cuidado para manter a borda do copo e a borda da tampa
(25, Fig. 10) limpas.

= Acoplar o copo (14) ao aparelho.
¢ Quam_:io a copo é acoplado, o motor gira brevemente para engatar a Fig. 8

pa agitadora.

¢ A produgédo do vacuo inicia-se automaticamente.

= Soltar apenas quando o copo se mantiver sozinho e a barra indicadora

do vacuo (23) estiver acima da metade!
Se o vdcuo ajustado for < 100 %, a bomba é desligada quando ele é 23+
atingido. Ela pode reiniciar brevemente para que o vacuo ajustado ‘
seja atingido exatamente. 1
Apenas no Twister venturi I
O nivel de vacuo reduzido (80 %) é atingido através de um desvio \©
(.,bypass*“) aberto. E por isso que os ruidos do fluxo sdo quase ==
iguais aqueles com 100 % de vacuo. =

mec 200 umin

= Iniciar o processo de espatulagdo: Pressionar o botdo de controle (1).

+ Durante o processo de espatulagéo, o tempo restante de agitacao & Fig. 9
indicado (contagem regressiva).

E possivel produzir um pré-vécuo através do inicio retardado do
processo de mistura.
+ Apds o tempo de espatulagdo, um sinal sonoro é emitido.
+ O tempo decorrido desde o fim da espatulagéo é indicado no visor.
= Segurar o copo!
= Permitir a entrada de ar no copo: Pressionar o botdo de controle (1).
4 O copo ¢é liberado apds poucos segundos.
= Remover copo.

Sugestao

Misturar apenas materiais similares em cada copo. Residuos de
processos de mistura anteriores podem ter uma influéncia negativa
(p. ex., o silicone ndo endurece, entre outros).

Recomendacgao: Utilizar um copo para cada tipo de material (gesso,
material de revestimento, silicone).

Utilizar os adesivos que acompanham o copo do espatulador.
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Interromper o processo de espatulagao antecipadamente
= Parar o processo de espatulagéo. Pressionar 1 x o botdo de controle.
¢ Um sinal sonoro é emitido.
+ A espatulagao é interrompida.
= Segurar o copo!
+ Permitir a entrada de ar no copo. Pressionar o botdo de controle.
¢ O copo ¢ liberado apds poucos segundos.
= Remover o copo.

Falta de energia elétrica
Apenas no Twister

No caso de falta de energia elétrica ou desligamento do aparelho durante o processo de espatulagéo, o
vacuo é mantido e o copo permanece no aparelho.

Com o restabelecimento da energia ou religamento do aparelho, ocorre a entrada de ar no copo e
este se desprende.
Apenas no Twister venturi

No caso de falta de energia elétrica ou desligamento do aparelho, ocorre a entrada de ar no copo
e este se desprende.

Ajustes durante o processo de espatulagao

Todos os parédmetros de agitacdo podem ser visualizados durante o processo de espatulagao pressio-
nando-se brevemente a tecla de parametro correspondente.

Os parametros de agitagdo também podem ser modificados durante a mistura pressionando-se a
tecla de parametro correspondente e girando o botao de controle.

As modificagbées dos pardmetros de agitagao durante o processo de espatulacdo valem apenas
para este processo de espatulagao e ndo sao armazenadas permanentemente.

Limpeza / Manutencao

Antes de trabalhos de limpeza ou manutencgao, desligar o aparelho da tomada elétrica.

Limpeza do corpo do aparelho
Nao limpar o aparelho com vapor.

NAO utilizar produtos de limpeza agressivos, abrasivos ou que contenham solventes.

= Desligar o aparelho.
= Desligar o aparelho da tomada.
= Limpar o corpo do aparelho com um pano umido.

Superficies de vedacao

As seguintes superficies de vedagao deverao ser mantidas sempre lim-
pas para garantir uma formagao de vacuo ideal e uma fixagdo segura do
copo do espatulador durante o processo de espatulagao:

» Vedagéao pa agitadora / copo (25).

» Vedagéao aparelho / pa agitadora (26).

Sugestao
Lubrificar as vedagbes de borracha na pa agitadora de vez em quando Fig. 10
com vaselina.

Isso aumenta a vida util das vedagdes e garante uma produgéo ideal

do vacuo.

-10 -
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Trocar o sistema de filtro de aspiragao

O sistema de filtro de aspiragdo consiste em um filtro de esponja (4) e
um filtro sinterizado (13).

A formagéao de vacuo é garantida apenas com um sistema de filtro
de aspiragao limpo.

Nunca utilizar o aparelho sem o sistema de filtro de aspiragao com-
pleto!

Filtro de esponja

= Puxar o filtro de esponja (4) para baixo e para fora e inserir um novo
filtro.

Filtro sinterizado
= Puxar o filtro de esponja para baixo e para fora (Fig. 12).

= Soltar e retirar o filtro sinterizado (13) girando-o no sentido anti-hora-
rio.

= Inserir o novo filtro sinterizado e apertar girando no sentido horario.
O filtro sinterizado devera estar firme.

= Reinserir o filtro de esponja.

Em aparelhos de versées anteriores (indice de numero de série A),
o filtro sinterizado esta apenas encaixado. Nestes casos, retirar o
filtro sinterizado puxando para baixo e encaixar o novo filtro pres-
sionando o mais possivel.

O filtro sinterizado pode ser limpo em um banho de ultrassom.
(Recomendacgéao: removedor de gesso GO-2011, art. n°: 2011-0000).

Troca de fusiveis
Antes de trocar o fusivel, desligar o aparelho da tomada elétrica.

Nunca utilizar fusiveis com valores mais altos.

= Desligar o aparelho.

= Desligar o aparelho da tomada.

= Desprender dos dois lados e puxar o suporte de fusiveis para fora (6).
= Trocar os fusiveis com defeito.

= Introduzir completamente o suporte de fusiveis até que ele se encaixe
dos dois lados.

-11 -
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Trocar filtro de entrada
Apenas noTwister venturi

Nos aparelhos Twister venturi existem dois modelos de filtro de
entrada:

» Modelo atual:
filtro de entrada interno, atras da conexao de ar comprimido
(Fig. 15-a).
= Desligar o aparelho do ar comprimido.

= Pressionar para cima o anel na conexao de ar comprimido (11) e re-
mover a mangueira de ar comprimido (17).

= Soltar a uniao roscada da conexao de ar comprimido (11) e retirar o
filtro girando-o para fora (12).

= Colocar o novo filtro girando-o para dentro da conexao de ar comprimi-
do e reapertar a unido roscada manualmente com firmeza.

= Introduzir a mangueira de ar comprimido (17) até o fim no conector de
mangueira da conexdo para ar comprimido (11). E necessério vencer
uma leve resisténcia.

= Conectar o aparelho ao ar comprimido.

» Modelo anterior:
filtro de entrada encaixado, a frente da conexdo de ar comprimido
(Fig. 15-b).
= Desligar o aparelho do ar comprimido.

= Pressione o anel no filtro de entrada (12) para cima e puxe a manguei-
ra de ar comprimido (17) para fora.

= Pressione o anel do acoplamento de ar comprimido (11) para cima e
puxe o filtro de entrada (12) para fora.

= Inserir um novo filtro de entrada para o acoplamento de ar comprimi-
do.
E necessario vencer uma leve resisténcia.

= Insira a mangueira de ar comprimido no novo filtro de entrada.
E necessario vencer uma leve resisténcia.

= Conectar o aparelho ao ar comprimido.

Sujidades frequentes no filtro de entrada indicam um ar comprimi-
do contaminado. Nesse caso, um filtro regulador de pressao devera
ser instalado a montante (ver cap. 3.3 Acessorios).

Trocar o amortecedor de ruido

Apenas noTwister venturi

= Desparafusar o amortecedor de ruido (10) e remové-lo para baixo.
= Reparafusar o novo amortecedor de ruido.

Pecas sobressalentes

Vocé pode encontrar as pecas de reposicao, componentes ou pegas sujeitos a
desgaste na lista de pecas, publicada na Internet em www.renfert.com/p918.

Ai, introduza o seguinte numero de artigo: 18260000 ou 18270000.

Os componentes ou pecas excluidos da garantia (como consumiveis ou pecas
sujeitas a desgaste) estdo marcados como tal na lista de pegas de reposigao.

O numero de série, a data de fabricagéo e a versdo encontram-se na placa de
identificacdo do aparelho.

-12-
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7 Diagnoéstico de falhas
7.1 Twister (N° 1826)

Falha Causa Solugao
Interruptor LIGA / DESLIGA |+ Sem conex&o a corrente elétrica. « Verificar a alimentagéo de corrente.
sem fungao. « Fusivel do aparelho com defeito. » Trocar o fusivel (cap. 6.4).
Motor nao entra em funcio- |+ Motor com defeito. * Enviar o aparelho para reparo.
namento.
Formacao de vacuo ine- « Sujidades no sistema de filtro de aspiragdo. |+ Limpar / trocar o filtro (cap. 6.3).
xistente, reduzida ou lenta |. gyjidades nas superficies de vedac&o. » Limpar a superficies de vedacdo (cap. 6.2).
demais. . . . .
« Valvula solenoide com defeito. * Enviar o aparelho para reparo.
» Bomba de vacuo com defeito. * Enviar o aparelho para reparo.
Reducao do vacuo / entrada | « Sujidades no sistema de filtro de aspiragéo. |+ Limpar / trocar o filtro (cap. 6.3).
de ar lenta demais. « Vélvula solenoide com defeito » Enviar o aparelho para reparo.
Bomba de vacuo nao entra |+ O pino de detecgdo do copo esta enrosca- |+ Limpar a area em torno do pino.
em funcionamento. do. « Enviar o aparelho para reparo.
Bomba de vacuo liga e des- |« Com vacuo < 100 %, a bomba de vacuo * Nenhuma.
liga periodicamente durante| desliga quando o vacuo selecionado € atin- | Se o vacuo cai devido a formagao de gases, a
o processo de agitagao. gido. bomba de vacuo é religada automaticamente

até que o vacuo desejado seja atingido.

7.2  Twister venturi (N° 1827)

Falha Causa Solugéo
Interruptor LIGA / * Sem conexao a corrente elétrica. * Verificar a alimentag&o de corrente.
DESLIGA sem fungao « Fusivel do aparelho com defeito. * Trocar o fusivel (cap. 6.4).
O motor nio entra em * Motor com defeito. * Enviar o aparelho para reparo.
funcionamento.
Formagio de vacuo » Compressor desligado. * Ligar o compressor.
inexistente, reduzida ou |« Press&o de servigo baixa demais ou alta « Verificar a presséo de servigo (ver Especifica-
lenta demais. demais. ¢Oes técnicas, cap. 8).

* Desligar outro consumidor.

* Mangueira de ar comprimido ndo conectada, | Verificar a mangueira de ar comprimido.
com vazamento ou dobrada.

* Mangueira de conexdo longa demais. » Comprimento maximo 2 m.

» Secgao transversal da mangueira de cone- * Diametro interno minimo 4 mm.
Xao pequena demais.

« Sujidades no sistema de filtro de aspiragdo. |« Limpar / trocar o filtro (cap. 6.3).

» Sujidades nas superficies de vedagéo. * Limpar as superficies de vedagéo (cap. 6.2).
« Filtro de entrada entupido. * Trocar filtro de entrada (cap. 6.5).
» Sujidades no amortecedor de ruido. * Substituir o amortecedor de ruido (cap. 6.6).
* Instalar filtro regulador de pressdo a montante
» Valvula solenoide com defeito. * Enviar o aparelho para reparo.
* Bico venturi entupido. * Enviar o aparelho para reparo.
Redugao do vacuo / * Sujidades no sistema de filtro de aspiragdo. |+ Limpar/trocar o filtro (cap. 6.3).
entrada de ar lenta de- |+ Sujidades no amortecedor de ruido. * Substituir o amortecedor de ruido (cap. 6.6).
mais. * Instalar o filtro regulador de pressédo a montante.
« Valvula solenoide com defeito. * Enviar o aparelho para reparo.
Formag3o de vacuo ine- | * O Pino de detecgéo do copo esta enroscado. |+ Limpar a area em torno do pino.
Xxistente. * Enviar o aparelho para reparo.
Ruido permanente de | * Valvula solenoide com defeito » Enviar o aparelho para reparo.
exaustao de ar. » O pino de detecgao do copo esta enroscado. |+ Limpar a area em torno do pino.
* Enviar o aparelho para reparo.
Ruido trémulo do amor- | © Presséo baixa demais. » Verificar a pressé&o de servigo (ver Especifica-
tecedor de ruido. cOes técnicas, cap. 8).

-13-



Caédigos de erros

Se ocorre um erro no aparelho que o sistema eletrdnico reconhece:

¢ O processo de espatulagao é interrompido.
+ Um sinal de aviso é emitido.

¢ Alindicacao ,Err“ e um cdodigo de erro piscam alternadamente no visor.

Encerramento da indicagao de erro:

= Pressionar botao de controle (exceto Erros 3, 5 e 6).
= Erros 3, 5 e 6: Desligar o aparelho, observar aviso no cap. 5.5.2 Falta de energia elétrica.
No caso de Erro 5, ndo sera mais possivel remover o copo do espatulador.

No caso dos cddigos de erro apresentados na tabela seguinte, proceda como indicado.

Cédigo de erro Causa

Solugao

Erro 2 * Vacuo minimo n&o atingido.

* Queda do vacuo abaixo de
500 mbar.

* Deixar entrar ar e remover o recipiente (ver cap. 5.5.1,
pontos 2 e 3).

+ Caso o erro se repita:
Enviar o aparelho para reparo

Erro 3 * O vacuo é formado rapido de-
mais porque sistema de filtro de
aspiragao esta entupido.

* Limpar / trocar o filtro (ver cap. 6.3).

» Tempo de agitacéo longo demais,
a massa ja comega a endurecer.

Erro 4 * Motor de agitacdo com defeito. * Deixar entrar ar e remover o recipiente (ver cap. 5.5.1,
pontos 2 e 3).
* Enviar o aparelho para reparo.
Erro 10 » Excesso de material. * Deixar entrar ar e remover o recipiente (ver cap. 5.5.1,

pontos 2 e 3).

* Encher o recipiente apenas até a marcagdo maxima.

* A marcagdo maxima é valida para p6 e liquido em esta-
do ndo misturado.

* Deixar entrar ar e remover o recipiente
(ver cap. 5.5.1, pontos 2 e 3).

» Selecionar tempo de agitagdo mais curto.

No caso de todos os demais cddigos de erro:

= Anotar o cddigo de erro.

= Enviar o aparelho para reparo.

= Indicar o cédigo de erro a empresa de reparo.

Especificacoes técnicas

Twister (N°1826)

Twister venturi (N° 1827)

Tensao de rede:

100 -240V, 50 /60 Hz

Consumo de energia:

180 VA

Fusivel do aparelho:

T4AL, 250 VAC

DrehzVelocidade de rotagéo

100 - 450 1/min

Pressao do suprimento de ar:

- 5-6,5 bar [72.5 - 94.3 psi]

Consumo de ar, aprox.:

- 46 I/min

LpA *) (em ponto morto):

<70 db(A)

Dimensodes (L x Ax P):

152 x 285 x 235 mm
[6.0 x 11.2 x 9.3 inch]

152 x 320 x 235 mm
[6.0 x 12.6 x 9.3 inch]

Peso (sem copo) aprox.:

[11.5 Ibs]

5,2 kg 4,0 kg
[8.8 Ibs]

*) Nivel de press&o sonora segundo a EN ISO 11202

-14 -
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Garantia

Em caso de utilizagdo adequada, a Renfert concede uma garantia de trés anos sobre todas as pecas
do espatulador a vacuo. Para a ativagdo da garantia é obrigatdria a apresentacéo da nota fiscal de com-
pra original emitida pelo revendedor.

Pecas que estdo sujeitas a desgaste natural (pecas de desgaste), bem como materiais de consumo séo
excluidos desta garantia. Estas pec¢as sdo marcadas na lista de pegas de reposicao.

A garantia é anulada em caso de: utilizagdo inadequada, inobservancia das instru¢des de uso, limpeza,
manutengédo e instalagéo, reparos por conta propria ou que nao tenham sido efetuadas por um revende-
dor autorizado, utilizagdo de pegas de reposi¢édo de outros fabricantes, circunstancias ndo usuais ou nao
permitidas pelas instrugdes de uso.

A prestacao de servigos de garantia ndo implica o prolongamento do prazo de garantia original.

Descarte do aparelho

O descarte do aparelho deve ser realizado por uma empresa especializada. Esta devera ser informada
sobre a presenca de residuos perigosos no interior do aparelho.

Nota sobre o descarte do aparelho em paises da UE

Com a finalidade de preservar e proteger o meio ambiente, evitar a poluigdo ambiental e melhorar a reci-
clagem de matérias-primas, a Comisséo Europeia promulgou uma diretriz segundo a qual os fabricantes
devem aceitar a devolugao dos dispositivos elétricos e eletrénicos, para entao providenciar o correto
descarte ou reciclagem desses aparelhos.

Na Uniao Europeia, os aparelhos identificados com o seguinte simbolo nao devem ser eliminados
com os residuos domeésticos de coleta indiferenciada.

Consulte as autoridades locais para saber como efetuar o descarte de acordo com as disposigcbes vigen-
tes.

Reservado o direito a modificagoes
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2.1

2.2

Giris
Kullanilan semboller

Bu talimatta veya cihaz Uzerinde asagida anlami agiklanan semboller bulunmaktadir:

Tehlike
Dogrudan yaralanma tehlikesi mevcuttur. Uriin ekindeki belgeleri dikkate aliniz!

Elektriksel gerilim
Elektriksel gerilim nedeniyle tehlike olugmaktadir.

Dikkat
Bu talimat dikkate alinmadiginda cihazin zarar gérme tehlikesi vardir.

Talimat

Kullanim igin faydali, kullanimi kolaylastiran bir talimat vermektedir.

Yalnizca kapali mekanlarda kullaniimak igindir.

Cihazi agmadan 6nce elektrik sebekesiyle olan baglantisini kesiniz; fisi ¢ekiniz..

Cihaz iligkili AB-talimatnamelerine uymaktadir.

Cihaz 2002/96/AT numarali AB talimatnamesine (WEEE Talimatnamesi) tabidir.

Bu konu hakkinda FAQ-videosunu video galerimiz igcinde asagidaki adreste
bulabilirsiniz: www.renfert.com/P49

Siralama, o6zellikle dikkat edilmesi gereken hususlar:
» Siralama
- Siralama

= Eylem talimati / Gerekli eylem / Giris / Faaliyet sirasi:
Belirtilen eylemi belirtilen sirada yapmaniz talep edilmektedir.

¢ Bir eylemin sonucu / Cihaz reaksiyonu / Program reaksiyonu:
Cihaz veya program eyleminize tepki verir veya belirli bir olay meydana geldiginde tepki verir.

Diger semboller kullanim esnasinda agiklanmistir.

Guvenlik

Bu kullanici bilgilendirme belgesi yardimiyla kullanicilari, cihazin kullanim alani, igletimi esnasin-
da meydana gelecek olasi tehlikeler ve cihazin kullanimi hakkinda egitiniz.

Bu kullanici bilgilendirme belgesini kullanici igin faydalanmasi i¢in bulundurunuz.

Amaca uygun kullanim

Vakumlu karistirma cihazi Twister / Twister venturi yalnizca dis kalip macunlarinin ve yine algl, yatak ma-
cunlari ve silikonlar gibi model malzemelerinin homojen ve kabarciksiz olarak karigtiriimasi igin kullanihr.

Amaca aykir kullanim

Bu cihazda yalnizca Renfert GmbH Limitet Sirketi tarafindan teslim edilen veya onaylanan aksesuar ve
yedek parcalar kullanilabilir. Bagkaca aksesuar veya yedek pargalarin kullanimi cihazin gtvenligine zarar
verebilir; agir yaralanma riski tasir ve gevreye zarar verebilir ya da triinde hasar olmasina neden olabilir.
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Cevresel kosullar (DIN EN 61010-1 normu geregi)

Cihaz yalnizca asagida acgiklanan gevresel kosullar altinda galistirilabilir:

» Kapali mekanlarda;

* Deniz seviyesinden 2.000 m yiUkseklige kadar;

* 5ila 45 °C [41 - 104 °F] ortam sicakhginda;

» 31 °C [87,8 °F] sicaklik altinda maksimum % 80 bagil nem altinda; dogrusal olarak azalarak 40 °C
[104 °F] *) sicaklk altinda % 50 bagdil nem altinda;

* Gerilim degerindeki dalgalanmalar nominal degerin % 10‘undan fazla
olmamak kosuluyla sebeke elektrigi beslemesiyle;

+ Kirlenme Derecesi 2 olan ortamlarda;

» Asin gerilim kategorisi Il olan ortamlarda.

*) 5ila 30 °C [41 - 86 °F] sicaklikta cihaz % 80 oranina kadar olan bir hava nemi altinda kullanima hazirdir.
31 ila 40 °C [87,8 - 104 °F] sicakliklarda , kullanima hazir olmanin sadlanmasi i¢in hava neminin oransal olarak
diismesi gerekmektedir (Ornegin: 35 °C [95 °F] sicaklikta = % 65 hava nemi; 40 °C [104 °F] sicaklikta = % 50 hava
nemi). 40 °C [104 °F] lzeri sicakliklarda cihaz ¢alistirilamaz.

Tehlikeler ve uyari talimatlari

Eger cihaz mevcut kullanim talimatina uygun olarak galigtirilmaz ise, 6ngériilmiis koruma artik
saglanmaz.

Yalnizca kapali mekanlarda kullanim igindir. Cihaz kuru ortamda kullanim amaciyla gelistirilmistir.
Acik alanlarda veya nemli kosullar altinda kullanilamaz veya saklanamaz.

Cihaz yalnizca iilkeye 6zel fig sistemiyle donatilmis sebeke elektrigi kablosuyla igletme alinabilir.
Kablo lizerinde muhtemel gerekli degisiklik yalnizca uzman elektrik teknisyeni tarafindan yapilabi-
lir.

Cihaz yalnizca, tip etiketi lizerindeki bilgiler, bélgesel elektrik gerilim sebekesinin standartlarina
uygun olmasi sartiyla igletime alinabilir.

Cihaz yalnizca toprakh sistem prizlere takilabilir.

Fige erisim kolay olmahdir.

Baglanti hatlarini ve hortumlar (6rnegin elektrik sebekesi kablosu) diizenli olarak hasarlar baki-
mindan (6rnegin kivrilmalar, ¢atlaklar, gézeneklilik) ya da aginma bakimindan kontrol ediniz. Ha-
sarh baglanti hatlar veya hortumlara sahip ya da baskaca arizalari bulunan cihazlar ¢alistirlamaz.
Cihazi yalnizca kontrol altinda ¢alistiriniz.

Yaralanma tehlikesi !

Uygun goériilmeyen aksesuarlarin kullanilmasi durumunda yaralanma tehlikesi olusur. Yalnizca
orijinal Renfert aksesuarlarini kullaniniz.

Yatak macunlarinin karigtirilmasi esnasinda ureticilerin glivenlik bilgi formlarini (saghga zararh
tozlar) dikkate aliniz ve uygun bir kigisel koruyucu donanim kullaniniz.

Yanici veya patlayici materyali karigtirmayiz.

Karistirma diizenegini hi¢ bir zaman karigtirma kabi olmaksizin takmayiniz.

Otomatik kap baglantisi veya emis deligi lizerinde yapilacak hileli islemler cihazin zarar gérmesine
ve yaralanmalar neden olabilir.

Calismayi bitirdikten sonra cihazi kapatiniz.

Elektrikli parcalar Gizerinde yapilacak tamir ve bakim ¢alismalar 6ncesinde cihazin elektrik baglan-
tisini kesiniz.

Temizlik veya bakim dncesi cihazi kapatiniz ve figi ¢ekiniz.

Isletim esnasinda ve elektrikli cihazlarin diizenli olarak yapilan giivenlik testiyle iligkili ulusal
kurallara uyulmasi igletmecinin sorumlulugundadir. Aimanya’da bu Alman Elektrik-Elektronik
Teknisyenleri Birligi (VDE) Talimatname 0701-0702 ile baglantili olarak Alman Yasal Kaza Sigortasi
Kurumu (DGUV) Talimatname 3 i¢inde diizenlenmistir.

REACH ve SVHC'ye iligkin ayrintili bilgileri www.renfert.com adli internet sitemizin Destek bdlii-
miinde bulabilirsiniz.

Uygun gorulen kisiler

Cihazin kullanimi ve bakimi yalnizca egitilmis kisiler tarafindan gergeklestirilebilir.

Sorumlulugun reddi

Renfert GmbH Limitet Sirketi, asagida agiklanan kosullarin olusmasi durumunda her tirli zarar tazminati
taleplerini ve yine garanti kapsamindaki her turli talebi reddeder:

Eger iiriin kullanim talimatinda belirtilen amaclardan farkli amaglar igin kullanihyorsa;

Eger iiriin kulanim talimatindaki agiklanan degisikler harici herhangi bir sekilde degistiriliyor ise;
Eger iiriin yetkili satici tarafindan tamir edilmemis ise veya orijinal Renfert yedek pargalar kulla-
nilmamis ise;

Eger iiriiniin kullanimina goriilebilir giivenlik kusurlari veya hasarlara ragmen devam ediliyor ise;
Eger iiriin mekanik carpmalara maruz kalmis ise veya yere diisiriilmis ise.
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3.2

Uriin tanimi

Yapi gruplari ve iglev goren elemanlar

Susturucu (yalnizca Twister venturi)

Basingli hava baglantisi (yalnizca Twister

venturi)

Girig filtresi (yalnizcaTwister venturi)
Sinterlenmis filtre

Kap Karistirma dizenegi dahil
Baglanti

Elektrik sebekesi kablosu
Basingli hava hortumu

1 Kontrol digmesi (Karistirma parametreleri- 10
nin ayari, Baslat, Durdur, Havalandirma) 11
2 Parametre tuslari
3 Ekran 12
4 Singer filtre 13
5 Cihaz anahtari 14
6 Cihaz sigorta tutucusu 15
7 Cihaz elektrik fisi 16
8 Kablo glvenlik diizenegi 17
9 Tirtikh somun
3 \\\
\\
\
2 |
‘\4. ..................... |
= O
1
RRS;
== =
==l

Teslimat igerigi

Vakumlu karistirma cihazi

Kap 500 ml Karistirma dizenegi dahil

Elektrik sebekesi kablosu

Basingli hava hortumu 2 m (yalnizca Twister venturi)
Pnématik baglanti seti (yalnizca Twister venturi)
Kullanim talimati

Delik delme sablonu

Sabitleme seti

Yedek suinger filtre

JEL NI UL (I UL UL UL (I (. §

Resim 1




Aksesuar

1821-0102 Tezgah Ustl cihaz igin sehpa,
Geniglik x Yukseklik x Derinlik: 227 x 622 x 294 mm [8.937 x 24.488 x 11.575 in¢]

1821-0200 Karistirma ispatulasi

1820-6500 Kap, Karistirma dizenegi dahil, 65 ml
1820-6520 Kap, 65 ml

1820-0200 Kap, Karistirma diizenegi dahil, 200 ml
1820-0220 Kap, 200 ml

1820-0500 Kap, Karistirma duiizenegi dahil, 500 ml
1820-0520 Kap, 500 mi

1820-0700 Kap, Karigtirma duzenegi dahil, 700 ml
1820-0720 Kap, 700 ml

1820-1001 Kap, Karistirma duizenegi dahil, 1000 ml
1820-1020 Kap, 1000 ml

1823-0500 Alginat karistirma kabi 500 ml, Karistirma dizenegi dahil
2929-0000 Filtre basing regulatori

Isletime alma

Kurulum tavsiyeleri
Cihazi 15 ila 30 °C [59 - 86 °F] oda sicakhdi altinda galistiriniz.

Kurulumda asagida agiklanan hususlara dikkat ediniz:

» Cihazi bir 1s1 kaynag altina yerlegtirmeyiniz.

» Cihazi agik pencereler 6nline yerlestirmeyiniz.

» Cihazi dogrudan glines 1sinimina maruz birakmayiniz.
» Cihazi yuksek hava nemine maruz birakmayiniz.

Duvara montaj

Lutfen asagida belirtilenleri hazirlayiniz:

» Kursun kalem

* Delik sablonu

* Yildiz tornavida

» Matkap

» Matkap ucu 8 mm [5/16th in¢] - Duvar materyaline uygun olarak

Cihazi monte etmek istediginiz duvarin yeterince saglam oldugundan emin olunuz!
Duvardaki montaj yerinden elektrik hatlarinin veya su borularinin gegmediginden emin olunuz!

= En uygun c¢alisma yuksekligi tespit ediniz.

= Delik sablonunu hizalayiniz ve delik yerlerini isaretleyiniz.
= Delikleri deliniz >>> minimum 55 mm [2.2 in¢] derinlik

= Dubelleri takiniz

= Ust vidalari dibeller igine takiniz, 9 ila 10 mm [0.35 ila 0.4 ing]
disarida birakiniz.

= Alt sabitleme kdse bendini vidalayiniz.

= Cihazi asiniz.

= Cihazi tirtik somun ile (9, Resim 3) guvenlik altina aliniz
(= sabitleyiniz).

Tirtikl somunu saglamca sikiniz.
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Tezgah uistu cihaz

Cihaz sehpasi (18) ile vakumlu karistirma cihazi bir tezgah st
cihaza doénusturdlebilir.

= Cihaz sehpasini diz bir alt zemin lGzerine konumlandiriniz.

= Cihazi asiniz.

= Cihazi tirtikh somun ile (9) giivenlik altina aliniz (= sabitleyiniz).
Tirtikh somunu saglamca sikiniz.

Cihaz sehpasi teslimat icerigine dahil degildir. Aksesuar aolarak
ayrica siparis edilebilir (bakiniz Bélim 3.3 Aksesuarlar).

Elektrik baglantisi

Tip etiketi lizerindeki gerilim bilgisi ile elektrik sebekesi gerili-

min uyumlu oldugundan emin olunuz.

= Sebeke kablosunu (16) kablo guvenlik dizenegi (8) icinden
gegiriniz.

= Sebeke kablosunu cihazin fisine (7) sokunuz.

= Fisi sokunuz.

Basingli hava baglantisi
yalnizca Twister venturi

= Basin¢h hava hortumunu (17) basingli hava baglanti elema-
ni (11) hortum baglantisi igine dayanincaya kadar sokunuz.
Bu esnada olusan hafif direncin yenilmesi gerekmektedir.

= Basingl hava devresine baglanti igin uygun hortum kavrama
elemanini Grtin ekindeki setten (15, Resim 1) seginiz ve hortu-
mun ucuna takiniz.

= Basin¢li hava devresine baglantiyi yapiniz.

Eski cihazlarda giris filtresi (12) cihazin disina yerlestirilmistir
(Resim 5-b). Bu gibi durumlarda basin¢h hava hortumunu (17)
giris filtresinin (12) icine itiniz. Bu esnada olusan hafif diren-
cin yenilmesi gerekmektedir. Cihazi Hi¢ BIR ZAMAN giris
filtresi olmadan kullanmayiniz!

En iyi vakum giiciinii teknik verilerde belirtilen igletim basin-
cini (bakiniz Béliim 8) ve muhtemelen filtre basing reglilatérii-
nii kullanarak elde edebilirsiniz¢ (bakiniz Béliim 3.3 ,,Aksesu-
arlar®).

Vakumlu karistirma cihazi artik simdi isletime hazir duruma gelmistir.

Kullanim

Tus sembolleri
P:;Tr?:tgaeri Sembol | Ayararaligi | Fabrika ayan
Karistirma sresi @ dzgl:((i)lfazsszr?i?/e 1:00

. 100 - 450
Devir sayisi 1/dak 350
1, 70 - 100 *)
Vakuum % 80 / 100 **) 100

*) Twister, No 1826: % 5'lik kademeler halinde
**) Twister venturi, No. 1827: Yalnizca % 80 ve % 100 vakum degerleri secilebilir..
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Resim 4

Resim 5-a

Resim 5-b
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5.3

5.3.1
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Ekran

Ekranda asagida belirtilenler gosterilmektedir:

19 Bir karistirma parametresine ait bliylik gésterge (burada karis-
tirma slresi gosterilir)

20 Karigtirma parametresi sembolleri (,Vakum® semboli yalnizca,
egder % 100 Vakum ayarlanmamigsa gosterilir)

21 Ayarlanmig devir sayisi
22 Ayarlanmis vakum
23 Gincel vakum (Cubuk (grafik halinde) gosterge)

Acma / Kapama

Cihaz anahtardan (5, Resim 1) acilir ve kapatilir.

;/ﬁ; 20

21

19

TV

22

-

Resim 6

Cihaz agildiktan sonra son olarak kullanilan karistirma parametresi yeniden gésterilir; cihaz ilk kez agildi-

ginda ise fabrika ayarlari gdsterilir (bakiniz B6lim 5.1)
Stand-By-modu

Eger cihaz ile 3 dakikadan daha uzun bir sureyle ¢alisiimaz veya parametre tusuna basilmaz ise, cihaz

Stand-By-moduna geger.
Bu baglamda ekran karartilir.
Stand-By-modundan ¢ikmak igin:
= Herhangi bir parametre tusuna basiniz;
= Kontrol digmesini donduriniz;
= Kontrol dUgmesine basiniz;
= Karistirma kabini baglayiniz.
+ Onceden kullanilan parametreler yeniden gosterilir.

Karistirma parametrelerinin ayarlanmasi
Bir karistirma parametresini degistirmek igin:
= Uygun parametre tusuna (2) basiniz.
¢ Ekranda basilan parametre tusunun sembolu gosterilir.
¢ Karigtirma parametresinin degeri buyuk goéruntdlenir.
= Kontrol diigmesini (1) dondiirerek degeri degistiriniz.
¢ Degistirilen degerler, karistirma haznesi cihaza takildiginda
kaydedilir.

Baslangi¢c durumunda karistirma siiresi her zaman biiylik gésterilir
ve parametre tusuna basmadan da derhal degistirilebilir.

Tavsiye - Vakumun ayarlanmasi:

Yatak macunlariyla yapilan deneyler, en iyi karistirma islemi so-
nuglarinin maksimum vakum ayariyla gerceklestirildigi sonucunu
vermistir (dliz, homojen bir dékiim islemi sonucu). Bu durum
prensip olarak algilar icin de gecerlidir.

Bagimsiz aragtirmalar miinferit durumlarda, son derece yiiksek
vakum altinda karistirma kabi igindeki kismi basincin miinferit
alcilarda kaynama kabarciklari olusabilecek bicimde diisebilece-
gini gbstermigtir.

Bu durumda ayarlanmis vakumu azaltiniz.

Resim 7
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Karigtirma iglemi

Yatak macunlarinin karigtirmasi esnasinda ureticilerin giivenlik bilgi formlarini dikkate aliniz

Gerekiyorsa uygun kisisel koruyucu donanim kullaniniz!

Karigtirma kabi lizerindeki maksimum igarete dikkat ediniz. Karigtirma kabini maksimum igaret
seviyesinden daha fazla doldurmayiniz! Maksimum seviye igareti karigtirrilmamig durumdaki toz ve
sivi materyal i¢in gecerlidir. Karigtirma kabinin asiri doldurulmasi durumunda emis filtresi sistemi

kirlenebilir.

Biiyiik kablar icinde ¢ok kii¢iik miktarlar yetersiz karigtirma sonuclarina yol agabilir.

= Karigtirma parametrelerini Uretici bilgisine gore ayarlayiniz.
= Yeterli buyuklUkteki kabi seginiz.

= Toz ve sivi materyali Uretici bilgisine gore karistiriniz. Algilarda yaklasik
15 ila 20 saniye materyalin gamurlagmasini saglayiniz

= Karistirilacak materyali dnceden ispatula ile karigtiriniz.

= Uygun karistirma diizenegini kullaniniz.

= Kap kenarinin ve kapak kenarinin (25, Resim 10) temiz olmasina
dikkat ediniz!

= Kabi (14) cihaza takiniz.

+ Kabin yerlegtiriimesiyle karistirma dizeneginin baglanmasi i¢in mo-
tor kisaca calisir.

¢ Vakumun olugmasi kendi basina baglar.

= Eger kap kendiliginden tutuyorsa énce birakiniz ; vakumu gdsteren
¢cubuk gosterge (23) yarisini gegmistir.

Eger ayarlanmis vakum < 100 % ise, bu degere erigildiginde pompa

kapanir. Pompa ayarlanmis vakum degerine tam olarak olarak eris-

mek igin bir kez daha kisa siire ¢alisabilir.

Yalnizca Twister venturi

Azaltilmig vakum degerine (% 80) agilmis Bypass-moduyla erigilir.
Bu nedenle akis sesleri neredeyse % 100 vakum degerindeki gibidir.
= Karigtirma iglemini baglatiniz: Kontrol digmesine (1) basiniz.

+ Karistirma islemi esnasinda kalan karistirma stresi gosterilir (count
down).

Karigtirma igleminin geciktirilmis olarak baslatiilmasiyla bir 6n va-
kum gerceklestirilebilir.
+ Karistirma suresi dolduktan sonra bir bip sesi duyulur.
¢ Ekranda karistirma islemi bittikten sonraki stire gosterilir.
= Kabi sikica tutunuz!
= Kabi havalandiriniz: Kontrol digmesine (1) basiniz.
+ Kap bir ka¢ saniye sonra serbest birakilir.
= Kabi gikartiniz.

Tavsiye

Yalnizca ayni tiirden materyallerin karistiriimasi i¢in bir kap kullaniniz.
Onceki karistirma islemlerinden gelen kalintilar olumsuz etki yaratabilir
(6rnegin silikon sertlesmez vs.).

Tavsiye: Her bir materyal tiirii icin ayri bir kap kullaniniz (Algi, yatak
macunu, silikon).

Karigtirma kabinin ekinde verilen yapiskan etiketleri kullaniniz.

Resim 8

Resim 9
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Karigtirma igleminin zamanindan énce durdurulmasi
= Karigtirma isleminin durdurulmasi: Kontrol digmesine 1 x basiniz.
¢ Bip sesi duyulur.
+ Karistirma islemi durdurulur
= Kabi sikica tutunuz!
= Kabi havalandiriniz: Kontrol diigmesine basiniz;
¢ Kap bir kag saniye sonra serbest birakilir.
= Kabi ¢ikartiniz.

Elektrik kesilmesi
yalnizca Twister

Karistirma islemi esnasinda elektrigin kesilmesi veya cihazin durdurulmasi durumunda vakum aynen
kalir. Karigtirma kabi da cihaz Uzerinde kalmaya devam eder.

Elektrik yeniden geldiginde ya da cihaz ¢alistirildiginda kaba hava girer ve agagi diiser.

yalnizca Twister venturi
Elektrigin kesilmesi veya cihazin durdurulmasi durumunda kaba hava girer ve asagi diiser.

Karigstirma islemi esnasinda ayarlar

Karistirma islemi esnasinda uygun parametre digmesine kisaca bastiginiz anda buyuk géstergede tim
karistirma parametreleri gosterilebilir.

Karistirma parametreleri karistirma esnasinda da uygun parametre tusuna basiimasiyla ve kontrol
diigmesinin déndiiriilmesiyle degistirilebilir.

Karigtirma islemi esnasinda karistirma parametrelerinin degistirilmesi yalnizca bu karistirma isle-
mi igin gegerlidir ve kalici olarak kaydedilmez.

Temizlik / Bakim

Temizlik ve bakim iglerinden énce cihazi kapatiniz ve figini ¢gekiniz!

Muhafazanin temizlenmesi
Cihazi buhar ile temizlemeyiniz.

Coziicii madde igeren, agresif ve ovucu temizlik malzemeleri KULLANMAYINIZ.

= Cihazi kapatiniz.
= Cihazin figini ¢ekiniz.
= Muhafazay! nemli bez ile siliniz.

Conta yuzeyleri

En uygun vakumun ve karistirma islemi esnasinda karistirma kabinin
glvenli bir sekilde durmasinin saglanmasi igin asagida agiklanan conta
yuzeylerinin her zaman temiz tutulmasi gerekmektedir:

» Karistirma dizenedi / kap contasi (25).

» Cihaz / karistirma dlizenegi contasi (26).

Tavsiye

Karistirma diizenegindeki kauguk contalari zaman zaman vazelin ile
yaglayiniz. Bu durum contalarin yasam stresini arttirir ve en uygun
vakum guictinii saglar. Resim 10
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Emisg filtresi sisteminin degistiriimesi
Emis filtresi sistemi bir stinger filtre (4) ve bir sinter filtreden (13)
olugmaktadir.

Vakumun olusturulmasi yalnizca temiz bir emis filtresi siste-
miyle saglanir.

Cihazi hi¢ bir zaman tam emis filtre sistemi olmadan calistir-
mayiniz!

Sunger filtre

= Sunger filtreyi (4) asagiya dogdru cekerek disari ¢ikariniz ve yeni
suinger filtreyi takiniz.

Sinter filtre

= Sunger filtreyi asagiya dogru gekip ¢ikariniz (Resim 12).

= Sinter filtreyi (13) saat donis yoninuin tersine dondirerek gev-
setiniz ve ¢ikariniz.

= Yeni filtreyi yerlestiriniz ve dondirerek sabitleyiniz. Sinter filtrenin
yuvasina sikica oturmasi gerekmektedir.

= Suinger filtreyi yeniden yerlestiriniz.
Eski cihazlarda (Seri numara dizini A) sinter filtre yalnizca
sokulmustur. Bu durumda sinter filtreyi agagiya dogru ¢ekip

ctkariniz ve yeni sinter filtreyi dayanincaya kadar igeri bastiri-
niz.

Sinter filtre ultrason banyosunda da temizienebilir.
(Tavsiye: Algi ¢éziiciisii GO-2011, Uriin no. 2011-0000).

Sigortalarin degistirilmesi
Sigortayi degistirmeden once.

Hi¢ bir zaman daha yuksek degerli sigortalar takmayiniz.

= Cihazi kapatiniz.

= Cihazin fisini ¢ekiniz.

= Sigorta tutucusunun (6) kilidini her iki taraftan ¢éziintz ve ¢eke-
rek gikariniz.

= Arizali sigortalari degistiriniz.

= Sigorta tutucusunu her iki taraftan yuvasina oturuncaya kadar
yeniden iceriye tam olarak itiniz.

-11 -
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Resim 14



6.5

N,

6.6

6.7

Giris filtresinin degistirilmesi
yalnizca Twister venturi

Twister venturi cihazlar s6z konusu oldugunda giris filtresinin iki
modeli vardir:

» Giincel model:
Dahili giris filtresi, basingh hava baglantisinin arkasinda
(Resim 15-a).
= Cihazi basingli hava devresinden ayiriniz.

= Basingli hava baglanti elemanindaki (11) halkayi yukariya kaldiriniz )
ve basingli hava hortumunu (17) gekip gikariniz. Resim 15-a

= Basin¢l hava baglantisindaki (11) vidali elemani sékiiniz ve filtre-
yi (12) déndurerek sékiniz.

= Yeni filtreyi dondulrerek basingli hava baglantisi igine takiniz ve vidali elemani yeniden elinizle dondure-
rek siki bir sekilde takiniz.

= Basin¢li hava hortumunu (17) basingli hava baglanti elemani (11) hortum baglantisi icine dayanincaya
kadar sokunuz. Bu esnada olugan hafif direncin yenilmesi gerekmektedir.

= Cihazi basingli hava devresine baglayiniz.

» Eski model:
Figli giris filtresi, basin¢h hava baglantisinin 6niinde
(Resim 15-b).
= Cihazi basingl hava devresinden ayiriniz.

= Girisg filtresindeki (12) halkayi yukariya dogru itiniz ve basing¢h hava
hortumunu (17) ¢ekip ¢ikariniz.

= Basin¢l hava baglanti elemanindaki (11) halkay: yukariya dogru itiniz i
ve giris filtresini (12) ¢ekip ¢ikariniz. 17\H

= Yeni giris filtresini basingli hava baglanti elemaninin igine iterek soku-
nuz. Bu esnada hissedilen hafif direncin yenilmesi gerekmektedir.

= Basingli hava hortumunu giris filtresinin icine iterek sokunuz.
Bu esnada hissedilen hafif direncin yenilmesi gerekmektedir.

= Cihazi basing¢li hava devresine baglayiniz.

Giris filtresinin siklikla kirlenmesi kirlenmis basingli havaya isaret eder. Bu durumda bir filtre ba-
sing regtilatériiniin (bakiniz Béliim 3.3 Aksesuarlar) 6nden devreye sokulmasi gerekebilir.

Resim 15-b

Susturucunun degistirilmesi

yalnizca Twister venturi

= Susturucuyu (10) asagiya dogru dondurerek ¢ikariniz.
= Yeni susturucuyu déndurerek takiniz.

Resim 16

Yedek parcalar

Asinan ya da yedek parcay www.renfert.com/p918 internet sitesindeki yedek
parca listesinde bulabilirsiniz.

Lutfen orada asagidaki Griin numarasini giriniz: 18260000 veya 18270000.

Garanti kapsami digindaki parcalar (asinan pargalar, tiiketim parcalari) yedek
parca listesinde isaretlanmigtir.

Cihazin Uretim tarihini ve seri numarasini cihazin tstiinde bulunan birim etiketinde
gorebilirsiniz.

-12-



7
7.1

Ariza arama
Twister (No. 1826)

Hata

Sebebi

Giderme

AG / KAPA anahtari ¢a-
ligmiyor.

« Elektrik baglantisi yok.
« Cihaz elektrik sigortasi arizali.

« Elektrik akimi beslemesini kontrol ediniz.
« Sigortay! degistiriniz (Bolum 6.4).

Motor ¢aligsmiyor.

* Motor arizali.

* Cihazi tamire veriniz.

Vakum yok veya az ya da
cok yavas vakum olusu-
yor.

» Emig filtresi sistemi kirli.
» Conta yuzeyleri kirli.
» Manyetik valf arizal.
* Vakum pompasi arizali.

* Filtreyi temizleyiniz / degistiriniz (BAlim 6.3).

 Conta yuzeylerini temizleyiniz / degistiriniz (Bélim 6.2).
+ Cihazi tamire veriniz.

+ Cihazi tamire veriniz.

Vakumu kesme / hava-
landirma ¢ok yavas.

» Emig filtresi sistemi kirli.
* Manyetik valf arizali.

* Filtreyi temizleyiniz / degistiriniz (Bolim 6.3).
+ Cihazi tamire veriniz.

Vakum pompasi ¢alis-
miyor.

» Kap algilama pimi yapigiyor.

 Pim etrafindaki alani temizleyiniz.
+ Cihazi tamire veriniz.

Karigtirma iglemi esna-
sinda vakum pompasi
periyodik olarak acilip
kapaniyor.

* Vakum < % 100 oldugunda vakum
pompasi ayarlanmis vakum degeri-
ne erisildiginde kapanir.

+ Alinacak bir 6nlem yok.
Sizinti nedeniyle vakum dustigtinde, istenilen vakum de-
gerine erigilinceye kadar vakum pompasi otomatik olarak
yeniden caligtirilir.

7.2

Twister venturi (No. 1827)

Hata

Sebebi

Giderme

AC / KAPA anahtari ¢a-
ligsmiyor.

« Elektrik baglantisi yok.
+ Cihaz elektrik sigortasi arizal.

* Elektrik akimi beslemesini kontrol ediniz.
« Sigortay! degistiriniz (Bolum 6.4).

Motor calismiyor.

* Motor arizali

* Cihazi tamire veriniz.

Vakum yok veya az ya da
cok yavas vakum olusu-
yor.

» Kompresér devrede degil.

« Isletim basinci gok diisiik ya da gok
yuksek.

» Basing¢h hava hortumu takih degil,
sizinti yapiyor veya kivriimis.

» Baglanti hortumu gok uzun.

» Baglanti hortumunun enine kesiti
cok kiiguk .

» Emis filtresi sistemi kirli.
« Conta yuzeyleri kirli.

* Girig filtresi tikall.

* Susturucu Kkirli.

* Manyetik valf arizal.
* Venturi-nozdl tikal.

» Kompresoru caligtiriniz.

* Dinamik isletim basincini kontrol ediniz (bakiniz teknik
veriler, Bolim 8).
* Diger tuketici elemanlar kapatiniz.

* Basingl hava hortumunu kontrol ediniz.

* Maksimum uzunluk 2 m.
* Minimum i¢ cap 4 mm.

* Filtreyi temizleyiniz / degistiriniz (Bolim 6.3).

« Conta yuzeylerini temizleyiniz / degistiriniz (Bélum 6.2).
* Giris filtresini degistiriniz (Bolim 6.5).

» Susturucuyu degistiriniz (B6lim 6.6).

* Filtre basing regulatérinu dnden devreye sokunuz.

+ Cihazi tamire veriniz.

+ Cihazi tamire veriniz.

Vakumu kesme / hava-
landirma ¢ok yavas.

» Emis filtresi sistemi kirli.
« Susturucu Kkirli.

» Manyetik valf arizal.

* Filtreyi temizleyiniz / degistiriniz (Bolim 6.3).

« Susturucuyu degistiriniz. (B6Iim 6.6).

« Filtre basing regulatérind 6nden devreye sokunuz.
+ Cihazi tamire veriniz.

Vakum olugmuyor.

» Kap algilama pimi yapisiyor.

 Pim etrafindaki alani temizleyiniz.
+ Cihazi tamire veriniz.

Siirekli olarak atik hava
sesi.

* Manyetik valf arizal.
» Kap algilama pimi yapigiyor.

* Cihazi tamire veriniz.

» Pim etrafindaki alani temizleyiniz.
+ Cihazi tamire veriniz.

Susturucudan pir pir ses
geliyor.

* Basing ¢ok dusuk.

* Dinamik igletim basincini kontrol ediniz
(bakiniz teknik veriler, Bolim 8).

-13-




7.3

Anza kodlari

Cihazda elektronik sistem tarafindan algilanan bir ariza / hata meydana geldiginde:

¢ Karistirma islemi durdurulur.
¢ Bir uyari sinyali 6ter.

+ Gostergede donusumli olarak ,Err* yazisi ve bir ariza kodu yanip soner.

Ariza bildiriminin sonlandiriimasi:

= Kontrol digmesine basiniz (Err (=Ariza) 3, 5 ve 6 haricinde).
= Err (=Ariza) 3, 5 ve 6: Cihazi kapatiniz; Bélim 5.2.2 Elektik kesilmesi igindeki talimati dikkate aliniz.

Err 5 durumunda karigtirma kabi artik ¢ikartilamaz.

Asagidaki tabloda agiklanan ariza kodlarinin gériinmesi durumunda litfen bildirildigi gibi hareket ediniz:

* Karistirma suresi gok uzun; macun
prizlenmis.

Ariza kodu Sebebi Giderme
Err. 2 * Minimum vakum degerine erigilmiyor. |« Kaba hava veriniz ve ¢ikartiniz (bakiniz Bélim 5.5.1
Madde 2 ve 3).
* Vakum 500 mbar altinda. * Arizanin tekrarlanmasi durumunda:
Cihazi tamire veriniz.
Err. 3 » Vakum ¢ok hizh yikseliyor, ¢ink * Filtreyi temizleyiniz / degistiriniz (bakiniz Bélim 6.3).
emis filtresi sistemi tikall.
Err. 4 » Karistirma motoru arizal. » Kaba hava veriniz ve ¢ikartiniz (bakiniz Blim 5.5.1
Madde 2 ve 3).
+ Cihazi tamire veriniz.
Err. 10 *» Cok fazla materyal. » Kaba hava veriniz ve ¢ikartiniz (bakiniz Bélim 5.5.1

Madde 2 ve 3).

 Kabli yalnizca maksimum seviye isaretine kadar doldu-
runuz.
Maksimum seviye isareti karistirlmamis durumdaki toz
ve sivi materyal icin gecerlidir.

» Kaba hava veriniz ve ¢ikartiniz (bakiniz Bélim 5.5.1
Madde 2 ve 3).

* Kisa karigtirma siresi seginiz.

Geriye kalan tim ariza kodlarinda:

= Ariza kodunu not ediniz.

= Cihazi tamire veriniz.

= Ariza kodunu tamiri yapan igletmeye bildiriniz.

Teknik veriler

Twister (No. 1826)

Twister venturi (No. 1827)

Sebeke gerilimi:

100 -240V, 50 /60 Hz

Guc¢ cekisi:

180 VA

Cihaz sigortasi:

T4AL, 250 VAC

Devir sayist:

100 - 450 1/dakika

Baglanti basinci: -

5-6,5bar[72.5 - 94.3 psi]

Hava tiketimi, yaklagik: -

46 |l/dakika

LpA *) (Rélantide):

<70 db(A)

Boyutlar (G x Y x D):

152 x 285 x 235 mm
[6.0 x 11.2 x 9.3 inch]

152 x 320 x 235 mm
[6.0 x 12.6 x 9.3 inch]

Agirlik (Kap harig), yaklasik:

5,2 kg [11.5 Ibs]

4,0 kg [8.8 Ibs]

*) EN ISO 11202 normu geregi gurtltl seviyesi

-14 -




10

10.1

13¢

Garanti

Amaca uygun kullanimda Renfert vakumlu karistirma cihazinin tim pargalari icin 3 yillik bir garanti ver-
mektedir. Garantiden faydalanilmasi igin 6n kosul yetkili saticinin orijinal satii faturasinin bulunmasidir.

Dogal asinmaya maruz kalan pargalar (asinan pargalar) ve tiketilen pargalar garanti kapsami digindadr.
Bu pargalar yedek parga listesinde isaretlenmistir.

Amaca uygun olmayan kullanim durumunda; kullanim-, temizlik-, bakim- ve baglanti kurallarina uyulma-
masI durumunda; uzaman satici tarafindan yapilmayan tamiratlarda ve alicinin kendisinin tamirat yapma-
sI durumunda; bagka Ureticilerin yedek pargalarinin kullaniimasi durumunda veya kullanim kullarina gére
uygun goérilmeyen etkilerin olusmasi durumunda garanti iptal olur.

Garanti kapsaminda yapilan igslemler garantinin siresinin uzatilmasini saglamaz.

Imha uyarilar

Cihazin imhasi yetkili satici tarafindan gergeklestiriimelidir. imhayi yapacak uzman igletme cihaz igindeki
tehlikeli artik maddeler hakkinda bilgilendiriimelidir.

AB lulkeleri i¢in imha uyarisi

Cevrenin korunmasi ve gevresel kosullarin devamlihdi, ¢evre kirliliginin dnlenmesi ve ham maddelerin
yeniden degerlendiriimesi isleminin (Recycling) iyilestiriimesi igin Avrupa Komisyonu tarafindan elektrikli
ve elektronik cihazlarin yonetmelikle dizenlenmig bir imha isleminin yapilmasi veya yeniden degerlendiril-
mesi amaciyla bunlarin Uretici tarafindan geri alinmasina yonelik bir talimatname c¢ikariimistir.

Bu sembolle isaretlenmis cihazlar Avrupa Birligi icinde tasnif edilmemis yerlesim boélgesi atigi
olarak imha edilemezler.

Litfen yerel makamlari kurallara uygun imha islemi hakkinda bilgilendiriniz.

Degisiklik yapma hakki saklidir.
-15-
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BBeaeHue

Ucnonb3yemble CUMBOIbI

B aton MHCTPYKUMN NN HenocpeacTtBeHHO Ha annapare Bbl HangeTe cMmMBOnbI CO cnegyvowmmMm 3Ha4eHu-
eM:

OnacHocTb
CyliecTByeT HenocpeacTBEeHHasi ONAacHOCTbL NonyyeHus Tpasm! O6A3aTenbLHO y4YecTb TpeGoBaHUA
NpUNoXeHHOM AOKYMeHTauuu!

OneKkTpnyeckoe HanpsikeHne
CylecTByeT ONacHOCTb NO NPUYUHE INEKTPUYECKOro HanpsKeHUs.

BHumaHue.
Mpu HecoGNOAEHUM ITOrO yKa3aHUs MMeeTCsl ONacHOCTb NOBpeXAeHUsA annapara.

YkazaHue

lMone3Hoe npu obcnyxueaHuu, obsiezyarousee pabomy ¢ annapamom yKa3aHue.
Tonbko Ans NPMMEHeHUA B 3aKPbITbIX MOMEeLLEeHUsX.

Mepen BckpbiTUEM annapara OTCOeANHUTb ero OoT CeTU, U3BNeYb LUTEeNCenbHYI BUJIKY.

Annapart cooTBeTCTBYeT AeNCTBYHOLWUM gupekTuBam EC.

B npepenax EC annapat nognexuT nonoxeHusam aupektnebl 330 (WEEE).

IMo amoli meme Bbi Halideme eudeo FAQ ¢ omeemamu Ha Yyacmo 3adaemMblie
eonpochkl 8 Hawel meduameke Ha www.renfert.com/p49.

MepeuncneHune, obpaTuTe ocoboe BHUMaHMe.
* [lepevncneHve
- MepeyncneHne

= YKasaHus o BbINOSIHEHMN AeNCcTBUSA / Heobxoanmoe aencTeue / BBoA AaHHbIX / mocreaoBaTenbHOCTb
[OencTBun:

Bac npuabiBatoT BbINOMHUTL YKkasaHHOe [AeicTB1e B NpeannucaHHoOM Nnopsiake.
¢ Pesynbrat geiicteus / peakuus npubopa / peakums nporpambi:

Mpnbop nnu nporpamma pearnpyet Ha Balue geicTeme unm Ha onpefeneHHoe HacTynmeLlee cobbl-
Tne.

HanbHeriwmne cMMBOmbl O6BACHAIOTCS NO Mepe NX NPUMEHEHMS.

Be3onacHoOCTb

npOMHCprKTMpyﬁTe OGCHY)KMBaIOLIJMﬁ nepcoHan o ccbepe npuMeHeHusA, BO3BMOXHbIX ONAaCHOCTAX
npu akcnnyataumm n OGCHy)KVIBaHVIM annaparta.

OT1a MHCTPYKUMA NMOCTOAHHO OOJTKHA HAaxXOoAUTbCA B paCnopsAXXeHUn o6cny>K|/|Ba}ou.|,ero nepcoHana.

MpumeHeHMe, COOTBETCTBYIOLLEE HAa3HAYEHUIO

BakyymHbI cmecuTens Twister / Twister venturi npegHa3Ha4YeH UCKNI0YUTENBHO NS FOMOrEHHOro, CBO-
60HOro OT BKIIOYEHWI ra3a CMeLLIMBaHWS 3yOOTEXHUYECKNX OTTUCKHBIX MAacc U MOAENbHbIX MaTepuaros,
Hanpumep, rmncoB, NakOBOYHLIX MACC U CUINTMKOHOB.

3KCI1]1yaTaL|,VIF|, He COOoTBeTCTBYyHOLWanA npeanncaHnam

C 3TMM NPOAYKTOM paspeLlaeTcs NCNoNb30BaTh TOMLKO NPUHAANEXHOCTM U 3an4acTu, NOCTaBIEHHbIE
nnun gonylleHHble K akcnnyaTtaumm compmon Renfert GmbH. VicnonbsoBaHne apyrux npuHagnexHocten
Unn 3anyacTten MOXeT OTpuLaTeNbHO NOBNUATL Ha 6e3onacHoCTb Npubopa, cTaTh NPUYNHON NONyYeHus
TSOKENbIX TPaBM, MOXET HaHECTU Bpef OKpyXatoLlen cpee Unv NnpuMBecTy K MOBPEXAEHNIO NPOAYKTA.
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YcnoBus okpyxatrowen cpeabl (B coorBetctBuu ¢ DIN EN 61010-1)

OkcnnyaTaums annapaTa paspeLlaeTcsi TOMbKO:

* B 3aKPbITbIX MOMELLEHMSIX,

00 BbicoTbl 2.000 M Hag ypoBHEM MOPS,

* Npu TeMnepaType okpyxatowien cpegbl 5 - 40 °C [41 - 104 °F] ),

* MpW MakcumanbHOW OTHOCUTENbHOW BNaxHocTu Bo3ayxa 80 % npu 31 °C [87,8 °F], ¢ NnHENHbIM NOHW-
XeHnem aToro nokasatenst 4o 50 % oTHocuTenbHon BnaxHocth npu 40 °C [104 °F] *),

* MpuW CETEBOM 3reKkTpocHabxeHumn, ecnu konebaHusa HanpskeHus He npesbiwatoT 10 % oT HoMUHana,

* MpuW CTENEHN 3arpsi3HeHns 2,

* MpW NPEBbILLIEHNM JONYCTUMOrO HanpsbxeHus kateropumm |,

*) npu Temnepatype B npegenax 5 - 30 °C [41 - 86 °F] anst skcnnyaTtauum annapata JonyCcTUMa BNaXXHOCTb BO3Ayxa
8o 80 %. Mpu Temneparypax 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F] BnaxxHOCTb Bo3gyxa AOSMKHA NPOMOPLMOHarnbsHO yobiBaTh,
4YTOObI rapaHTUPOBaTbL BO3MOXHOCTL 3KCMyaTauum annapata (Hanpumep, npu 35 °C  [95 °F] = 65 % BnaxHoCcTH
BO3ayxa, npu 40 °C [104 °F] = 50 % BnaxHocTu Bo3agyxa). MNpu Temnepatype Bbiwe 40 °C [104 °F] skcnnyatauusi
annapaTa 3anpeLleHa.

Yka3zaHusa o6 NMMerLnXcs onacHoCTAX U npenocTepexeHus

Mpu akcnnyaTauum annapaTta He B COOTBETCTBUM C AaHHOW MHCTPYKLMEN NpeayCMOTPeHHas 3a-
LWMTa He rapaHTUpoOBaHa.

Tonbko ANsA NpUMEHEHUs1 B 3aKpbITbIX NOMeLeHUAX. AnnapaTt npeaHa3HavyeH TonbKo Ans npume-
HEHUA B CYXUX YCIOBUAX U HE [OSMKEH IKCNNyaTUPOBaTbLCA UNMU XPaHUTLCA NOA OTKPbLITLIM HEGOM
WNK1 B CbIPOCTM.

Annapat MOXeT 3KCNnyaTUpoBaTbCA TONLKO C CeTeBbIM Kabenem, MMelLMM COOTBETCTBYOLLYIO
AaHHOM CTpaHe WTeKepHy cuctemy. NepeobopyanoBaHue, NpM HEOO6XOAUMOCTU, MOXKET NMPOU3BO-
AUTBLCA TONbKO CMNELManncToM-311eKTPUKOM.

Annapat MOXeT cAaBaTbCA B IKCNIlyaTaLMio TONIbKO B TOM cllyyae, eCnu flaHHble Ha TUNOBOM
Tabnuyke cCOOTBETCTBYIOT BENIMYMHAM MECTHOW CETU HanpPsiKeHUs.

Annapart pa3speliaeTcs NOACOeANHATb TOMbKO K LUTENCeNbHbIM PO3eTKaM, CBA3aHHbIM C 3alUnT-
HOW 3a3eMnNAOLWEN CUCTEMON.

CeTeBasi BUINKa JOMKHa ObITb NErkogocTynHoOwm.

CoeauHuTenbHbIE NPOBOAA U WINAHrU (HanpumMmep, ceTeBoMn Kabenb) perynspHo NpoBepATb Ha
npeamMeT noBpexaeHun (HanpuMep, U3NoMbl, TPELLMHbI, TOPUCTOCTL) Unu ctapeHue. NMpubdopsl ¢
NOBPEXAEHHbIMU COeAMHUTENbHLIMU Kabensamu, WnaHraMmv unu apyrummu aecdekramm akcnnyatm-
poBaTb 3anpeLyeHo.

AnnapaTt fornxeH HaxoANTLCA B AENCTBMU TONbKO NOA HAA30POM.

OnacHocTb nony4yeHus TpaBm!

Mpu npumeHeHUU Hepa3peLleHHbIX NPUHAANEXHOCTEN MMEeTCs ONAacCHOCTb NOMyYeHUsi TpaBM.
MpumeHATb ToNbKo hMpMeHHbIe NPUHaanexHocTu nponssoacTea Renfert.

Mpu cmewuMBaHMM NAKOBO4YHbIX Macc y4YyecTb MHopmaLmio, NpuBeAEHHYO B nacnoprax 6es-
OonacHoOCTMU Npou3BoauTenen (onacHasa AnA 340pPOBbA Nbifib) U UCNONb30BaTb COOTBETCTBYOLME
cpencTBa NIMYHOM 3alUThI.

He cmewmnBaTb BocnnameHsoWMecs UM B3pbiBoONacHbIe MmaTepuansbl.

CmMecuTenbHbIN MEXaHM3M Herb3s ycTaHaBNMBaTbh 663 CMeCUTENbHOro CTakaHa.

MaHunynaumMm ¢ aBToMaTU4eCKUM NOACOEAMHEHMEM CTaKaHa U BCaCcblBaloLWMM OTBEPCTUEM MOTYT
NpUBECTU K NOBPEXAEHUIO NpMbopa n Tpasmam.

MNMocne okoH4YaHusA paboTbl annapaT creayeT BbIKIMIOYUTD.

MNMepen npoBegeHneM paboT NO PEMOHTY MM TEXHMYECKOMY OBCIYKUBaHUIO C ANEKTPUYECKMMM
YacTAMM, annapaT crneayeT OTCOeAUHUTb OT CETU.

MNMepen npoBegeHNEM YACTKU UK PaboOT NO TEXHUYECKOMY yXoAay anmnapaTt BbIKNOYUTbL U U3BNeYb
BUJIKY U3 PO3ETKWU.

Cob6atoneHne rocyaapcTBeHbIX NpaBuI B OTHOLLEHUM NOBTOPHOW npoLueaypbl NpoBepkn 6e3onac-
HOCTU 3NEKTPOOBOpPYyAOBaHUA NOXUTCA Ha OTBETCTBEHHOCTL nonb3oBaTtens. B NepmaHuun ato
npeanucaHue 3 DGUV B cBsasu ¢ VDE 0701-0702.

UHdopmaumio o REACH u SVHC Bl HanpgeTe Ha Hawen cTpaHuue B UHTepHeTe no agpecy
www.renfert.com B pasgene «lopgaepxkar.

,U,Oﬂyl.l.l,eHHblﬁ nepcoHan
O6cnyxuBaHne 1 TEXHUYECKUIA YXO4 MOXET NPOU3BOANTHLCS TONMBKO NULAMM, MPOLLIEALIMMU MHCTPYKTaX.

UcknoyeHne oTBETCTBEHHOCTH

Renfert GmbH oTBepraet Bce TpebGoBaHUs Mo BO3MeLLEHUIO yilepba u peknamauum, ecnu:
NPOAYKT Ucnonb30oBasncsa Ans ApYyrux, OTIIMYHbIX OT NepeyncrieHHbIX B PYKOBOACTBE NO 3Kcnsya-
Tauuum uenen,
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> npoayKT noaBepranca KaKUM-nM6o M3MeHeHUsAM — KpOMe ONUCaHHbIX B PyKOBOACTBE MO 3Kcnnya-
TaluMn U3MEHEeHUHN,

> nNpoAayKT noaBeprancsa peMOHTY He npeAnpuATUEM cneuvanM3npoBaHHOW TOProBM UMK 3KCnya-
TupoBarncsi He ¢ oMpMeHHbIMU 3anacHbIMU YacTsmMu npounssoacTea Renfert,

P> NpoAyKT NpoAorkan aKCnyaTMpoBaTbLCA BONPEKN o4eBUMAHbIM He[oCTaTKaM UIu NoBpeXxaeHu-
fam,

> npoayKT noaBeprancsa MexaHM4yeckoMy BO34eWCTBUIO UITU POHSATCA.

OnucaHve npoaykra

WymornywmTenb (OTHOCUTCS TOMBKO K

LWTyuep ans nogBoaa cxartoro Bo3ayxa
(oTHOCUTCA TOMbKO K Twister venturi)

BxogHow comnkTp (OTHOCKMTCS TOMBKO K

MeTannokepamunyecknii unsTp
CrakaH co cMecuTenbHbIM MEXaHU3MOM
Habop Ans NoakmnYeHus

LLinaHr gnsa cxxatoro Bo3ayxa

KOHCprKLIMOHHbIe n (byHKLWIOHaHbeIe ANeMeHTbI
1 T[loBopoTHas KHorka (HacTporka napame- 10
TPOB CMELUMBaHUSA, CTapT, CTOM, aspauns) Twister venturi)
2 KHornku BbiboOpa napameTpoB 11
3 Owucnnen
4 dunbrp-rybka 12
Twister venturi)
5 Beoikntovatens npubopa
6 [penoxpaHuTenb npubopa 13
14
7 LTtekep npubopa
8 TlpenoxpaHuTtenb kabens 15
. 16 CeteBoli kabenb
9 HakaTkou
17
3 \\\
I~
\
137
2 |
) o | 10
(6]
""""""""""" 12 |
T4 i 17
(=] =
==l
17
O6bem nocraBku

JEL L UL (L UL (I UL (I U N

BakyyMHbIN cMecuTernbHbIA Npubop
CTtakaH 500 mn co cmecuTenbHbIM
CeTteBoit kabenb

LnaHr gnsa cxartoro Bo3gyxa 2 M (OTHOCUTCA TonbKo K Twister venturi)

lMHeBMaTU4eCckMin Habop AN NOAKMYeHUsT (OTHOCUTCS TONbKo K Twister venturi)

MHCTpyKUMA No aKkchnyataumm
Bop-wabrnoH

Habop ansa dukcaumm
3anacHon cuneTp-rydka
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I'IpMHa.qnex(Hocm

1821-0102 LWTaTtue, WwWnpmrHa X BbicoTa X rmybuHa: 227 x 622 x 294 mm [8.937 x 24.488 x 11.575 gronmal
1821-0200 CwmecuTenbHbIM WNaTenb

1820-6500 npenoxpaHuTenb kabens, mexaHnamom, 65 mn

1820-6520 CrakaH, 65 mn

1820-0200 CrakaH co cmecuTenbHbIM, MexaHuamom, 200 mn

1820-0220 CrTakaH, 200 mn

1820-0500 CrakaH co cmecuTenbHbIM, MexaHu3mom, 500 mn

1820-0520 CrtakaH, 500 mn

1820-0700 CrakaH co cMecuTenbHbIM, MexaHnamom, 700 mn

1820-0720 CrakaH, 700 mn

1820-1001 CrtakaH co cmecuTenbHbIM, MexaHnamom, 1000 mn

1820-1020 CtakaHn, 1000 mn

1823-0500 CrtakaH gnsa cmewwmBaHus, anbrmHara 500 mMn, BKI1. CMECUTESNbHbIN MEXaHU3M
2929-0000 PerynaTtop gaenexus ovnerpa

BBoa B akcnnyaTtauuro

PekomeHaaunn gns YCTaHOBKHA
OkcnnyaTupyirTe annapat npu koMHaTHon Temnepatype 15 - 30 °C [59 - 86 °F].

I'Ipvl yCTaHOBKe o6paT|/|Te BHMMaHWE Ha TO, YTOObI:

* AnnapaT He pacnonaranca nog UCTO4YHMKOM Tenna.

* AnnapaT He CTOANN Y OTKPbITbIX OKOH.

* AnnapaT He noaseprancda npaAMomMy COfmTHEYHOMY O6J'Iy‘-IeHMl0.

* AnnapaT He Haxoauncsl B MecTax C BbICOKOW BNaXXHOCTbIO BO3ayxa.

MoHTax Ha cTeHe

MpuroToBbTe:

» KapaHngaw,

* bop-wabnoH,

» OTBEpPTKY C KPeCTOBOM LUnLEN,

* Opens,

» Ceepno 8 mm [0,3152 gronma] — COOTBETCTBEHHO MaTtepuany CTEHbI.

Y6eautechb, YTO CTeHa, Ha KOTOpPOMW Bbl XO0TUTe ycTaHOBUTL NPUGOpP, [OCTAaTOYHO Npo4Ha!

Y6eautechb B TOM, YTO B MeCTe MOHTaXa B CTeHe OTCYTCTBYIOT 3/ieKTponpoBoaKa unm Tpyobl Bo-
AOCHabxeHunsA!
= Onpegenunte onTMMarnbHy0 pabo4yyto BbICOTY. = —
= MNpunoxuTb 60p-wabnoH n 0603HauYNTL OTBEPCTUS ANS CBepre-
HUSA.
= [NpocBepnuTb 0TBEPCTUA >>> MUHUMYM 55 MM [2,167 aronma]
rnyouHoON.

— YCTaHOBUTb arobens.

= BepxHne BUHTbI BBUHTUTb B Atobenb >>> Ha 9 - 10 Mm
[0,3546 - 0,394 gronma] ocTaBuTb BbICTYNaTb

= prBEPHYTb HUXKHWIA KPENEXHbBIA YIOMNOK.

= Hasecutb npnbop.

= [Npnbop nogcTpaxoBatb rankon ¢ HakaTtkon (9, puc. 3).
MNoTHO 3aTsAIHYTb raMKy C HaKaTKOM.




4.3

4.5

N,

anGOp Ha WTaTunBe

Mpun nomowwm wtatnea (18) cmecnTens MOXHO NepeobopynoBaTh B CTO-
A4mi npmnbop.

= Pa3mecTtuTtb WITAaTMB HA POBHOM MecTe

= Haeecutb npubop.

= lMpnbop noacTpaxoBaTb ravkon ¢ HakaTkon (9).

MnoTHO 3aTAHYTb raKy C HaKaTKOW.

LWraTtue ansa npubopa He BXoauT B 06beM nocTasku. Ero MoxHo 3aka-
3aTb OTAENbHO B KadecTBe npuHagnexHoctu (cm. Mmasy ,3.3. MNMpuHaa-
nexHocTn').

3ﬂeKTpM‘-IeCKOG noakn4yeHune

Y6eautechb B TOM, YTO yKa3aHHoOe Ha (pupMeHHOM Tabnunyke Hanps-
’KeHUe COOTBETCTBYET HarNpsHKeHUI0 3NEKTPOCEeTH.

+ [MpoBecTtu kabenb (16) ckBo3b NpegoxpaHuTens kabens (8).
» BcraButb kabenb B rHesgo npubopa (7).
* BcraBuTb BUIKY B pO3€ETKY.

WTyuep Ana nogBoaa cxxatoro Bo3ayxa
OTHOCUTCA TONbKO K Twister venturi

= lLnaHr ons nogauyun cxartoro Bosayxa (17) BBeCTV A0 yropa B LWTyLep

Ans cxatoro Boaayxa (11). Mpy 3ToM OOMKHO OLLYLLaTbCS HE3HAYM-
TenbHOEe COMpPOTUBMNEHME.

= [INs nogcoeouHEHNs K CETM CXKaToro Bo3ayxa BbiGepuTe NnoaxodsLlyto

COeAVHUTENbBHY MydTY U3 NpunaraemMoro komnnekta (15, puc. 1) n
HacaguTe ee Ha KOHeL, LriaHra.

= nOﬂ,COGﬂVIHI/ITb LLUMaHr K CeTU CXXaToro Bo3ayxa.

Y npeablaywmx mogenen cmecutenen BxogHoun counetp (12) pacno-
noxeH BHe npubopa (puc. 5-b). B aTnx cnyyasx wnaHr gns cxatoro
Bo3ayxa (17) cneayet BcTaBUTH BOo BxogHou chunstp (12). Mpu atom
OOJMKHO OLLyLaTLCA He3HAYMTENbHOE CONPOTUBIEHME.

HUWUKOI'OA He ncnonb3oBatb Npubop 6e3 BxogHoro dunsrpal

OnmumasnbHasi MOUWHOCMb eakyyMa docmuzaemcsi nNpu ykazaHHOM
@ mexHu4Yeckux daHHbIx paboyem daenieHuu (cm. 2naey 8), npu
Heob6xodumMocmu ucnosib3o8ame huLMP - pe2ysasimop AassieHust
(cm. enasy ,,3.3 NMpuHadnexHocmu®).

BaKyyMHbIVI CcMecuTerb Tenepb rotoB K 3KCniiyataunn.

O6cnyxuBaHue

CumMBoONMKa Ha KHonkax

puc. 4

puc. 5-b

MapameTpbl cMelUMBaHUA 3Ha4YoK Onana3oH HacTpoukn | 3aBogckas HacTpomka
Bpemsi cMeLuMBaHNs @ 0-00 B 9:55 1:00
MWH : CeK
Uucrno o6opoTos 100 - 450 350
B MUH
1, 70-100¥)
Vakuum 80 /100 **) % 100

*) Twister, Ne 1826: waramv no 5 %

**) Twister venturi, Ne 1827: MoXHO BbIOpaTb TONbKO MeXay 3HavyeHnsamu Bakyyma 80 % unu 100 %.

-7-



5.2 [Oucnnen
Ha gucnnee nokasbiBaloTCA:

19 KpynHbiM nnaHoM - napameTpbl CMeLlnBaHns (B 4aHHOM Cry-
Yyae: BpeMsi CMeLLUMBaHuS)

20 CumBon cooTBeTCTBYOLWEero napameTrpa Cumson «Bakyym»
nokasblBaeTcsl TOMNbKO B TOM Cry4Yae, ecrnv BakyyMm yCTaHOB-
neH He Ha 100 %

21 YcTtaHOBNEHHOE Yncrio 060poToB
22 YcTaHOBMEHHLIN BaKyyMm
23 [encTBuTEnNbHbIN BaKyyM (LUKanbHbIN MHAMKATOP)

5.3 BknioueHue / BbiKno4YeHne
Mpnbop BKNOYAETCS M BbIKMOYAETCS NPWY NOMOLLM Bbikoyartens (5, puc. 1)

\

TV Y

Lt

puc. 6

Mocne BKIOYEHWS Ha AMCree CHOBa NokasbiBaloTCcs napaMeTpbl MOCNefHero npoLecca, Npu nepeom

BKITOYEHUN — 3aBOACKME YCTaHOBKM (CM. rmasy 5.1).
5.3.1 Pexum oxupaHus (Stand-By)

Ecnn r|p|/|6op0M He NoJb3yTCA bonee 3 MUWHYT UIMN HE HaXXNMaeTCA Kakas-rnmbo KHomMkKa, OH nepexoanT B

pexum rotoBHocTn (Stand-By).

B aTOM pexunme gvcnnen saTeMHsieTcs.

[na npekpalleHns pexuma oxunganuna Stand-By:
= HaxaTb MNobyto KHOMNKY BbIOOpa NnapameTpos;
= NOBEPHYTb MOBOPOTHYHO KHOMKY;

= HaxxaTb NOBOPOTHYIO KHOMKY;

= NOACOEANHNTb CMECUTESbHbIV CTaKaH.

+ CHoBa nokasbIBalOTCsl CMECUTENbHbIE napamMeTpbl nocreanHero npouecca.

5.4 YcrtaHOBKa napameTpoB CMeLUUBaHUA
[Ins n3MeHeHUsi NapamMeTpoB CMELLNBAHWS:
= HaxaTb KHOMKy BbibOopa napaMeTpoB (2).

¢ Ha gvicnnee nokasbiBaeTCsA CUMBOS HaXaTol KHOMKM BbiGopa
napameTpos.

¢ 3HaveHne napamMeTpa cMellnBaHNA NoKa3blBa€TCA KPYMNHbIM
nnaHoMm.

= VI3MeHUTb 3Ha4YeHne npu NOMOLLM MOBOPOTHOWM KHOMKK (1).

¢ /I3MeHeHHble 3Ha4YeHns COXpPaHAKTCA NpuU NOAKIMKOYEeHNN CMe-
CUTENbHOIo CTakaHa

- B HayanlbHOM cOoCcmMOsiHUU ecea0a noka3sbieaemcs (prI'IHbIM
[ l'lﬂaHOM) epemMsi cMeuwueaHusli, Komopoe cpa3y e MOXXHO uU3-
MeHsIMb U 6e3 Haxamusi KHOMKU 6bl60pa napamMmempos.

Cosem - onmumasbHbIU 8aKyyM:

OKcrepuMeHmbI ¢ NaKO8OYHbIMU Maccamu rokasarsu, 4mo Hau-
nyqwue pe3ynbmambl cMewugaHusi docmuaatomesi pu Makcu-
MarlbHOM 3Ha4yeHUU 8akyyma (arnadkue, 0OHOPOOHbIE OMITUBKU).
To e camoe, KaK rpasusio, 6epHO U 8 OMHOWEHUU 2Uricos.
He3sasucumble uccrnedosaHusi nokasasu, 4mo 8 omoesbHbIX
criyqasx rpu KpalHe 8bICOKOM 8aKyyMe rapyuanbHoe OaesieHue
8 cMecumeribHOM cmakaHe Moxem 00CmuaHymb YPOBHS, npu
Komopom 8 orpedesieHHbIX gudax aurica Mo2ym 803HUKaMmb
ry3bIpbKU.

lMoHu3bMe 8 amom criy4yae ypoeeHb 8aKyyma.

SLICONE

puc. 7



5.5 Mpouecc cmewmnBaHuA
@ Mpn cMeWwMBaHUM NAaKOBOYHbIX MacC y4UTbiBauTe AaHHbIE U3 NAaCNOPTOB 6e3onacHOCTU hpupm-
npousBoautenen! NMpu Heob6x0AMMOCTM NONb3YyNTECb COOTBETCTBYIOLWUMM CPpeAcTBaMU NTIUYHOMN
3awuTbl!

OﬁpaTMTe BHMMaHMe Ha MaKCUMalnibHYHO OTMETKY B CMeCUTeNIbHOM CTaKaHe.

CmecunTenbHbIN CTakaH He 3anoJiHATb Bbille MaKCMManbHOW MapKMPOBKM! MakcumanbHas MapKu-
POBKa OTHOCUTCHA K MNOPOLUKY U XNOKOCTU B HeCMeLlaHHOM COCTOAHUMN.

anI nepenonHeHNn CtakaHa MOXeT npOM30ﬁTM 3arpsa3HeHune cCMctemMmbl BCcacbiBaloLwlero (bvmpra.

OueHb Masibie Konuyecmea e 60/1bUWuUXx cmakaHax Mo2ym ripusecmu K

-
[/ HeydoesiemeopumesibHbIM pe3yibmamam cMewueaHus.
= YCcTaHOBWUTb NapameTpbl CMeLUNBaHNS B COOTBETCTBUN C yKa3aHUAMU
npoussoguTens.
= MNopbwvpaTb cTakaHbl COOTBETCTBYIOLLEINO pa3Mepa.
= CmeLuaTb NOPOLLOK U XMAKOCTb B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMW NpOU3-
BOAUTENS. .
Mncam Tpebyetcs Bpemsi onsa yenaxHeHus, 15 - 20 cek. e
= CwmelunBaeMbli MaTepvan npeasaputenibHO CMeLLaTh B Te4eHUe Ko- 14
POTKOrO BpEMEHM. \\
= Vcnonb3oBaTb NOAXOAALMNIA CMECUTENBHBIN MEXAHU3M.
= O6paTnTb BHMMaHWe Ha Y1CTbIV Kpan CTakaHa 1 Kpbiwku (25, puc. 10)! Q
= MNMoacoeanHuTb cTakaH k npubopy (14). puc. 8
¢ [1ng cuenneHns cMecuTenbHOro MexaHm3ma MOTOp HEHaZomMro BKILO-
YaeTcs Npu ycTaHOBKE CTakaHa.
¢ CosgaHve BaKyymMa Ha4MHaeTCs CamMOCTOSTENbHO.
= OTnyckanTe cTakaH ToNbKOo Nocre TOro, Kak OH OepXUTCS CamMOoCTOs-
TenbHO, LWKanbHas UHAMKauusa Bakyyma nokasbisaeT 6onbLue nonosu-
Hbl AnWHbI (23)! 23 5
S Ecnu 3adaHHbIl eakyym meHbuwe 100 %, Hacoc omkro4aemcsi, Kak
2 moJsibKo 3mom ypoeeHb docmueaemcs. [jna moyHoz2o docmuxe- 1
HUs1 yCMaHOoBJIEHHO20 3HaYyeHUs1 8aKyyMa Hacoc Mo)Xxem euje pa3
HeHad0J120 8KJIIOYUMbCSI.
- omHocumcsi mosnbkKo K Twister venturi
[/ TMoHuxeHHbIU 8aKkyym (80 %) docmuzaemcsi NpuU NOMouwU OMKpPbI-

moeo 6atinaca. ﬂosmomy MOMOY4YHbIe WyMbl ocmaromcsi no4Ymu Ha

mowm xe ypoeHe, kak u npu 100 %-Hom saKyyme. puc. 9

= BknounTb NpouUecc CMeLMBaHUA: HaXaTb KHOMKY ynpasnexus (1).

+ pu cmewmBaHMM NokasbliBaeTCH ocTasLleecs BpemMs (count down —
0BpaTHbIV OTCYET).

- lMpu nomouw,u 3ameds1IeHHO20 cMapma MOXXHO ob6pa3oeamb npedeapumenbHbIll 8aKyyM.

4 [1o okOH4YaHUK BpeMeHn cMeLllnBaHNA 3By4YUT CUTHAT.
¢ BpeMFl, npoweaiuiee ¢ MOMeHTa OKOH4YaHNA CMeLInBaHUA, NOKa3biBaeTCA Ha AnUCnree.

= YpaepxuBaTb CTakaH!

= [pon3BecTn aspaumto CTakaHa: HaxaTb KHOMKy yrnpaenexus (1).
¢ CtakaH Yepes HeCKomnbKO CeKyHp, 0cBOOOXaaeTcs.

= CHATb CTakaH.

Coeem:

Ucnonb3ylime cmakaH mosibKo 0715 CMewusaHusi Mamepuasnos 00HO-

20 suda. Ocmamku om rpedbIOyuUX MPOYECCO8 CMeLU8aHUsI Mo2ym
oKa3amb He2amueHoe 8/usiHUe (Harpumep, CUTUKOH He 3ameepdeem
um.n.).

PekomeHdayusi: 0nisi Kaxx0020 Mamepuara ceol cmakaH (euric, rnako-

B0YHasi Macca, CUSTUKOH).

WUcrnionb3yromcesi HaknelKu, Komopble npuia2amcecsi K cMecumeribHo-

My cmakaHy.

-9-
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I'Ipemp.espemeHHaﬂ OCTaHOBKa CMecuTenbHOro npouecca

= OcTaHoBKa cMmecuTernbHoro npouecca: OguH pas HaxkaTb MOBOPOTHYH KHOMKY.
¢ Paspnaetcsa 3BYyKOBOW CUrHarn.
+ CMecuTenbHbI NpoLecc NpekpallaeTcs.

= YpepxuBaTb CTakaH !

= [MponssecTn aspaunio ctakaHa: HaxxaTb NOBOPOTHYHO KHOMKY.
¢ CTakaH 4Yepes HeCKONbKO CEKyHA 0CBODOXAaETCA.

= CHATb CTakaH.

HapyweHune anekTpocHabxeHus
OTHOCUTCH TONbKO K Twister

Mpu HapyLeHUn aeKTpocHaBGXKeHNs UMK BIKINOYeHM npubopa Bo BpeMsi CMEeCUTENBHOTo npoLiecca
BaKyyM He npekpallaeTcs U cTakaH octaeTcs B npubope.

Mpu BO30GHOBNEHUN 3NEKTPOCHABXeHUSI NN BKNOYEHMU NPUOOopa cTakaH HanoJsIHAeTCA Bo3Ay-
XOM M oTnagaer.

OTHOCUTCA TOonbKO K Twister venturi

Mpw oTKNOYEHUN INeKTPUYeCcTBa UNK BbIKITKOYEHMU Npubopa cTakaH BEHTUNIMPYETCA U nagaer.

PerynupoBka Bo BpeMsi CMeLUMBaHUS

Bce napameTpbl MOTyT NOKa3blBaTbCA BO BpeMA CMEeCUTENbHOIo npouecca KpynHbIM NjiaHOM — HAaXXMUTE
OnA 3TOro COOTBETCTBYHOLLYHO KHOIMKY.

Bce napamempbl MOXXHO U3MEHSsIMb 80 8pPeMs CMecumeJsibHO20 rpouecca, HaxxamuemMm coomeem-
cmeyfomea KHOIKU 6bl60pa napamempoe u spaweHuem ﬂOBOpOMHOlj KHOIMKU.

UN3meHeHus1 napamempoe, npou3eedeHHbIe 80 8peMsi cMecumesibHo20 rpouecca, delicmeumersib-
HbI MOsIbKO OJ1s1 aHHO20 npouyecca U He 3aHOCSIMCSs1 8 G0J1I20CPOYHYI0 NaMsimb.

Uuctka / Yxona

I'Iepep, YUCTKOM npuﬁopa uwnun nposegeHnemMm MepOHpMﬂTMﬁ no TeXHN4eCKoOMy yxoany BbIKNHOYUTb
an60p U n3Bneydb BUJIKY U3 PO3ETKMU.

YucTtka Kopnyca
I'Ipw6op He YNCTUTbL Npun nomMoLln napa.

Hu B koem cny4yae HE UCMOJIb3OBATb arpeccuBHblie, abpa3uBHbIe UM cogepKalme pacTBopu-
Tenu YncTALwmMe CpeacTBa.

= BobikntounTb npnbop.
= V3Bneyb BUIKY U3 PO3ETKM.
= MpounssecTn BNaxxHoe obTUpaHune Kopnyca.

YnnotHutenbHbIe NOBEepPXHOCTHU

Cnepyowme ynnoTHUTENbHbIE MOBEPXHOCTWN AOMMKHbI NOAAEPKMBATHCS
BCerga B YMCTOM COCTOSHUK, 4TOObI obecneunBaTb co3gaHue onTumarnbs-
HOro Bakyyma 1 HagexHoe yaepXvBaHue CMEeCUTENbHOIo cTakaHa BO
BpeMs npouecca CMeLLIMBaHus:

* YNNoTHUTENb CMECUTENbHbIA MeXaHn3M / cTakaH (25).

* YnnotHutens npnbop / cMecuTenbHbIN MexaHu3m (26).

Coeem

PesuHosbie npoknadku 8 cMecumesnibHOM MexaHU3Me 8peMsi om
8peMeHU cMasbigalime 8a3efluHOM. QMo 08bIlaem CpPoK Cryx6bbl
MPOKIadoK U eapaHmMupyem onmumarsbHy MOWHOCMb 8aKyyMa.

puc. 10
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6.3.1

6.3.2

N,

6.4

3amMmeHa cucTeMbl BCcacbIiBaroLWMX (bVI.ﬂprOB

Cuctema BcacbiBalLLNX (OUIBTPOB COCTOMT N3 chmnnbtpa-rydku (4) n
mMeTannokepamMmmyeckoro gunstpa (13).

O6pa3oBaHMe BaKyymMa rapaHTUPOBaHO TONbLKO NPU YNCTOM CUCTE-
Me BcacbIBarOWmX PUNLTPOB.

MpunGop HMKoraa He aKcnNyaTUpPoBaTb C HEMOMHOW (hunbTPoBanb-
HoW cuctemomn!

PunbTp-rydoka
= ®unbTp-rybky (4) BoITaWUTh BHU3 N 3aMEHNTb Ha HOBbIN.

MeTannokepamumyeckuin ¢punsTp
= OUnbLTP-ryoKy BbITALLUTb BHUS.

= CneyeHHbIn ounbtp (13) NoBEpHYTE NPOTUB YaCOBOW CTPESKMN U Bbl-
HYTb.

= YCTaHOBUTb HOBbIM CNEYEHHbIN OUNLTP M MAOTHO 3aBEPHYTH MO Yaco-
BoW cTperike. CnevyeHHbI unbTp OOMKEH CUAETb HEMOABWKHO.

= CHoBa BCcTaBuUTb (PunbTp-rybky

Y npedbidywux modesneli cmecumerneli (cepuliHbili Homep c A) no-

pucmbll crne4yeHHbIU hunbmp JuWib 8cmaeJsieH. B amom cny4ae

csiedyem CHsAMb 1MOpPUCMbIl CreYeHHbIlU husibmp eHU3 U 8cma-
eumb HoebIll HO8b 30 yrnopa.

Memannokepamuyveckuli ¢husibmp MOXHO nodeepaHymb OHUCMKe U
8 ynibmpa3eykoeoli eaHHO4Ke. (PekomeHOAyem: pacmeopumerb OJisi
eunca GO-2011, kod 2011-0000).

3ameHa npeaoxpaHuTens

A Mepea 3aMeHoOM NpeaoXpaHUTENs U3BMeYb BUIKY U3 PO3ETKM.

Hukorga He NnpuMeHATbL NpefoxXpaHUTenu ¢ 6ornee BbICOKUM 3Haye-
HUeM.

= BbIkntounTb npnbop.

= VI3Bneyb BUIKY U3 PO3ETKMU.

= [epxatenb npegoxpanHutens (6) gebnokuposatb ¢ 00enx CTOPOH U
n3Breyb

= HeI/ICI'IpaBHbIe npegoxpaHnTenn cnegyet 3aMeHATb.

= [lepxaTtenb NpefoxpaHuTens CHoBa BCTaBUTL A0 dmKcaumm ¢ 06enx
CTOPOH.

-11 -
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6.5 3ameHa BxogHoro ounsrpa
OTHOCUTCSH TONbKO K Twister venturi
. Y cmecumenei Twister venturi ecmb dea eapuaHma exo0H020 husibmpa:

» AkyTanbHasi Bepcus:

BxopHow chunbTp BHYTpY, N03aau rHesga ons nogknoYeHus

cxaroro Bo3gyxa (puc. 15-a)

= OTCOoeanHnUTL NPMOOP OT CUCTEMbLI CXKAaTOro Bo3ayxa.

= lMNepenBrHYTb BBEPX KOMbLIO Ha LWITyLEpe A8 CKaToro Bo3ay-
xa (11) n n3Bneyb WNaHr Ans nogaym cxaroro Bosayxa (17).

= OTKpYyTUTb pe3bboBOEe cCoeauHEHME LITYLEepa AN CXKaToro Bo3-
ayxa (11) v BbIKpyTUTb UNeTp (12).

=> BKpyTWUTb HOBbIV (OUNETP B LUTYLIEP AN CKaToro Bo3ayxa U CHo- \H
Ba NPOYHO 3aKPYTUTb Pe3bGoBoe CoeMHEHNE.

= lnaHr ans nogauun cxxatoro Bo3ayxa (17) BBecTV Ao yropa B
WTYUep ans cxaroro Bosayxa (11). Mpu 3ToM AOMKHO OLLy-
LLIaTbCA HEe3HaYMTeNbLHOE CONPOTUBIIEHME.

= MoacoeonHUTL NPUBOP K CETU CXKATOro Bo3ayxa.

> lMpeabiaywasn Bepcus:

BxogHon ounLTp BCcTaBneH, nepea rHe3aom Ans nogknoye-

HUSA cxartoro Bosgyxa (puc. 15-b)

= OTcoeanHUTbL NPUBOP OT CUCTEMBI CXKATOro BO3ayxa.

= [NepenBrHYyTb BBEPX KOMNbLIO Ha BXoAHOM cunetpe (12) u otco-
€OUHUTL WnaHrexaToro sosayxa (17).

= lNepeaBrHYTb BBEPX KOMbLIO HA LUTYLEPE OIS CXKATOro Bo3gyxa
(11) v cHaTb BxogHoNM chunbtp (12).

= BcTaBuTb HOBbIV hUNbTP B LUTYLEP cxkaToro Bosayxa. Npu atom
OOIMKHO OLLyLLIaTbCA HE3Ha4YMTENbHOE CONPOTUBIIEHNE.

= BBecTu WnaHr gns cxxaTtoro Bo3ayxa [0 ynopa B WTyLep BXoa-
Horo dunbTpa. MNpy 3TOM JOMKHO OLLYLLATLCS HE3HaYUTernbHoe
COMnpoTMBEHNE.

= lMopcoeauHNTb NPUBOP K CETU CXaTOro BO3AyXa.

Yacmoe 3azpsisHeHUe exo0HO20 husibmpa o3Havaem, 4mo
c)xambil 8030yx 3a2psi3HeH. B amom cnyyae nodknoyums
¢unbmp-peaynsimop OaesieHusi (cMm. 2naey ,,3.3 [puHadnex-
Hocmu*).

N,

6.6 Lymornywurenb
OTHOCUTCSH TONnbKO K Twister venturi
= BbIBUHTUTL BHM3 Wymornywmtens (10).
= BKpyTWTb HOBbLIW LUYMOTMYLLUTENb.

6.7 3anacHble Yyactm

BeicTponsHalumBatowmecs getanu 1 3anyactn Bel MoXeTe HanTh B cnvcke 3anya-
CTeW B UHTEpPHETE Ha canTe www.renfert.com/p918.

BeeeguTte ctoga criegyrowimin Homep aptukyna: 18260000 nnn 18270000.

[etanu, ncknoveHHble U3 rapaHTu, (BbiCTpousHaluMBatoLLMeCcs AeTanu, pacxoa-
Hble MaTepuarbl) NOMeYeHbl B CNUCKEe 3anvacTeil.

Homep cepuun u gata nsrotoBneHns ykasaHbl Ha rpMeHHon Tabnuyke npubopa.

-12-



7
7.1

AHFOpI/ITMbI peweHnA BO3SMOXHbIX npo6neM
Twister (Ne 1826)

Mpobnema

MpuynHa

MomoLwb

Bknrouvatens / Beiknto-
yatenb EIN-/ AUS He
paboraer.

* HeT nogkntoveHus K ceTu.

* HencnpagBHbIN aneKTpuyecknin npego-
XpaHuTens npubopa.

* MpoBepUTbL ANEKTPONUTaHME.
» 3amMmeHuUTb NpegoxpaHuTens (cM. rmasy 6.4).

MoTtop He 3anyckaeTcsl.

* HencnpasHocTb MoTOpA.

» OTpatb NpMbop B PEMOHT.

OTcyTcTBME BaKyyma
unu cna6oe (MepneH-

Hoe) cozaaHue BaKyyMma.

* 3arpsi3HeHne CMCTEMbI BCaACbIBAOLLMX
nnbTPOB.

* YNNOTHUTENMN 3arpsi3HeHbI.
* HencnpaBHbIi MarHUTHbIN KNanaH.
 lecbekTHaa BakyymHas nomMna.

* OUNLTP NPOYNCTUTL / 3aMeHUTb (CM. rmasy 6.3).

* MouncTuTb ynnoTHUTENu (CM. rmaey 6.2).
» OTpatb NpMbop B PEMOHT.
» OTpatb NpMbop B PEMOHT.

MoHuxxeHne Bakyyma /
a’spaumsi NPoncxoauT
CITULLKOM MeAsIeHHO.

* 3arpsAsHeHue CMCTEMbI BCaCbIBAOLLMX
o1nbTPOB.

* HencnpaBHbIi MarHUTHbIN KNanaH.

* GUnLTP NPOYNCTUTL/3aMEHUTDL (CM. rnasy 6.3).

» OTpatb NpMbop B PEMOHT.

BakyyMHbIi1 Hacoc He
paboraer.

* 3aKnuHMBaeT WTUMT AN pacnosHa-
BaHUA cTakaHa.

* MouncTuTb obnacTb BOKPYr WTHTA.
» OTaaTtb NpnbOp B PEMOHT.

BakyyMHblIit Hacoc Bo
BpeMs CMeluMBaHUs
nepuoauyecky BKIOYa-
eTcsl U OTKMIoYaeTcs.

* MNpwn Bakyyme < 100 % BakyyMHbIN
HacocC OTKMNIoYaeTCsl, eCnu 3adaHHbIN
BaKyyM OJOCTUTHYT.

* HUYEro He Haao npeanpyHUMAaTh Mpu CHWXeHUU Ba-
Kyyma no npudmHe nocneayoLlero BblAeneHus rasos
BaKyyMHblii HACOC aBTOMaTUYECK/ CHOBA BKMOYaETCS],
noKa enaembiii ypoBeHb BakyyMa He GyaeT JOCTUTHYT.

7.2

Twister venturi (N2 1827)

Mpobnema

MpuynHa

Momowb

BknrovyaTtens/Bbiknio-
yatenb EIN-/ AUS He
paboraer.

* HeT nogkntoveHuns K cetu.

* HencnpaBHbIN anekTpudecknin npegoxpaHnTenb
npuobopa.

« [poBepuUTb anekTponuTaHue.
* 3ameHnTb NpegoxpaHnTens (cM. rnasy 6.4).

MoTop He 3anyckaeTcs.

« HencnpaBHocTe MOTOpA.

» OTgaTb Npnbop B PEMOHT.

OTcyTcTBME BaKyyma

unu cna6oe (MegneH-
HO€e) co3aaHue BaKy-

yma.

» Komnpeccop He BKITHOYEH.
* Pabouee AaBrieHne CrnmwKomM BbICOKO UIMU HU3KO.

* LLnaHr cxatoro BO34yXa He NOAKIIHYEeH, He rep-
METUYEH UNn nepexart.

* CN1LWKOM ANVHHbBIA COeOUHUTENbHbIN LUNaHT.

» CnvwkomM marnoe nonepe4yHoe ce4vyeHune coeanHu-
TEeNbHOIO WnaHra.

+ 3arpsisHeHne cUCTEMbI BCachlBaOLLMX (pUnsTpoB

* YNNOTHUTENW 3arpsi3HeHbI.
* BxogHon cunbTp 3akynopeH.
* lymornyLmTens 3arps3HeH.

* HencnpaBHbIN MarHMTHbLIN KnanaH.
» Conno Venturi 3akynopeHo.

* BkniounTb komnpeccop.

* [poBepuTb AuHamMn4eckoe paboyee gasne-
Hue (cM. TexHnyeckme aaHHble, rnaea 8).
* OTKNIOYMTE ApYrMx NoTpebutenen.

* [MpoBepuTb LLNaHr cxatoro BO3ayXa.

* MakcumanbHas anvHa 2 m.
* MMHUMarnbHbBIV BHYTPEHHUI MaMeTp 4 MM.

» OUNbTP NPOYNCTMTL / 3aMEHUTBb (CM. rma-
By 6.3).

* MounctuTb ynnoTHuTenn (cm. rmasy 6.2).

* 3ameHnTb BxogHOM ounetp (CM. rma.y 6.5).

* 3aMeHnTb WymornywmnTens. (cM. rmasy 6.6).
* YCTaHOBWTb PErynsaTop AaBneHus unesrpa.

» OTgaTb Npnbop B PEMOHT.
» Otgatb NpMbOp B PEMOHT.

MoHwmkeHne Bakyyma /
aspauusa npoucxoaut
CIULIKOM MeAreHHO.

* 3arp9|3HeHV|e CUCTEMbI BCaCbIBaOLLMX (PUNLTPOB.

« LLlymornywnTenbs 3arpsiaHeH.

* HencnpaBHbIi MarHUTHbIN KnanaH.

» OUNBTP NPOYNCTUTL/3aMEHUTDL (CM. masy 6.3).

» 3ameHnTb WyMornywuTens (rnasa 6.6).
* YCTaHOBUTb perynsatop AaeneHust punsrpa.

» Otgatb NpMbOp B PEMOHT.

Bakyym He ob6pa3yeT-
cs.

» 3aknMHmBaet IJJTVIdDT Ona pacno3HaBaHUA CTa-
KaHa.

* MouncTuTb obnactb BoKpyr WTUdTA.
» OToaTb Npubop B PEMOHT.

MoCTOAHHBLIN WYM OT-
paboTtaHHOro Bo3gyxa.

* HencnpaBHbIN MarHMTHbIN KnanaH.

* 3aknnHuBaet WTNMT 4Ns pacno3HaBaHus cTa-
KaHa.

 OToatb NpuGoOpP B PEMOHT.

* MouncTuTe obnactb BoKpyr WTUdTAa.
» OToaTb Npnbop B PEMOHT.

Ape6e3xawmn wym 3
WwyMornyLwuTens.

* CnwKkom Mmanoe AaBneHue.

* [MpoBepuTb gUHamMnyeckoe paboyee aaene-
Hue (cM. TexHnyeckme aaHHble, rnaea 8).

-13-




7.3

N,

Koabl HencnpaBHocTen

Mpu HencnpaBHOCTU NpMBopa, KOTOPYH PACMO3HAET IMNEKTPOHNKA:

¢ CmecuTenbHbIN NpoLecc npekpaLlaeTcs.
+ Paspaetcsa npeaynpeanTenbHbIN curHan.

+ Ha gucnnee nonepemeHHo nosensetca ,Err n kog HencnpaBHOCTH

MpekpalleHne HAVKALUMN HEUCTPaBHOCTHU:

= HaxaTb NOBOPOTHYIO KHOMKY (3a uckntoyernvem Err 3, 5 n 6).
= Err 3, 5 1 6: BbIKNOUUTL NpMBOP, NPUHATL BO BHUMaHWe ykasaHue B rnaee 5.5.2 «HapyleHne anektpo-

CHabXeHus».

llpu Err 5 He ucksiro4eHa 803MOXXKHOCMb MO20, YMO CMecumesibHbIU cmaKaH HeJlb35 6y6em om-

coeQUHUMB.

I'IpM HENCNpaBHOCTAX, NpMBEAEHHbIX B cne,qyrouJ,eVl Tabnuue, NnPUMNTE YKa3aHHble Mepbl.

Kon Heuc-
A MpuynHa Momowib
npaBHOCTU
Err. 2 * He gocturaerca muHumansHo Heobxoau- |« BnycTuTb Bo3ayx B CTakaH (aspauust) U CHATb
MOe 3Ha4eHne Bakyyma. (cm. masy 5.5.1, n. 2 n 3).
+ 3HayeHVe Bakyyma nagaeT Huxe * [py NOBTOPHON HENCNPaBHOCTY:
500 mbap. OTtnaTb Npubop B PEMOHT.
Err. 3 » Bakyym cosgaercsi CriuKoM GbICTPO 13- |+ PunsTp NpoYMcTUTh / 3aMeHnTb (CM. rmasy 6.3).
3a 3aCOpeHNs BcacbIBaoOLWLMX OUNLTPOB.
Err. 4 * HeucnpaseH cmecuTenbHbI MOTOP. * Bnyctutb BO3AYX B CTakaH (aspauusi) n CHATb
(cm. rmaBy 5.5.1, n. 2 n 3).
» Otgatb NpMGOp B PEMOHT.
Err. 10 * UpeamepHo 6omnbLUIoe KOnMYecTBO CMe- * Bnyctutb BO3AYX B CTakaH (asapauusi) n CHATb
LUMBaeMoro marepuana. (cm. masy 5.5.1, n. 2 n 3).
» CTakaH 3anonHaTb TONbKO A0 MAaKCUMarnbHON OT-
meTkn. MakcrmarnbHas oTMeTka — 3TO YpOBeHb Ans
MOPOLLKA U XXUAKOCTU B HECMELLUAHHOM COCTOSIHUM.
+ CnvLIKOM AnuTenbHOe BpeMs CcMelunBa- |+ BnycTutb BO3AyX B CTakaH (aapauusi) u CHATb
HWs, Macca ycrneBaeT CXBaTUTLCS. (cm. masy 5.5.1, n. 2 n 3).
* YCTaHOBUTb YKOPOYEHHOE BPEMSI CMELLMBAHUS.

Mpu BCeX NPOYMX HEUCTNPABHOCTSIX:

= 3anncartb KOA HEMCMPABHOCTW.

= OT1gatb annapaTt B PEMOHT.

= Co0obLWnTb KOO PEMOHTHOMY MPEANPUATUIO.

TexHNn4Yeckue gaHHbIe

Twister (Ne 1826) Twister venturi (Ne 1827)

CeTeBoe HanpshkeHue:

100-240V, 50 /60 Hz

I'IOTpe6nﬂemaﬂ MOLUHOCTb:

180 VA

MpenoxpaHuTens npuéopa:

T4AL, 250 VAC

Yumcno ob6opoToB: 100 - 450 060pOTOB B MUHYTY

[laBneHune noakno4yeHns: - 5-6,56ap
Pacxop Bosgyxa okono.: -- 46 N B MUHYTY
LpA *) (Ha xonocTtom xogy): <70 db(A)

MabapuTbl (W X B X T): 152 x 285 x 235 mm 152 x 320 x 235 mm

Bec (6e3 cTtakaHa), okono.: 5,2 kr

4,0 kr

*) YpoBeHb akycTuyeckmx Harpy3ok LpAep, cornacHo EN ISO 11202

-14 -
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10.1

13¢

MapaHTUA

Mpu kBanudununposaHHoM nNpuMeHeHnn Renfert npegoctaBnsdeT Ha Bce AeTany BakyyMHOIO CMecuTens
rapaHTuio Ha 3 roga. NMpegnockbinkon Ans NPpeabsaABIeHUs rapaHTUNHBIX TpeboBaHWIA ABMNSETCA HanNn4mMe
MOAMHHMKA PAaCYETHOTO YeKka NpeanpuaTus cnewmnanm3npoBaHHOW TOProBw.

Ha pgetanu, nogBep)xeHHbIe eCTECTBEHHOMY M3HOCY (ObICTpOM3HaLLMBAOLWMECS AeTanun), U Ha pacxod-
Hble geTann rapaHTna He pacnpocTpaHAEeTCA. 3tn getannm otMme4vyeHbl B Crncke 3anyacren.

lapaHTua TepseT cuny Npu HeHaanexalem NpMMeHeHnn, Npu npeHebpexeHnn TpeboBaHUAMU UHCTPYK-
UMM No 3KcnyaTauun, YACTKE, TEXHUYECKOMY yXOay U NOAKI0YEHUIO, NMPU PEMOHTE, NPOBEAEHHOM CO6-
CTBEHHbIMY CUIaMu UNW HeCneLumnanuaMpoBaHHbIM NpeanpuaTUeM, Npu NPUMEHEHUN 3anacHbIX YacTen
ApYrux npov3BoauTeENen U Npu 3KCTpaopAMHAPHbIX MW HEAOMYCTUMbIX C TOYKM 3peHus TpeboBaHMN
WHCTPYKLUN BO3OENCTBUSIX.

npe,U,OCTaBJ'IEHVIe FapaHTMIZHbIX ycnyr He o3Ha4YaeT npoaneHus FapaHTI/IIZHOFO CpoKa.

YKasaHusa no ytunusauum

YTunusauus annapara AoimkHa nNnpon3BoanTbCAd cneunanm3npoBaHHbIM NpeanpuaTneMm. 3710 npeanpun-
ATNe cnenyet I'IpOVIH(bOpMI/IpOBaTb O Hann4mm onacHbIX OCTATO4YHbIX BELLECTB B annapare.

YkasaHue no ytunmusauum ana ctpaH EC

B uensax 3almTbl OKpyXatoLLen cpeabl 1 NpefoTBpaLleHns ee 3arpsasHeHus, ans ynyyleHums nosTop-
HOro MCMNONb30BaHNS Cbipbd (peuunkn), EBponerickon Komuccmen nsgaHa AMpekTmBa, CornacHo KOTopom
3ANEKTPUYECKNE N INEKTPOHHbIE YCTPONCTBA NPUHUMAKOTCA Ha3ag npoussoguTenem, Ans npoBeaeHns ux
ynopsao4YeHHON YyTUIM3auumn unm noBTOPHOro UCNONb30BaHKS.

MoaTtomy npu6opbl, 0603Ha4YEHHbIe 3TUM CUMBOJIOM, B Npefenax EBponenckoro coo6wecTsa He
pa3speluaeTcs BbiOpacbiBaTb BMeCTe C HECOPTUPOBAaHHbIM GbITOBbLIM MYCOPOM.

lMponHdopmmpynTech B Bawwmnx MecTHbIX opraHax BnacTtu O NpaBuibHOW yTUIM3aumMm N UMEOLLMXCS BO3-
MOXHOCTSAX 4515 BO3BpaTa npmbopos.

MbI ocTaBnsiem 3a co6on npaBo Ha USMeHeHusA
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1.1

( 2

Wprowadzenie
Uzyte symbole

W tej instrukcji oraz na urzgdzeniu znajdziecie Panstwo symbole o nastepujgcym znaczeniu:
Niebezpieczenstwo
Istnieje bezposrednie zagrozenie zranieniem. Nalezy wzig¢ pod uwage zatgczone dokumenty!

Napiecie elektryczne
Istnieje niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Uwaga
Nie przestrzegajac podanych wskazéwek narazacie si¢ Panstwo na niebezpieczenstwo uszkodze-
nia urzadzenia.

Wskazowka
Podaje wytyczne, ufatwiajgce wykonanie wskazan pomocnych do obstugi urzagdzenia.

é Do uzywania tylko w pomieszczeniach.

Przed otwarciem urzadzenia nalezy odlaczy¢ je od sieci elektrycznej, wyja¢ wtyczke z kontaktu.

c € Urzadzenie jest zgodne z odpowiednimi dyrektywami UE

E To urzadzenie jest objete Dyrektywa Europejska 2002/96/EG (Dyrektywa WEEE).

Video FAQ dotyczgce tego tematu mozna znalez¢ w naszej galerii video na stronie
www.renfert.com/P49.

» Nalezy szczegodlnie uwzgledni¢ sekwencje nastepujacych po sobie czynnosci
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» Sekwencje nastepujgcych po sobie czynnosci
- Sekwencje nastepujgcych po sobie czynnosci

= Instrukcja postepowania / wymagane dziatanie / wprowadzenie informaciji / sekwencja czynnosci:
Zostaniecie poproszeni o wykonanie konkretnych czynnosci w podanej kolejnosci.
+ Wynik dziatania / reakcja urzadzenia / reakcja programu:
Urzadzenie albo program reaguje na Panhstwa dziatanie, albo na okreslone zdarzenie.

Dalsze symbole sg objasniane w momencie ich stosowania.

Bezpieczenstwo

Na podstawie niniejszych informacji dla uzytkownika nalezy poinstruowaé¢ osoby obstugujace
urzadzenie o zakresie jego wykorzystania oraz o mozliwych zagrozeniach podczas jego eksploata-
cji i obstugi.

Te informacje dla uzytkownika nalezy przekazac do dyspozycji oséb obstugujacych urzadzenie.

Wykorzystanie zgodne z przeznaczeniem

Mieszadto prézniowe Twister / Twister venturi stuzy wytgcznie do jednorodnego, pozbawionego pecherzy-
kéw powietrza mieszania mas wyciskowych i materiatéw do wykonywania modeli takich jak gipsy, masy
ostaniajgce oraz silikony.

Wykorzystanie niezgodne z przeznaczeniem

W tym urzgdzeniu nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych i akcesoridw dostarczanych
przez firme Renfert. Stosowanie innych, nieoryginalnych akcesoriow lub czesci zamiennych moze zagro-
zi¢ bezpieczenstwu urzadzenia, moze narazi¢ uzytkownika na ryzyko powaznego zranienia, moze takze
spowodowac¢ szkody w srodowisku lub uszkodzenie produktu.
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Warunki otoczenia (weditug DIN EN 61010-1)

Urzadzenie to moze by¢ uzywane tylko:

* W pomieszczeniach,

» do wysokosci 2.000 m npm,

 przy temperaturze otoczenia od 5 -40 °C [ 41 - 104 °F] ),

 przy maksymalnej wzglednej wilgotnosci powietrza od 80 % przy 31 °C [ 87,8 °F], liniowo zmniejszaja-
cej sie az do 50 % wzglednej wilgotnosci powietrza przy 40 °C [104 °F]*),

* przy sieci elektrycznej, w ktérej zachwiania napiecia nie przekraczajg 10 % warto$ci nominainej,

* przy stopniu zanieczyszczenia 2,

* przy kategorii przepiecia Il.

*) Urzadzenie jest gotowe do pracy przy temperaturze od 5 — 30 °C [41 — 86 °F] i wilgotnosci powietrza az do 80 %.
Przy temperaturach od 31 — 40 °C [87,8 — 104 °F], aby utrzymac urzadzenie w petnej gotowosci do pracy, wilgot-
nos$¢ powietrza musi by¢ proporcjonalnie zmniejszana (np. przy 35 °C [95°F] = 65 % wilgotnosci powietrza, przy
40 °C [104 °F] = 50 % wilgotnosci powietrza). Przy temperaturach powyzej 40 °C [104 °F] urzadzenie nie powinno
pracowac.

Wskazowki dotyczace zagrozen i ostrzezenia

Jezeli urzadzenie nie jest uzywane zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi, nie moze byé zagwaran-
towana zadna przewidziana ochrona.

Uzytkowaé tylko w pomieszczeniach. Urzgdzenie jest przeznaczone do uzytkowania w suchym
otoczeniu i nie moze by¢ eksploatowane lub przechowywane na wolnym powietrzu lub w wysokiej
wilgotnosci.

Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko z kablem zasilajgcym zakonczonym wtyczka spetniajaca
normy danego kraju. Jesli konieczna jest zmiana wtyczki moze jej dokonac¢ tylko wykwalifikowany
elektryk.

Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko wtedy, gdy informacje na tabliczce znamionowej sg zgodne z
lokalng specyfikacja zasilania w sieci elektryczne;.

Urzadzenie moze by¢ podtaczone tylko do gniazd posiadajacych przewéd uziemiajacy.

Wtyczka sieciowa musi by¢ tatwo dostepna.

Przewody przytaczeniowe i kable (jak np. przewéd zasilajacy) nalezy regularnie kontrolowaé

czy nie sg zbyt stare i czy nie majg uszkodzen (np. peknieé, rozdaré, porowatosci). Urzagdzenie z
uszkodzonymi przewodami przytgczeniowymi, wezami lub innymi uszkodzeniami nie moze by¢
dalej uzywane.

Urzadzenie uzywa¢ tylko pod nadzorem.

Niebezpieczenstwo zranienia!

Przy uzyciu niedozwolonych akcesoriéw istnieje niebezpieczenstwo zranienia. Wolno montowa¢
tylko oryginalne akcesoria firmy Renfert.

Podczas mieszania mas ostaniajagcych nalezy stosowa¢ sie do zalecen producenta mas (grozne
dla zdrowia pyly) i stosowaé odpowiednie osobiste wyposazenie ochronne.

Nie wolno miesza¢ zadnych tatwopalnych i wybuchowych materiatéw.

Nie mozna uzywaé samego mieszadta bez pojemnika do mieszania.

Manipulacja przy automatycznym podiaczeniu pojemnika i wlocie powietrza moze prowadzié¢ do
uszkodzenia urzadzenia i poranien.

Urzadzenie nalezy wylaczy¢ po zakonczeniu pracy.

Przed naprawg lub konserwacja elektrycznych elementéw, odiaczyé urzadzenie od sieci elektryczne;.
Przed czyszczeniem lub konserwacja wytaczy¢ urzadzenie i wyjaé przewod sieciowy z gniazdka.
Na uzytkowniku spoczywa obowigzek przestrzegania krajowych przepiséw o eksploatacji i
wielokrotnej kontroli urzadzen elektrycznych. W Niemczech sa to DGUV przepis 3 w zwigzku z
VDE 0701-0702.

Informacje na temat REACH i SVHC mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej pod adresem
www.renfert.com w zaktadce Wsparcie.

Dopuszczone osoby
Obstuga i konserwacja urzgdzenia moze by¢ prowadzona tylko przez przeszkolone osoby.

Wylaczenie odpowiedzialnosci

Renfert GmbH odmoéwi kazdego odszkodowania i roszczenia dotyczgcego gwarancji w przypadku, gdy:
Produkt uzyty byt do innych celdéw niz podane w instrukcji obstugi.

Produkt w jakikolwiek sposob zostal zmieniony - wylgczajac zmiany opisane w instrukcji obstugi.
Produkt byt reperowany w nieautoryzowanych punktach napraw albo nie uzyto do naprawy
oryginalnych czesci firmy Renfert.

Produkt nadal byt uzywany pomimo znanych brakow bezpieczenstwa.

Produkt narazony byt na mechaniczne uderzenia albo zostat upuszczony.

-4-
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Opis produktu
Moduly i elementy funkcyjne
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Przycisk sterowania (ustawianie parame-
trow mieszania, start, stop, odpowietrzanie)

Przyciski parametrow

Wyswietlacz

Filtr ggbkowy

Wigcznik urzgdzenia

Bezpiecznik

Wtyk potgczenia sieciowego
Zabezpieczenie przewodu elektrycznego
Nakretka radetkowana

10
1"

12
13
14
15
16
17

Ttumik dzwieku (tylko Twister venturi)
Podtaczenie sprezonego powietrza (tylko
Twister venturi)

Filtr wejsciowy (tylko Twister venturi)

Filtr spiekany

Pojemnik do mieszania wraz z mieszadtem
Zestaw przytgczeniowy

Kabel sieciowy

Waz do sprezonego powietrza

(=] =

max sos% (1
max 300 Limin

Zakres dostawy
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Mieszadto prézniowe

Pojemnik do mieszania 500 ml wraz z mieszadtem

Kabel sieciowy

Waz do sprezonego powietrza 2 m (tylko Twister venturi)
Zestaw przytgczeniowy do sprezonego powietrza (tylko Twister venturi)

Instrukcja obstugi
Szablon do wiercenia
Zestaw do zamocowania
Zapasowy filtr ggbkowy
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Wyposazenie dodatkowe

1821-0102 Statyw dla urzadzenia wolnostojgcego,
SZ x W x Gt: 227 x 622 x 294 mm [8.937 x 24.488 x 11.575 inch]

1821-0200 Szpatutka do mieszania

1820-6500 Pojemnik do mieszania wraz z mieszadtem, 65 ml
1820-6520 Pojemnik do mieszania, 65 ml

1820-0200 Pojemnik do mieszania wraz z mieszadtem, 200 ml|
1820-0220 Pojemnik do mieszania, 200 ml

1820-0500 Pojemnik do mieszania wraz z mieszadtem, 500 ml
1820-0520 Pojemnik do mieszania, 500 ml

1820-0700 Pojemnik do mieszania wraz z mieszadtem, 700 ml
1820-0720 Pojemnik do mieszania, 700 mi

1820-1001 Pojemnik do mieszania wraz z mieszadtem, 1000 ml
1820-1020 Pojemnik do mieszania, 1000 ml

1823-0500 Pojemnik do mieszania alginatéw 500 ml, wraz z mieszadtem
2929-0000 Regulator cisnienia filtra

Uruchomienie

Zalecenia dotyczgce ustawienia

Urzadzenia nalezy uzywac¢ w temperaturze pokojowej 15 - 30 °C [59 - 86 °F].

Przy ustawianiu nalezy wzig¢ pod uwage, ze:

» Urzadzenie nie moze by¢ ustawione pod Zrodtem ciepta.

* Urzadzenie nie moze byé umieszczone w otwartym oknie.

» Urzadzenie nie moze by¢ narazone na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

» Urzadzenie nie moze znajdowac sie w pomieszczeniu o zbyt duzej wilgotnosci powietrza.

Montaz nascienny

Prosimy o przygotowanie:

* otdbwka

 szablonu do wiercenia

* Srubokretu krzyzakowego

* wiertarki

+ wiertta 8 mm [5/16th inch] — odpowiedniego do rodzaju sciany

Upewnijcie sie czy sciana, na ktérej chcielibyscie zamontowaé¢ urzadzenie jest stabilna!

Upewnijcie sie, ze w miejscu montazu w scianie nie przechodzg zadne przewody elektryczne lub
rury z woda!

= Okreslicie optymalng wysokos¢ robocza.

= Ustawcie szablon i zaznaczcie miejsca wiercenia.

= Wywierccie otwory >>> gtebokie na okoto 55 mm [2.2 inch].
= Umies¢cie w nich kotki rozporowe.

= Wkreccie gorne sruby w kotki, muszg wystawac na zewnatrz
9- 10 mm [0.35 - 0.4 inch].

= Przykreccie dolny katownik mocujacy.

= Zawiescie urzgdzenie.

= Zabezpieczcie urzadzenie nakretka radetkowang (9, Rys. 3).
Nakretke nalezy mocno dokrecic.




4.3 Urzadzenie wolnostojace

Za pomocg statywu (18) mieszadto prozniowe moze zosta¢ przebudowa-
ne w urzadzenie wolnostojgce.

= Statyw dla urzgdzenia ustawcie na réwnej powierzchni.
= Zawiescie urzadzenie.

— Zabezpieczcie urzadzenie nakretkg radetkowang (9).
Nakretke nalezy mocno dokrecié.

Statyw nie nalezy do podstawowego wyposazenia. Moze by¢ zamdéwiony
oddzielnie jako wyposazenie dodatkowe (zobacz rozdziat 3.3 ,Wyposa-
zenie dodatkowe”).

4.4 Podtaczenie elektryczne
A Upewnijcie sie czy napiecie podane na tabliczce znamionowej urza-
dzenia zgadza si¢ z napieciem w sieci.
= Kabel (16) przetozy¢ przez zabezpieczenie przewodu (8).
= Wiozy¢ przewdd do gniazdka znajdujacego sie na urzadzeniu (7).
= Podlgczy¢ wtyczke sieciowa.

4.5 Podtaczenie sprezonego powietrza
tylko Twister venturi

= Waz do sprezonego powietrza (17) wiozy¢ w podtagczenie sprezonego
powietrza (11) az do lekkiego uderzenia. Podczas tego podtgczenia
nalezy przezwyciezyc¢ lekki opor.

= Do potgczenia do sieci sprezonego powietrza nalezy wybrac¢ z dota-
czonego zestawu (15, Rys. 1) pasujaca ztgczke i zamocowac jg na
koncowke weza.

= Potaczyé urzgdzenie z siecig sprezonego powietrza.

We wczesniejszych typach urzadzenia, filtr wejsciowy (12) umiesz-
czony jest na zewnatrz urzadzenia (Rys. 5-b). W tym przypadku
przewdd do sprezonego powietrza (17) nalezy podiaczy¢ do filtra
wejsciowego (12). Podczas tego podtaczenia nalezy przezwyciezy¢
lekki opor.

Urzadzenia NIGDY nie nalezy uzywa¢ bez filtra wejsciowego!

Najlepszg sprawnos$é prézni otrzymacie Panistwo stosujgc podane
w danych technicznych (zobacz rozdziat 8) cisnienie robocze, w ra-
zie koniecznoS$ci nalezy uzy¢ regulatora cisnienia z filtrem (zobacz
rozdziat 3.3 ,,Wyposazenie dodatkowe”).

Mieszadto prézniowe jest teraz gotowe do pracy.

5 Obstuga
5.1 Symbole na przyciskach

N,

Parametry Zakres Ustawienia
. ; Symbol .
mieszania ustawien fabryczne
Czas mieszania @ 0-00 ) 9:55 1:00
min:sec

Liczba obrotow 100 - 450 350
1/min
- 1 70 -100 *)
Proznia 80 /100 **) % 100

*) Twister, Nr. 1826: w 5 % krokach
**) Twister venturi, Nr. 1827: warto$¢ prézni mozna wybierac tylko pomiedzy 80 % i 100 %.

-7-
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5.2 Wyswietlacz
Na wyswietlaczu pokazywane sa: 20

19 duzy wskaznik parametrow mieszania (tutaj czas mieszania) ///
20 symbole parametrow mieszania ( symbol ,proznia” wyswietla- /,/21
ny jest tylko wtedy, kiedy proznia nie jest osiggnieta w 100 %) -1 | 19
21 ustawiona liczba obrotéw ]
22 ustawiona préznia 22
23 aktualny poziom prézni (wykres stupkowy) L
Rys. 6
5.3 Wiaczenie / wylgczenie
Urzadzenie wigcza sie i wytgcza za pomocg witgcznika (5, Rys. 1).
Po wigczeniu na wyswietlaczu pokazywane sg ostatnio uzywa-
ne parametry mieszania, przy pierwszym wigczeniu ustawienia
fabryczne (zobacz rozdziat 5.1).
5.3.1 Tryb Stand-By
Jezeli urzadzenie nie pracuje dtuzej niz 3 minuty, albo nie zostat
nacisniety zaden przycisk ustawiania parametrow, przechodzi ono
w tryb Stand-By. W tym czasie wyswietlacz przyciemnia sie.
Aby opusci¢ tryb Stand-By:
= Nacisna¢ ktorykolwiek z przyciskow parametrow;
= Przekrecié pokretto sterujace;
= Nacisng¢ pokretto sterujgce;
= Podtgczy¢ pojemnik do mieszania.
¢ Uzywane ostatnio parametry mieszania zostang znowu wyswietlone.
5.4 Ustawianie parametrow mieszania
Aby zmienié¢ parametry mieszania:
= Nacisnag¢ odpowiedni przycisk parametru (2).
+ Na wyswietlaczu wyswietlany jest symbol wcisnietego przyci-
sku parametru.
¢ Zostaje wyswietlona duzymi cyframi warto$¢ parametru mie-
szania.
= Wartos¢ zmieniamy za pomocg przekrecania pokretta sterowa-
nia (1). .l
+ Zmienione warto$ci sg zapisywane po dotgczeniu pojemnika 'I
mieszajgcego.
* W stanie podstawowym czas mieszania jest zawsze wyswie-
(4 tlany duzymi cyframi i moze by¢ natychmiast zmieniony, bez ==
potrzeby naciskania przycisku parametrow. =5
Rys. 7

Wskazdéwka — ustawianie prozni:

Préby z masami ostaniajgcymi wykazaty, Ze najlepsze wyniki
mieszania uzyskiwane sg przy ustawieniu prézni na maksy-
malng warto$¢ (gfadkie, jednorodne odlewy). Ta reguta dotyczy
takze gipsoéw.

Niezalezne badania wykazaty, iz w odosobnionych przypadkach
przy kraricowo wysokiej prézni czesciowe cisnienie w pojemniku
do mieszania moze zredukowac sie do tak niskiej wartosci, ze
niektére rodzaje gipsu mogg zaczgc wrzeg.

W takich przypadkach nalezy zmniejszy¢ nastawiong warto$¢
prozni.
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Przebieg procesu mieszania

Podczas mieszania mas ostaniajagcych nalezy przestrzegac¢ zalecen producentéw mas, dotycza-
cych bezpieczenstwa! W okreslonym przypadku nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne!

Przestrzega¢ maksymalnej granicy napetniania zaznaczonej na pojemniku.

Nie napetnia¢ pojemnika do mieszania ponad zaznaczong maksymalnga granice napetniania! Ta
zaznaczona granica dotyczy proszku i ptynu w niezmieszanym stanie. Przepetnienie pojemnika do
mieszania moze doprowadzi¢ do zabrudzenia filtra zasysania powietrza.

Mieszanie bardzo mafych ilosci w duzym pojemniku moze doprowadzi¢ do niewystarczajgcych
rezultatow mieszania.

= Ustawi¢ zalecane przez producenta parametry mieszania.

= Wybrac¢ odpowiednig wielko$¢ pojemnika do mieszania. A

= Potaczyé proszek z ptynem w proporcjach zalecanych przez producenta.
Gipsy pozostawi¢ ok.15 - 20 sec. do nasigkniecia.

= Materiat przeznaczony do mieszania krétko wstepnie zamieszac. g

— Zatozy¢ pasujgce mieszadto.

— Uwazaé, aby brzegi pojemnika i przykrywki byly czyste (25, Rys. 10)! 14
= Wsprzegli¢ do urzadzenia pojemnik do mieszania (14). \

+ Aby wsprzegli¢ mieszadto silnik urzgdzenia pracuje przez krotkg chwile

podczas podtgczania pojemnika. Rys. 8

+ Uzyskiwanie prézni rozpoczyna sie automatycznie.
= Pojemnik mozna pusci¢ dopiero, kiedy zacznie utrzymywac sie samodziel- =0

nie a belka wskazujgca proznie (23) przekroczy potowe skali!
Kiedy préznia ustawiona jest < 100 %, pompa wylfaczy sie po osiagnie- 23 nﬁ@ @i
ciu zadanej wartosci. Moze ona wigczy¢ sie na krotko ponownie w celu

. . . P I

dokfadnego osiagniecia zadanej prézni. 1
tylko Twister venturi |
Zmniejszong proznie (80 %) osiaga sie przez otwarty baypass. Dlatego \©
tez odglosy przeplywu powietrza sq nieomal takie same jak przy osig-
ganiu 100 % prozni. .

ma 300 1min

= Rozpoczecie procesu mieszania: nacisng¢ przycisk sterowania (1).

¢ Podczas przebiegu mieszania pokazywany jest czas pozostaty do zakon- Rys. 9
czenia procesu (count down).

Przez op6znienie procesu mieszania mozemy uzyskaé wstepng préznie.

+ Po uptywie zadanego czasu mieszania rozlegnie sie sygnat dzwiekowy.

+ Na wyswietlaczu pokazywany jest czas do zakonczenia procesu mieszania.
= Trzymac¢ bardzo mocno pojemnik!
= Napetnienie pojemnika powietrzem: nacisng¢ przycisk sterujgcy (1).

+ Po uptywie kilku sekund pojemnik zostanie zwolniony.
= Zdja¢ pojemnik.

Wskazowka

Uzywajcie Panstwo do mieszania jednego rodzaju materiatu jednego pojem-
nika. Pozostato$ci innych mas mogg mie¢ negatywny wptyw na mieszany
materiat (np. silikon nie bedzie wigzat itp).

Zalecenie: jeden pojemnik do jednego rodzaju materiatu (gips, masa ostania-
Jaca, silikon).

Nalezy uzywac nalepek dotgczonych do pojemnikéw do mieszania.
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Wczesniejsze zatrzymanie procesu mieszania

= Zatrzymanie procesu mieszania: nacisng¢ 1 x pokretto sterujgce.
¢ Rozlegnie sie sygnat dzwigkowy.
+ Proces mieszania zostanie zatrzymany.

= Trzymacé bardzo mocno pojemnik!

= Napetnienie pojemnika powietrzem: nacisna¢ przycisk sterujgcy.
¢ Po uptywie kilku sekund pojemnik zostanie zwolniony.

= Zdjg¢ pojemnik.

Przerwa w doptywie pradu

tylko Twister

Podczas przerwy w doptywie pragdu albo przy wytgczeniu urzgdzenia podczas mieszania, proznia zostaje
zachowana a pojemnik pozostaje przy urzgdzeniu.

Przy przywréceniu doptywu pradu lub po wiaczeniu urzagdzenia pojemnik napelnia sie powietrzem
i odpada od mieszadta.

tylko Twister venturi
Podczas przerwy w doplywie pradu albo przy wylgczeniu urzadzenia pojemnik napetnia sie powie-
trzem i odpada od mieszadta.

Ustawienia podczas przebiegu mieszania

Wszystkie parametry mieszania pokazywane sa podczas przebiegu mieszania na duzym wyswie-
tlaczu, po krétkim nacisnieciu odpowiedniego przycisku parametru.

Parametry mieszania moga by¢ zmieniane takze podczas mieszania, przez nacisniecie odpowied-
niego przycisku parametru i obrécenie przycisku sterujgcego.

Zmiany parametréw mieszania dokonane podczas pracy urzadzenia zostang zastosowane tylko
do tego cyklu i nie zostang na trwale zapamietane.

Czyszczenie /| Konserwacja

Przed czyszczeniem lub pracami konserwatorskimi wytgczy¢ urzadzenie i wyja¢ wtyczke z gniazd-
ka sieciowego!

Czyszczenie obudowy
Urzadzenia nie nalezy czysci¢ za pomocg pary wodnej.

Do czyszczenia nie nalezy uzywaé ZADNYCH agresywnych, ostrych i zawierajacych rozpuszczal-
niki Srodkow.

= Wylgczy¢ urzgdzenie.

= Wyjac wtyczke z gniazdka.

= Obudowe wytrze¢ na mokro.

Powierzchnie uszczelniajgce

Zeby zagwarantowa¢ optymalng préznie i pewne utrzymanie pojemnika
podczas mieszania, nastepujace powierzchnie uszczelniajgce muszg
by¢ zawsze utrzymywane w czystos$ci:

» Uszczelka mieszadta / pojemnik (25).

» Uszczelka urzadzenie / mieszadto (26).

Wskazéwka

Gumowe uszczelki powinny by¢ od czasu do czasu nattuszczone
wazeling. Przedfuza to zywotnosc uszczelek i gwarantuje optymalne
uzyskiwanie prozni.

Rys. 10

-10 -
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Wymiana systemu filtrdw ssacych powietrze
System filtréw powietrza sktada sie z filtra z ggbki (4) i z filtra spiekane-
go (13).

Prawidlowe uzyskanie prézni mozliwe jest tylko przy czystym sys-
temie filtrow.

Urzadzenia nigdy nie nalezy uzywac¢ bez kompletnego systemu
filtrow!

Filtr ggbkowy
= Filtr ggbkowy (4) wyciggng¢ do dotu i zatozy¢ nowy.

Filtr spiekany
= Wyjac¢ do dotu filtr ggbkowy (Rys. 12).

= Filtr spiekany (13) odkreci¢ obracajgc w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara i zdjgé go.

= Zatozy¢ nowy filtr spiekany i dokreci¢é go mocno w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara. Filtr spiekany musi siedzie¢ bardzo
mocno.

= Zatozy¢ z powrotem filtr ggbkowy.

W poprzednich modelach urzadzenia (numer seryjny-indeks A) filtr

spiekany mocowany byt przez wcisniecie. W takim przypadku, filtr

nalezy wyciggnaé w dét i wcisnaé nowy filtr spiekany z powrotem

az do wyczuwalnego oporu.

Filtr spiekany moze by¢ czyszczony w myjce ultradzwiekowej.
(Zalecamy: rozpuszczalnik do gipsu GO-2011, Art.-Nr.: 2011-0000).

Wymiana bezpiecznika

Przed wymiang bezpiecznika odlgczy¢ przewod zasilajagcy od pradu.

Nie wolno uzywaé bezpiecznikéw o wyzszej wartosci.

= Wylgczy¢ urzadzenie.

= Wyja¢ wtyczke z gniazdka.

= Odryglowac obustronnie uchwyt bezpiecznika (6) i wyja¢ go.
= Wymieni¢ uszkodzony bezpiecznik.

= Wsung¢ z powrotem uchwyty zabezpieczajgce bezpiecznik, az do
wyraznego zatrzasniecia po obu stronach.

-11 -
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Wymiana filtra wejsciowego
tylko Twister venturi
W mieszadle Twister venturi istniejg dwie wersje filtra wejSciowego:

» Wersja aktualna:

Filtr wejSciowy wewnetrzny, za przytagczem sprezonego powietrza

(Rys. 15-a).

= Odigczy¢ urzadzenie od sprezonego powietrza.

= Pierscien znajdujacy sie przy podtgczeniu sprezonego powietrza (11)
wcisng¢ do gory i wyjgé przewdd sprezonego powietrza (17).

= Poluzowa¢ potaczenie srubowe podtgczenia sprezonego powietrza (11)
i wykrecic filtr (12).

= Wkreci¢ w podtgczenie sprezonego powietrza nowy filtr i mocno dokre-
ci¢ potgczenie Srubowe.

= Przewdd do sprezonego powietrza (17) wtozy¢ az do wyraznego ude-
rzenia, w miejsce podtgczenia przewodu ze sprezonym powietrzem (11).
Nalezy przy tym przezwyciezy¢ lekki opor.

= Urzadzenie podigczy¢ do sprezonego powietrza.

» Wersja wczesniejsza:
Filtr wejSciowy umieszczony przed miejscem podigczenia
(Rys. 15-b).
= Odtgczy¢ urzagdzenie od sprezonego powietrza.
= Pierscien znajdujacy sie przy filtrze wejsciowym (12) wcisng¢ do gory i
wyjac przewdd sprezonego powietrza (17).
= Pierscien przy podigczeniu sprezonego powietrza (11) wcisngé do géry i
wyjgc filtr wejsciowy (12).
= Nowy filtr wejsciowy witozy¢é w podtgczenie sprezonego powietrza.
Nalezy przy tym przezwyciezy¢ lekki opor.
= Przewdd do sprezonego powietrza wtozy¢ w filtr wejsciowy.
Nalezy przy tym przezwyciezy¢ lekki opor.
= Urzadzenie podigczy¢ do sprezonego powietrza.
Czeste zanieczyszczenie filtra wejScia wskazuje na brudne sprezone
powietrze. W tym wypadku powinien by¢ podiaczony oddzielny filtr
sprezonego powietrza (zobacz rozdziaf 3.3 Wyposazenie dodatkowe).

Wymiana ttumika dzwieku
tylko Twister venturi

= Ttumik (10) wykreci¢ do dotu.

= Wkreci¢ z powrotem nowy ttumik.

Czesci zamienne

Materiaty eksploatacyjne i ew. czesci zamienne znajdg Panstwo na liScie czesci
zamiennych w internecie na stronie www.renfert.com/p918.

Nalezy wpisac tam nastepujacy numer artykutu: 18260000 lub 18270000.
Wytaczone z gwarancji czesci (czesci zuzywajgce sie, materiaty eksploatacyjne)
sg oznaczone na liscie czesci zamiennych.

Numer seryjny, data produkcji i wersja urzgdzenia znajdujg sie na tabliczce zna-
mionowej urzgdzenia.

-12-
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Rozwigzywanie problemoéw
Twister (Nr. 1826)

Blad

Przyczyna

Pomoc

Nie dziata przycisk wtacz/
wylacz.

* Nie ma podigczenia do pradu.
» Uszkodzony bezpiecznik.

» Sprawdzi¢ podtaczenie do pradu.
» Wymieni¢ bezpiecznik (rozdziat 6.4).

Silnik nie pracuje.

* Uszkodzony silnik.

» Oddac¢ urzgdzenie do naprawy.

Préznia nie powstaje jest za
mata lub zbyt wolno osia-
gana.

« Zatkany filtr ssania.
» Zabrudzone powierzchnie uszczelniajgce.

» Uszkodzony zawér magnetyczny.
» Uszkodzona pompa prézniowa.

» Oczysci¢ / wymienic filtr (rozdziat 6.3).
» Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce
(rozdziat 6.2).

» Oddac¢ urzadzenie do naprawy.
» Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Zbyt wolne powstawanie
prézni / odpowietrzanie.

» Zabrudzony filtr ssania.
» Uszkodzony zawér magnetyczny.

* Oczysci¢ / wymienic filtr (rozdziat 6.3).
» Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Pompa prézniowa nie pra-
cuje.

» Zapieczony trzpien rozpoznajgcy pojemnik.

» Oczysci¢ powierzchnie wokot sztyftu.
» Odda¢ urzagdzenie do naprawy.

Pompa prézniowa podczas
przebiegu procesu miesza-
nia wiacza sie i wylacza
okresowo.

* Przy prozni < 100 % pompa prézniowa
wytgcza sie w momencie osiggniecia usta-
wionej warto$ci prozni.

* Nie ma btedu, w momencie, kiedy pojemnik
zaczyna napetnia¢ sie powietrzem pompa wia-
cza sie automatycznie dziatajgc do osiggniecia
zadanej wartos$ci prozni.

7.2

Twister venturi (Nr. 1827)

Blad

Przyczyna

Pomoc

Nie dziata przycisk wiacz /
wylacz.

« Brak podtgczenia do pradu.
» Uszkodzony bezpiecznik.

» Sprawdzi¢ podtagczenie do pradu.
» Wymieni¢ bezpiecznik (rozdziat 6.4).

Silnik nie pracuje.

» Uszkodzony silnik.

» Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Proznia nie powstaje jest za
mata lub zbyt wolno osia-
gana.

* Nie zostat wigczony kompresor.

» Cisnienie robocze za niskie lub za wyso-
kie.

» Waz cisnieniowy niepodtaczony, nieszczel-
ny lub zatamany.

» Waz przytgczeniowy za diugi.

« Za maty przekroj weza przytgczeniowego.

» Zabrudzony filtr ssania.

» Zabrudzone powierzchnie uszczelniajgce.

« Zatkany filtr wejsciowy.
» Zabrudzony ttumik.

» Uszkodzony zawér magnetyczny.
» Zatkana dysza Venturiego.

» Witagczy¢ kompresor.

» Sprawdzi¢ dynamiczne cisnienie robocze
(zobacz Dane techniczne, rozdziat 8).

» Wytagczyé inne urzadzenia korzystajace ze
sprezonego powietrza.

» Sprawdzi¢ waz cisnieniowy.

» Maksymalna dtugos¢ 2 m.
* Minimalna $rednica wewnetrzna 4 mm.
* Oczysci¢ / wymienic filtr (rozdziat 6.3).

» Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce
(rozdziat 6.2).

» Wymieni¢ filtr wejsciowy (rozdziat 6.5).

» Wymieni¢ ttumik (rozdziat 6.6).

» Zastosowac filtr z regulatorem cisnienia.
» Oddac¢ urzagdzenie do naprawy.

» Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Zbyt wolne powstawanie
proézni / odpowietrzanie.

» Zabrudzony system filtrow.
» Zabrudzony ttumik.

» Uszkodzony zawdér magnetyczny.

* Oczysci¢ / wymienic filtry (rozdziat 6.3).
» Wymieni¢ ttumik (rozdziat 6.6).
 Zastosowac filtr z regulatorem cisnienia.
» Oddac¢ urzagdzenie do naprawy.

Nie powstaje préznia.

« Zapieczony trzpien rozpoznajgcy pojem-
nik.

» Oczysci¢ powierzchnie wokot sztyftu.
» Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Stale styszalny szmer ucho-
dzacego powietrza.

» Uszkodzony zawér magnetyczny.

» Zapieczony trzpien rozpoznajgcy pojem-
nik.

» Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

» Oczysci¢ powierzchnie wokot sztyftu.
» Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Trzepoczacy szmer powie-
trza dochodzacy z ttumika.

» Zbyt mate cisnienie.

» Sprawdzi¢ dynamiczne cisnienie robocze
(zobacz Dane techniczne, rozdziat 8).

-13-




7.3 Kody bledéw

W momencie, kiedy w urzadzeniu wystgpi rozpoznana przez elektronike usterka:

8

(2

¢ Proces mieszania zostanie przerwany.
¢ Rozlegnie sie sygnat ostrzegawczy.

+ Na wys$wietlaczu na przemian zacznie pokazywac sie ,Err* i kod btedu.

Aby zakonczy¢ wyswietlanie kodu btedu:
= Nacisnag¢ gatke sterowania (oprécz Err 3, 51 6).

= Err 3, 5i 6: wylgczy¢ urzadzenie, biorgc pod uwage wskazéwke z rozdziatu 5.5.2 Przerwa w doptywie

pradu.

Przy wystapieniu kodu btedu 5 nie nalezy uzywaé juz wiecej danego pojemnika do mieszania.

Przy wystgpieniu kodéw podanych w ponizszej tabeli nalezy postepowac zgodnie z ze wskazéwkami.

Kod btedu Przyczyna Pomoc

Err. 2 * Nie zostata osiggnieta minimalna préznia. |+ Pojemnik napetni¢ powietrzem i zdjaé (zobacz

rozdziat 5.5.1, Pkt. 2i 3).
» Spadek prézni ponizej 500 mbar. * Przy powtérnym wystgpieniu btedu: oddac urza-

dzenie do naprawy.

Err. 3 * Proznia osiggana jest zbyt szybko ze » Oczysci¢ / wymienic filtr (zobacz rozdziat 6.3).

wzgledu na zatkany system filtrow.

Err. 4 » Uszkodzony silnik mieszadta. » Pojemnik napei¢ powietrzem i zdjaé (zobacz
rozdziat 5.5.1, Pkt. 2i 3).

» Oddac urzagdzenie do naprawy.

Err. 10 * Zbyt duzo materiatu. » Pojemnik napetni¢ powietrzem i zdjaé (zobacz
rozdziat 5.5.1, Pkt. 2i 3).

» Pojemnik napeti¢ tylko do znacznika maksy-
malnej pojemno$ci. Zaznaczona granica dotyczy
proszku i ptynu w niezmieszanym stanie.

* Zbyt dlugi czas mieszania, masa zaczyna |+ Pojemnik napetni¢ powietrzem i zdjaé (zobacz
wigzac. rozdziat 5.5.1, Pkt. 2i 3).
» Ustawi¢ krotszy czas mieszania.

Przy wszystkich pozostatych kodach btedow:
= Zapisac¢ kod btedu.

= Oddac¢ urzgdzenie do naprawy.

= Poda¢ zaktadowi naprawczemu kod btedu.

Dane techniczne

Twister (Nr. 1826)

Twister venturi (Nr. 1827)

Napiecie w sieci:

100-240V, 50/60 Hz

Pobdr mocy:

180 VA

Bezpiecznik urzgdzenia:

T4AL, 250 VAC

Liczba obrotow:

100 - 450 1/min

Cisdnienie przytgczeniowe:

5-6,5bar
[72.5 - 94.3 psi]

Zapotrzebowanie na powietrze, ca.:

46 |/min

LpA *) (na biegu jatowym):

< 70 db(A)

Wymiary
(szer. x wys. x giteb.):

152 x 285 x 235 mm
[6.0 x 11.2 x 9.3 inch]

152 x 320 x 235 mm
[6.0 x 12.6 x 9.3 inch]

Waga (bez pojemnika), ca :

5,2 kg [11.5 Ibs]

4,0 kg [8.8 Ibs]

*) Poziom ci$nienia akustycznego wedtug EN ISO 11202

-14 -




9 Gwarancja

Przy eksploatacji urzgdzenia zgodnej z jego przeznaczeniem firma Renfert udziela na wszystkie czesci
mieszadta prézniowego 3 letniej gwarancji. Warunkiem domagania sie gwarancji jest posiadanie orygi-
nalnego rachunku zakupu ze specjalistycznego punktu sprzedazy.

Nieobjete gwarancjg sg czesci podlegajgce naturalnemu zuzyciu podczas eksploatacii (czesci zuzywaja-
ce sie) i materiaty eksploatacyjne. Czesci te sg oznaczone na liscie czesci zamiennych.

Gwarancja wygasa w wypadku nieodpowiedniego uzytkowania urzgdzenia, nieprzestrzegania przepisow
dotyczacych: obstugi, czyszczenia, potgczen i konserwacji, samodzielnej naprawy lub naprawy wykona-
nej przez nieautoryzowane osoby, uzyciu czesci zamiennych innego producenta albo dziatan nietypo-
wych, niedopuszczonych instrukcjg uzytkowania.

Swiadczenia gwarancyjne nie powodujg przedtuzenia okresu gwarangii.

10 Wskazowki dotyczace utylizaciji

Utylizacja urzgdzenia moze by¢ wykonana tylko przez wyspecjalizowany zaktad. Zaktad utylizacyjny musi
by¢ przy tym poinformowany o niebezpiecznych pozostatosciach w urzadzeniu.

10.1 Wskazowki dotyczace utylizacji w krajach UE

Dla zachowania i ochrony otoczenia, zapobiegania zanieczyszczenia srodowiska i aby poprawi¢ ponow-
ne uzycie surowcéw (recykling), zostata wydana przez Komisje Europejskg wytyczna, ktéra moéwi, ze
elektryczne i elektroniczne urzadzenia muszg by¢ odbierane z powrotem przez producenta, aby mogty
by¢ zutylizowane lub ponownie uzyte.

Urzadzenia oznaczone tym symbolem, nie moga by¢ na terenie Unii Europejskiej wyrzucane na
niesortowane osiedlowe smietniki.

13¢

Prosimy o zasiegniecie informacji u przedstawicieli lokalnych wtadz o mozliwosci utylizacji zgodnej z
przepisami.

Wszelkie zmiany zastrzezone

-15 -
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Indledning

Anvendte symboler
| denne vejledning eller pa apparatet findes der symboler med falgende betydning:

Fare
Der er umiddelbar fare for kvaestelser. Overhold medfelgende dokumenter!

Elektrisk spaending
Der er fare pa grund af elektrisk spanding.

OBS
Hvis denne henvisning ikke overholdes, er der fare for beskadigelse af apparatet.

Henvisning

Angiver en henvisninger, der er nyttig for betjeningen og letter handteringen.
Kun til anvendelse indendors.

Afbryd apparatet fra nettet, for det abnes, traek netstikket ud.

Apparatet er i overensstemmelse med galdende EU-direktiver.

Apparatet er underlagt EU-direktiv 2002/96/EF (WEEE-direktiv).

Om dette tema finder du en FAQ video i vores videogalleri pa
www.renfert.com/P49.

» Oversigt, der isar skal overholdes

2.1

2.2

» Oversigt
- Oversigt

= Handlingsanvisning/nadvendig aktion/indtastning/arbejdsreekkefglge:
Du opfordres til at udfgre den anfgrte handling i den foreskrevne raekkefgalge.
¢ Resultat af en handling/apparatets reaktion/programmets reaktion:
Apparatet eller programmet reagerer pa din handling, eller fordi der forekom et bestemt resultat.

Andre symboler forklares, nar de anvendes.

Sikkerhed

Undervis operatererne i anvendelsesomradet, de mulig farer under driften og betjeningen af appa-
ratet ved hjeelp af denne brugsanvisning.

Hold denne brugsanvisning til radighed for operatgren.

Korrekt anvendelse

Vakuum-blandingsapparatet Twister / Twister venturi anvendes udelukkende til homogen, boblefri blan-
ding af udelukkende dentale formstgbningsmasser og modelmaterialer som gips, indstgbningsmasser og
silikone.

Ukorrekt anvendelse

Pa dette produkt ma der kun anvendes de tilbehgrs- og reservedele, der er leveret og frigivet af firmaet
Renfert GmbH. Hvis der anvendes andre tilbehgrs- eller reservedele, kan apparatets sikkerhed pavirkes,
medfarer det risiko for alvorlige kvaestelser, kan det medfare miljgskader eller beskadigelse af produktet.
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Omgivelsesbetingelser (i henhold til DIN EN 61010-1)

Apparatet ma kun anvendes:

* indendars

+ op til en hgjde pa 2.000 meter over havets overflade

» ved en omgivelsestemperatur pa 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *)

» ved en maksimal relativ luftfugtighed pa 80 % ved 31 °C [87,8 °F], der falder linecert til en relativ luftfug-
tighed pa 50 % ved 40 °C [104 °F] *)

* med en netforsyning, hvor spaendingsudsvingene ikke overstiger 10 % af den nominelle veerdi

» ved forureningsniveau 2

+ ved overspaendingskategori Il.

*) Ved 5 - 30 °C [41 - 86 °F] kan apparatet anvendes ved en luftfugtighed pa op til 80 %. Ved temperaturer pa
31 -40°C [87,8 - 104 °F] skal luftfugtigheden falde proportionalt for at sikre driftsklarhed (f.eks. ved 35 °C [95 °F] =
65 % Iuftfugtighed, ved 40 °C [104 °F] = 50 % luftfugtighed).
Ved temperaturer over 40 °C [104 °F] ma apparatet ikke anvendes.

Fare- og advarselshenvisninger

Hvis apparatet ikke anvendes i overensstemmelse med den foreliggende betjeningsvejledning, er
den patzenkte beskyttelse ikke l&ngere sikret.

Kun beregnet til indenders brug. Dette apparat er kun beregnet til terre omgivelser og ma ikke
betjenes eller opbevares udendgrs eller i fugtige omgivelser.

Apparatet ma kun tages i drift med et stremkabel med landespecifikt stiksystem. Den evt. ngdven-
dige ombygning ma kun foretages af en elektroteknisk fagmand.

Apparatet ma kun tages i drift, nar oplysningnerne pa typeskiltet stemmer overens med oplysnin-
gerne for det regionale spandingsnet.

Apparatet ma kun tilsluttes til stikdaser, som er forbundet med beskyttelsesledersystemet.

Der skal veere nem adgang til netstikket.

Man skal jaevnligt efterse forbindelseskabler og slanger (f.eks. streamkablet) for skader (f.eks.
knak, revner, porgsitet) eller tegn pa alde. Brugen af enheden skal omgaende ophgre, hvis den
har beskadigede forbindelseskabler, slanger eller andre defekter.

Anvend kun apparatet under opsyn.

Fare for kvaestelser!

Hvis der anvendes ikke-tilladt tilbehgr, er der fare for kvastelser. Anvend kun originalt Renfert-
tilbehor.

Overhold sikkerhedsdatabladene fra producenten (sundhedsfarligt stav) ved blandingen af in-
dstebningsmasser, og anvend egnede personlige veernemidler.

Bland ikke antandelige eller eksplosive materialer.

Tilkobl aldrig omrgreren uden blandebager.

Manipulationer af den automatiske baegertilkobling og indsugningsabningen kan medfere beska-
digelse af apparatet og kvastelser.

Sluk apparatet efter afslutning af arbejdet.

Afbryd apparatet fra nettet for reparations- eller vedligeholdelsesarbejder pa de elektriske dele.
Sluk apparatet for renggring eller vedligeholdelse, og trak netstikket ud.

Det er ejerens ansvar, at nationale forskrifter overholdes under drift og med hensyn til en gentaget
sikkerhedskontrol af elektriske apparater. | Tyskland er det DGUV-forskrift 3 i sammenhang med
VDE 0701-0702.

Information om REACH og SVHC finder du pa vores internetside pa www.renfert.com i Support-
sektionen.

Autoriserede personer
Kun instruerede personer ma betjene og vedligeholde apparatet.

Ansvarsfraskrivelse

Renfert GmbH afviser ethvert skadeserstatnings- og garantikrav, hvis:

produktet anvendes til andre formal end dem, der er beskrevet i betjeningsvejledningen.
produktet pa en eller anden made andres - ud over a&ndringer, der er beskrevet i betjeningsve-
jledningen.

produktet ikke repareres af en faghandel eller ikke anvendes med originale reservedele fra
Renfert.

produktet fortsat anvendes, selvom der er synlige sikkerhedsmangler eller beskadigelser.
produktet udszettes for mekaniske stod eller tabes.



3 Produktbeskrivelse

3.1 Moduler og funktionselementer

1
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Styreknap (indstilling af rgreparametre,
start, stop, ventilation)

Parametertaster
Display

Skumfilter
Apparatets afbryder
Apparets sikring
Apparatets stik
Kabelsikring

13

12

10
11
12
13
14
15
16
17

Fingermatrik

Lyddaemper (kun Twister venturi)
Tryklufttilslutning (kun Twister venturi)
Indgangsfilter (kun Twister venturi)
Sinterfilter

Baeger inkl. omrgrer

Tilslutningssaet

Netkabel

Trykluftslange
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max 300 Limin

3.2 Leveringsomfang
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Vakuum-blandingsapparat

Baeger 500 ml inkl. omrgrer

Netkabel

Trykluftslange 2 m (kun Twister venturi)
Pneumatisk tilslutningssaet (kun Twister venturi)
Betjeningsvejledning

Boreskablon

Fastggrelsessaet

Reserveskumfilter




3.3

4.1

4.2

A Kontrollér, at der ikke findes elektriske ledninger eller vandrer i vaeggen pa monteringsstedet!

Tilbehor

1821-0102 Stativ til fritstdende apparat, B x H x D: 227 x 622 x 294 mm [8.937 x 24.488 x 11.575 inch]

1821-0200 Rgrespatel

1820-6500 Baeger inkl. omrgrer, 65 ml
1820-6520 Baeger, 65 ml

1820-0200 Baeger inkl. omrgrer, 200 ml
1820-0220 Baeger, 200 ml

1820-0500 Baeger inkl. omrgrer, 500 ml
1820-0520 Beeger, 500 mi

1820-0700 Beeger inkl. omrarer, 700 ml
1820-0720 Baeger, 700 ml

1820-1001 Baeger inkl. omrgrer, 1000 ml
1820-1020 Beeger, 1000 ml

1823-0500 Alginat-blandebasger 500 ml, inkl. omrgrer
2929-0000 Filtertrykregulering

Idrifttagning

Opstillingsanbefalinger
Anvend apparatet ved rumtemperatur 15 - 30 °C [59 - 86 °F].

Sarg ved opstillingen for, at:

» Apparatet ikke placeres under en varmekilde.
» Apparatet ikke placeres ved abne vinduer.

» Apparatet ikke er udsat for direkte sollys.

» Apparatet ikke udsaettes for hgj luftfugtighed.

Vagmontering

Leeg folgende klar:

* Blyant

» Boreskabelon

 Stjerneskruetreekker

» Boremaskine

» Bor 8 mm [5/16th inch] - svarende til veegmaterialet

Kontrollér, at vaeggen, hvor du gnsker at montere apparatet, er tilstraekkeligt stabil!

= Find den optimale arbejdshgjde.

= Justér boreskabelonen, og markér borehullerne.

= Bor huller >>> med en dybde pa min. 55 mm [2.2 inch].
= Saet dyvler .

= Skru de gverste skruer i dyvlerne, lad dem
rage 9 - 10 mm [0.35 - 0.4 inch] ud.

= Skru den nederste fastgarelsesvinkel pa.

= Seet apparatet pa.

= Sgrg for at sikre apparatet med en fingermetrik (9, fig. 3).
Spand fingermgatrikken fast.




4.3 Fritstaende apparat

Med apparatstativet (18) kan vakuum-blandingsapparatet ombyg-
ges til et fritstdende apparat.

= Positionér apparatstativet pa plan undergrund.

= Saet apparatet pa.

= Sgrg for at sikre apparatet med en fingermgatrik (9).
Spaend fingermotrikken fast.

Apparatstativet hgrer ikke til leveringsomfanget. Det kan bestilles
separat som tilbehar (se kap. 3.3 Tilbehar).

4.4  Elektrisk tilslutning
A Kontrollér, at spaendingsoplysningerne pa typeskiltet og net-
spandingen stemmer overens.
= For netkablet (16) gennem kabelsikringen (8).
= Saet netkablet i apparatets stik (7).
= Seet netstikket i.

4.5 Tryklufttilslutning

kun Twister venturi

= Saet trykluftslangen (17) i slangetilslutningen pa tryklufttilslutnin-
gen (11) indtil anslag. | den forbindelse skal man kunne meerke
en let modstand.

= Veelg den passende slangekobling i det vedlagte seet (15, fig. 1)
til tilslutningen til trykluftnettet, og saet den pa slangeenden.

= Tilslut til trykluftnettet.

Ved tidligere apparater er indgangsfilteret (12) placeret uden
for apparatet (fig. 5-b). Skub i disse tilfzelden trykluftslangen
(17) ind i indgangsfilteret (12). | den forbindelse skal man kun-
ne marke en let modstand.

Anvend ALDRIG apparatet uden indgangsfilter!

Den bedste vakuumeffekt opnar du med driftstrykket, der er
anfort i de tekniske data (se kap. 8), anvend evt. filtertrykregu-
lering (se kap. ,,3.3 Tilbehor*).

N,

Vakuum-blandingsapparatet er nu driftsklart.

5 Betjening
5.1 Tastsymboler

Roreparametre Symbol Indstillings- | Fabriksindstilling
omrade
Reretid @ 0:00 - 9:55 1:00
min:sec

Omdrejningstal 100 - 450 350
o/min

m 70 - 100 *)
Vakuum 80/ 100 **) % 100

*) Twister, nr. 1826: i trin pa 5 %

Fig. 5-b

**) Twister venturi, nr. 1827: Der kan kun veelges mellem vakuumveerdierne 80 % og 100 %.



5.2

5.3

5.3.1

5.4

(4

Display
Pa displayet vises:
19 Stor vising af en rgreparameter (her rgretiden)

20 Rgreparametrenes symboler (symbolet ,Vakuum® vises kun,
hvis der ikke blev indstillet 100 % vakuum)

21 Indstillet omdrejningstal
22 Indstillet vakuum
23 Aktuelt vakuum (bjeelkevisning)

Tilkobling/frakobling

Apparatet taendes og slukkes pa apparatets afbryder (5, fig. 1).
Efter tilkoblingen vises de sidst anvendte rereparametre pa dis-

playet, ved den farste tilkobling fabriksindstillingerne (se kap. 5.1).

Standby-modus
Hvis der ikke arbejdes med apparatet i mere end 3 minutter, eller

der ikke trykkes pa en parametertast, skifter det til standby-modu-

sen. | den forbindelse bliver displayet markt.
For at forlade standby-modusen:

= Tryk pa en vilkarlig parametertast.
= Drej styreknappen.

= Tryk pa styreknappen.

= Tilkobl blandebaegeret.

+ Rgreparametrene, der blev anvendt forinden, vises igen.

Indstilling af rereparametre
For at @endre en rgreparameter:

= Tryk pa den tilsvarende parametertast (2).

+ Pa displayet vises symbolet for parametertasten, der blev
trykket pa.
+ Raoreparameterens vaerdi vises stort.

= /ndr veaerdien ved at dreje pa styreknappen (1).

¢ /Endrede veaerdier gemmes, nar blandebaegeret tilkobles.

I grundtilstanden vises rgretiden altid stort og kan ogsa aen-
dres uden at trykke pa parametertasten.

Tip - indstilling af vakuum:

Fors@g med indstabningsmasser har vist, at de bedste blan-
deresultater opnas ved maksimal vakuumindstilling (glat,
homogent staberesultat). Det gaelder som regel ogsa for gips.
Uafhaengige undersagelser har i enkelttilfeelde opnaet, at par-
tialtrykket i rarebaegeret ved ekstrem hgjt vakuum kan falde sa
meget, at der kan opsta kogebobler ved enkelte gipstyper.
Reducér derefter det indstillede vakuum.

ZAZ 20

/ il

|21
/

[1-19
/

22
-
Fig. 6

Fig. 7
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Blanding
Overhold sikkerhedsdatabladene fra producenterne ved blandingen af indstebningsmasser! Baer
eventuelt tilpassede personlige varnemidler!

Overhold maksimummarkeringen pa blandebageret. Fyld ikke blandebageret over maksimum-
markeringen! Maksimummarkering gaelder for pulver og vaske i ublandet tilstand. Hvis blan-
debageret fyldes for meget, kan der forekomme en tilsmudsning af indsugningsfiltersystemet.

Meget sma maengder i store baegre kan medfore utilstreekkelige blandingsresultater.

= Indstil rgreparametre i henhold til producentens oplysninger.

= Veelg en tilstraekkelig beegerstarrelse. A
= Bland pulver og vaeske i henhold til producentens oplysninger.
Lad ved gips blandingen treekke i ca. 15 - 20 sek.

= Sorg for kort at forspartle materialet, der skal blandes. g
= Anvend en passende omrgrer.
= Sarg for, at baegerets og lagets kant er rene (25, fig. 10)!

= Tilkobl beegeret (14) til apparatet.
¢ For at tilkoble omrgreren starter motoren kort, nar beegeret szettes pa.
+ Genereringen af vakuummet starter automatisk.

14

Fig. 8

= Slip ferst, nar baegeret holdes af sig selv, bjeelkevisningen for

vakuummet (23) er mere end halvdelen! 23
Hvis det indstillede vakuum <100 %, frakobles pumpen, nar det
er naet. Den kan ogsa starte kortvarigt for at opna det indstillede vaku- H
um ngjagtigt. 1

kun Twister venturi \©

Det reducerede vakuum (80 %) nds med et dbnet bypass. Derfor er -
stromstaj naesten som ved 100 % vakuum. ==

max 300 Urkn

= Start blandingen: Tryk pa styreknappen (1).
+ Under blandingen vises den resterende rgretid (count down).
Fig. 9
Der kan realiseres et forvakuum med en forsinket start af blandingen.

+ Nar blandetiden er forlgbet, lyder er en bip-tone.

+ Pa displayet vises tiden siden afslutningen af blandingen.
= Hold baegeret fast!
= Ventilér baegeret: Tryk pa styreknappen (1).

¢ Baegeret frigives efter et par sekunder.
= Tag beegeret af.

Tip

Anvend kun et baeger til at blande ensartede materialer. Rester fra de
forudgaende blandinger kan have en negativ indflydelse (f.eks. heerder sili-
kone ikke e.lign.).

Anbefaling: Et beeger til hver materialetype (gips, indstabningsmasse, sili-
kone).

Anvend meaerkater, der er vedlagt blandebaegeret.



5.5.1

5.5.2

5.6

N, N,
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6.2

Tidlig standsning af blandingen

= Stop blandingen: Tryk 1 x pa styreknappen.
¢ Der lyder en bip-tone.
+ Blandingen stoppes.

= Hold baegeret fast!

= Ventilér baegeret: Tryk pa styreknappen.
¢ Baegeret frigives efter et par sekunder.

= Tag beegeret af.

Stremsvigt
kun Twister

Ved stramsvigt eller frakobling af apparatet under blandingen bibeholdes vakuummet
baegeret pa apparatet.

Nar der igen er stroem, eller apparatet teendes, ventileres bageret og falder ned.

kun Twister venturi
Ved stromsvigt eller frakobling af apparatet ventileres baegeret og falder ned.

Indstillinger under blandingen

Alle rareparametre kan vises i den store visning under blandingen ved at trykke kortvarigt pa den tils-
varende parametertast.

Roreparametrene kan ogsa andres under blandingen ved at trykke pa den tilsvarende parameter-
tast og dreje pa styreknappen.

AEndringer af reareparametrene under blandingen gaelder kun for denne blanding og gemmes ikke
permanent.

Renggaring/vedligeholdelse

Sluk apparatet for renggrings- og vedligeholdelsesarbejder, og traek netstikket ud!

Renggring af huset
Rengor ikke apparatet med damp.

Anvend IKKE oplagsningsmiddelholdige, aggressive eller skurende renggringsmidler.

= Sluk apparatet.
= Treek netstikket ud.
= Ter huset af med en fugtig klud.

Teetningsflader

Folgende teetningsflader skal altid holdes rene for at sikre en optimal
vakuumopbygning, og at rgrebaegeret sidder fast under blandingen:
» Teetning omrgrer/baeger (25).

» Taetning apparat/omrgrer (26).

Tip
Smar af og til gummiteetningerne pa omragreren med vaseline. Det
forgger taetningernes levetid og garanterer en optimal vakuumeffekt.

Fig. 10

-10 -
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6.3.1

6.3.2
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Udskiftning af indsugningsfiltersystem
Indsugningsfiltersystemet bestar af et skumfilter (4) og et sinterfil-
ter (13).

Vakuumopbygningen er kun sikret, nar indsugningsfiltersystemet
er rent.

Anvend aldrig apparatet uden fuldstaendigt indsugningsfiltersy-
stem!

Skumfilter
= Traek skumfilteret (4) ned og ud, og seet et nyt skumfilter i.

Sinterfilter
= Treek skumfilteret ned og ud (fig. 12).
= Lasn sinterfilteret (13) ved at dreje det mod uret, og tag det af.

= Seet et nyt sinterfilter i, og spaend det fast med uret.
Sinterfilteret skal sidde fast.

= Saet skumfilteret i igen.

Ved tidligere apparater (serienummer-indeks A) er sinterfilteret kun
sat pa. Traek i dette tilfelde sinterfilteret ned og ud, og tryk det nye
sinterfilter ind igen indtil anslag.

Sinterfilteret kan ogsa rengeores i ultralydsbadet.
(anbefaling: gipsloser GO-2011, art.nr.: 2011-0000).

Udskiftning af sikring

Treek netstikket ud, for sikringen udskiftes.

Anvend aldrig sikringer med storre veerdier.

= Sluk apparatet.

= Traek netstikket ud.

= Las sikringsholderne (6) op i begge sider, og treek dem ud.

= Udskift defekte sikringer.

= Skub sikringsholderen helt ind, indtil den gar i indgreb pa begge sider.

-11 -

Fig. 11




6.5 Udskiftning af indgangsfilteret
kun Twister venturi
4 Ved Twister venturi-apparaterne findes der to udfgrelser af indgangsfilteret:

[/

» Aktuel udforelse:
Internt indgangsfilter, bagved tryklufttilslutningen (fig. 15-a).

= Afbryd apparatet fra trykluften.

= Tryk ringen pa tryklufttilslutningen (11) op, og treek
trykluftslangen (17) af.

= Lasn forskruningen pa tryklufttilslutningen (11), go skru filteret (12) ud.

= Skru et nyt filter i tryklufttilslutningen, og skru forskruningen manuelt fast
igen.

= Seet trykluftslangen (17) i slangetilslutningen pa tryklufttilslutningen (11)
indtil anslag.
| den forbindelse skal man kunne maerke, at man overvinder en let
modstand.

= Tilslut apparatet il trykluft.

» Tidligere udferelse:
Indgangsfilter sat pa, foran tryklufttilslutningen (fig. 15-b).
= Afbryd apparatet fra trykluften.
= Tryk ringen pa indgangsfilteret (12) op, og traek trykluftslangen (17) af.
= Tryk ringen pa tryklufttilslutningen (11) op, og traek
indgangsfilteret (12) af.
= Skub et nyt indgangsfilter i tryklufttilslutningen. 17 i
| den forbindelse skal man kunne maerke, at man overvinder en let
modstand. Fig. 15-b
= Skub trykluftslangen ind i indgangsfilteret.
| den forbindelse skal man kunne maerke, at man overvinder en let
modstand.
= Tilslut apparatet til trykluft.
Hyppig tilsmudsning af indgangsfilteret tyder pa tilsmudset trykluft. |
dette tilfaelde skal der forkobles en filtertrykregulering
(se kap. 3.3 Tilbehgar).

N,

6.6 Udskiftning af lyddamperen
kun Twister venturi
= Skru lyddaemperen (10) ud nedad.
= Skru en ny lyddaemper i igen.

6.7 Reservedele
Slid- og reservedele findes i reservedelslisten pa internettet under
www.renfert.com/p918.
Indtast dér fglgende artikelnummer: 18260000 eller 18270000.
Dele, der er udelukket fra garantiydelsen (sliddele, forbrugsdele) er markeret i
reservedelslisten.
Serienummer, produktionsdato og apparatversion befinder sig pa apparatets
typeskilt.

-12-
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7.1

Fejlsagning
Twister (nr. 1826)

Fejl

Arsag

Afhjeelpning

TAND/SLUK-knap uden
funktion.

* Ingen strgmtilslutning.
» Elektrisk apparatsikring defekt.

+ Kontrollér strgmforsyningen.
« Udskift sikringen (kap. 6.4).

Motoren starter ikke.

« Motor defekt.

* Aflevér apparatet til reparation.

Ingen eller reduceret eller
for langsom vakuumopby-

gning.

* Indsugningsfiltersystem tilsmudset.
* Teetningsflader tilsmudsede.

» Magnetventil defekt.

» Vakuumpumpe defekt.

» Renggar/udskift filteret (kap. 6.3).

* Renger teetningsfladerne (kap. 6.2).
* Aflevér apparatet til reparation.

* Aflevér apparatet til reparation.

Vakuumreduktion/-ventilati-
on for langsom.

* Indsugningsfiltersystem tilsmudset.
» Magnetventil defekt.

» Renggr/udskift filteret (kap. 6.3).
« Aflevér apparatet til reparation.

Vakuumpumpen starter
ikke.

* Tap til baegerregistrering sidder fast.

* Rengar omradet omkring tappen.
« Aflevér apparatet til reparation.

Vakuumpumpen til- og
frakobles periodisk under
omrgringen.

* Ved vakuum < 100 % frakobles
vakuumpumpen, nar det indstillede
vakuum er naet.

* Ingen, hvis vakuummet reduceres pa grund af efter-
gasning, tilkobles vakuumpumpen automatisk igen,
indtil det enskede vakuum er naet.

7.2

Twister venturi (nr. 1827)

Fejl

Arsag

Afhjalpning

TAND/SLUK-knap uden
funktion.

* Ingen strgmtilslutning.
* Elektrisk apparatsikring defekt.

« Kontrollér strgamforsyningen.
« Udskift sikringen (kap. 6.4).

Motoren starter ikke.

* Motor defekt.

* Aflevér apparatet til reparation.

Ingen eller reduceret eller
for langsom vakuumopby-

ghing.

» Kompressor ikke teendt.
» Driftstryk for lavt eller for hgijt.

* Trykluftslange ikke filsluttet, utaet
eller kneekket.

« Tilslutningsslange for lang.

« Tilslutningsslangens tvaersnit for
lille.

* Indsugningsfiltersystem tilsmudset.
* Teetningsflader tilsmudsede.

* Indgangsfilter tilstoppet.

* Lyddeemper tilsmudset.

» Magnetventil defekt.
* Venturi-dyse tilstoppet.

» Teend kompressoren.

* Kontrollér det dynamiske driftstryk
(se tekniske data, kap. 8).
* Frakobl andre forbrugere.

+ Kontrollér trykslangen.

* Maksimal laengde 2 m.
* Minimal indvendig diameter 4 mm.

» Renger/udskift filteret (kap. 6.3).
* Renger teetningsfladerne (kap. 6.2).
+ Udskift indgangsfilteret (kap 6.5).

+ Udskift lyddeemperen (kap. 6.6).
« Forkobl en filtertrykregulering.

« Aflevér apparatet til reparation.
* Aflevér apparatet til reparation.

Vakuumreduktion/-ventilati-
on for langsom.

* Indsugningsfiltersystem tilsmudset.
* Lyddaemper tilsmudset.

» Magnetventil defekt.

» Renggar/udskift filteret (kap. 6.3).

+ Udskift lyddeemperen (kap. 6.6).
« Forkobl en filtertrykregulering.

* Aflevér apparatet til reparation.

Ingen vakuumopbygning.

* Tap til baegerregistrering sidder fast.

* Renggr omradet omkring tappen.
* Aflevér apparatet til reparation.

Permanent udsugningsluft-
stgj.

» Magnetventil defekt.
* Tap til baegerregistrering sidder fast.

* Aflevér apparatet til reparation.

* Renggr omradet omkring tappen.
* Aflevér apparatet til reparation.

Flagrende stgj fra lyddaem-
peren.

* Tryk for lavt.

« Kontrollér det dynamiske driftstryk
(se tekniske data, kap. 8).

-13-




7.3 Fejlkoder

Hvis der i apparatet forekommer en fejl, som elektronikken registrerer:

¢ Afbrydes blandingen.

¢ Lyder der et advarselssignal.

+ Blinker ,Err* og en fejlkode skiftevis pa visningen.
Afslutning af fejlvisningen:
= Tryk pa styreknappen (undtagen Err 3, 5 og 6).

= Err 3, 5 og 6: Sluk apparatet, se henvisningen i kap. 5.5.2 Strgmsvigt.

* Ved Err 5 kan blandebaegeret bl.a. ikke leengere tages af.

(2

Ga frem som anfart ved fejlkoderne, der er anfert i falgende tabel.

Fejlkode Arsag Afhjalpning
Err. 2 * Minimumvakuummet nas ikke. « VVentilér baegeret, og tag det af
(se kap. 5.5.1, pkt. 2 og 3).
« VVakuummet falder under 500 mbar. * Hvis fejlen forekommer flere gange:
Aflevér apparatet til reparation.
Err. 3 » Vakuummet reduceres for hurtigt, da ind- |« Reng@r/udskift filteret (se kap. 6.3).
sugningsfiltersystemet er tilstoppet.
Err. 4 * Rgremotor defekt. * Ventilér baegeret, og tag det af
(se kap. 5.5.1, pkt. 2 og 3).
« Aflevér apparatet til reparation.
Err. 10 » For meget materiale. * Ventilér beegeret, og tag det af
(se kap. 5.5.1, pkt. 2 og 3).
* Fyld kun baegeret indtil maksimummarkeringen.
Maksimummarkeringen geelder for pulver og vees-
ke i ublandet tilstand.
* Raretid for lang, massen afbindes alle- « VVentilér baegeret, og tag det af
rede. (se kap. 5.5.1, pkt. 2 og 3).
* Veelg en kortere rgretid.

Ved alle andre fejlkoder:

= Notér fejlkoden.

= Aflevér apparatet til reparation.

= Giv reparationsvirksomheden fejlkoden.

8 Tekniske data

Twister (nr. 1826)

Twister venturi (nr. 1827)

Netspaending:

100-240V, 50 /60 Hz

Stremforbrug:

180 VA

Apparatets sikring:

T4AL, 250 VAC

Omdrejningstal:

100 - 450 o/min

Tilslutningstryk: --

5-6,5 bar
[72.5 - 94.3 psi]

Luftforbrug, ca.: --

46 |/min

LpA *) (i tomgang): <70

db(A)

152 x 285 x 235 mm

Mal (B x Hx D). [6.0 x 1.2 x 9.3 inch]

152 x 320 x 235 mm
[6.0 x 12.6 x 9.3 inch]

5,2 kg

Veegt (uden baeger), ca.: [11.5 Ibs]

4,0 kg
8.8 Ibs]

*) Lydtrykniveau i henhold til EN ISO 11202

-14 -
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10.1

13¢

Garanti

Ved korrekt anvendelse giver Renfert dig en garanti pa 3 ar pa alle dele af vakuum-blandingsapparatet.
Forudsaetning for brug af garantien er, at den originale salgskvittering fra faghandlen foreligger.

Dele, der er udsat for et naturligt slid (sliddele), samt forbrugsdele er udelukket fra garantiydelsen. Disse
dele er markeret i reservedelslisten.

Garantien bortfalder ved ukorrekt anvendelse, ved manglende overholdelse af betjenings-, renggrings-,
vedligeholdelses- og tilslutningsforskrifterne, ved egenhaendig reparationer, der ikke gennemfgres af
faghandlen, ved anvendelse af reservedele fra andre producenter og ved usaedvanlige pavirkninger eller
pavirkninger, der ikke er tilladt i henhold til anvendelsesforskrifterne.

Garantiydelser medfarer ikke en forleengelse af garantien.

Bortskaffelseshenvisninger

Apparatet skal bortskaffes af en fagvirksomhed. Fagvirksomheden skal i den forbindelse informeres om
farlige reststoffer i apparatet.

Bortskaffelseshenvisning for EU-landene

For at bevare og beskytte miljget, forhindre miljgforurening og for at forbedre genanvendelsen af rastoffer
(recycling) har EU-Kommissionen udstedt et direktiv, som foregiver, at producenten til tage elektriske og
elektroniske apparater tilbage for at aflevere dem til en reguleret bortskaffelse eller genanvendelse.

| EU ma apparater, der er maerket med dette symbol, derfor ikke bortskaffes sammen med usorte-
ret kommunalt affald.

Kontakt de lokale myndigheder for at fa yderligere oplysninger om korrekt bortskaffelse.

Forbehold for zndringer

-15 -
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2.1

2.2

Bevezetés

Az alkalmazott szimboélumok

A jelen felhaszndloi kézikdnyvben a készuléken is megtalalhatd szimbdlumok talalhatdk, az alabbi jelen-
téstartalommal:

Veszély!
Sériilés azonnali veszélye. Kérjiik, tartsa be a kisér6 dokumentacio eldirasait!

Magasfesziiltség!
Magasfesziiltség veszélye.

Figyelem!
Ha ezt az utasitast nem tartjak be, a késziilék megsériilhet.

Megjegyzés
Altalanos megjegyzés, amely javitjia és megkoénnyiti a hasznalatot.

Csak beltéri hasznalatra.
A késziilék kinyitasa el6tt hiizza ki a halozati csatlakozét.
A késziilék megfelel a vonatkozé EU iranyelveknek.

Az Eurépai Unidn beliil erre a késziilékre az Eurépai Parlament és a Tanacs az elektromos és

elektronikus berendezések hulladékairél sz616 2002/96/EK iranyelve (WEEE iranyelv) érvényes.
A videé a folyamat leirasaval egyditt a FAQ videbk k6zott is megtalalhato .E- 10
médiakonyvtarunkban, a www.renfert.com/P49 oldalon.

Kiilonos figyelmet kell forditani a kovetkezd listara
* Lista
- Lista

= Utasitasok / megfeleld intézkedés / bemenet / izemeltetési mlveleti sorrend:
A készilék meghatarozott miveleti sorrendet ir el6.

¢ Az intézkedés eredménye / a késziilék reakcidja / a program reakcidja:
Az egység vagy a program az intézkedései alapjan, vagy egyes incidensek bekdvetkezésekor reagal.

A tdbbi szimbdélum magyarazata megjelenésik alkalmaval torténik.

Biztonsag

Kérjlik, hasznalja ezt az informaciot a kezeldk tajékoztatasara a késziilék hasznalatanak médjarél,
lehetséges alkalmazasairdl és a hasznalat kézben potencialisan fellépd veszélyekrdl.

A jelen felhaszndloi informéaciot mindenkor a kezel6 rendelkezésére kell bocsatani.

A rendeltetésszerii hasznalat

A Twister / Twister venturi vakuumos keverégépet kizarélag homogén, buborékmentes fogaszati onté és
modellezé anyagok keverésére tervezték, pl. gipszekhez, preciziés d6ntdanyagokhoz és szilikonokhoz.

Rendeltetésellenes hasznalat

A termékhez csak a Renfert GmbH altal szallitott vagy jovahagyott potalkatrészek, ill. tartozékok hasz-
nalhaték. Ha mas pétalkatrészeket vagy tartozékokat hasznalnak, ez leronthatja a készulék biztonsagat,
novelheti a sulyos sérulés kockazatat, ill. kart tehet a kdrnyezetben vagy a készilékben.
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A kornyezeti feltételek (A DIN EN 61010-1 szerint)

A késziléket csak az alabbi feltételek mellett lehet biztonsagosan Gizemeltetni:

* beltérben,

+ 2000 m tengerszint feletti magassag alatt,

* 5°C-40°C [41 °F - 104 °F] kérnyezeti hémérséklet mellett *),

* maximum 80 % relativ paratartalom és 31 °C [87,8 °F] h6mérséklet mellett, linearisan csdkkentve 50 %
relativ paratartalomig 40 °C [104 °F] hémérséklet mellett *),

* a névleges haldzati feszliltségtdl 10 %-nal nem nagyobb mértékl fesziltségingadozas mellett,

» 2. szennyezettsegi fokon,

* |l. tulfesziltség-kategodria mellett.

*) Akészilék 5 °C - 30 °C [41 °F - 86 °F] és legfeljebb 80 % paratartalom mellett hasznalhat6. 31 °C - 40 °C
[87,8 °F - 104 °F] k6z6tti hémérsékleten a paratartalmat aranyosan csdkkenteni kell, hogy a készlléket mikddtetni
lehessen (pl. 35 °C [95 °F] hémérsékleten 65 % paratartalomra, 40 °C [104 °F] mellett 50 % paratartalomra).
A késziiléket nem szabad 40 °C [104 °F] feletti hémérsékleten lizemeltetni.

Veszélyek és figyelmeztetések

Ha a késziiléket nem a felhasznaloi kézikényv utasitasainak megfeleléen lizemeltetik, a késziilék
megfelelé biztonsaga nem garantalhaté.

A késziilék csak beltérben hasznalhato. A késziiléket kizarélag szaraz lizemre tervezték, ezért nem
tarolhato kiiltérben vagy nedves koriilmények mellett.

A késziiléket csak az adott orszagban szabvanyos villasdugéval ellatva szabad tizemeltetni.

Az ehhez sziikséges atalakitasokat (a villasdugé cseréjét) csak szakképzett villanyszerel6 végez-
heti.

A késziiléket csak akkor szabad lizemeltetni, ha az adattablan szereplé paraméterek megfelelnek a
helyi halézati fesziltséggel.

A késziiléket csak a védofoldeléshez csatlakoztatott aljzatba szabad csatlakoztatni.

A halozati csatlakozénak kénnyen hozzaférhetének kell lennie.

A csatlakozékabeleket és tomldket rendszeresen ellendrizze (pl. a tapkabelt), hogy nincsenek-e
rajtuk sériilések (pl. megtorés, szakadas, porozitas) vagy nem oregedtek-e el. Ne lizemeltessen
sérilt tapkabeld, tomldjii, vagy mas médon meghibasodott késziiléket!

A késziiléket csak felligyelet mellett szabad lizemeltetni.

Sériilésveszély!

A nem jévahagyott tartozékok hasznalata sériilést okozhat. Mindig eredeti Renfert tartozékokat
hasznaljon.

Mindig olvassa el a gyarték biztonsagi adatlapjait, amikor preciziés 6ntéanyagokat kever! A sze-
mélyes védofelszerelést sziikség szerint viselje!

Soha ne keverjen 6ssze gyulékony és robbanasveszélyes anyagokat.

Soha ne csatlakoztassa a keverét a keveréedény nélkiil.

Az automatikus keveréedény-csatlakozé és a betoltényilas atalakitasa kart tehet a berendezésben
és személyi sériilést okozhat.

Ha a munkat befejezte, kapcsolja ki a késziiléket.

Kapcsolja ki és huzza ki a késziilék tapvezetékét, miel6tt az elektromos alkatrészeket javitja, ill.
szervizeli.

Tisztitas, ill. szervizelés el6tt kapcsolja ki és hiizza ki a késziilék tapvezetékét!

Az lizemeltetd feleléssége annak biztositasa, hogy az iizemelés soran, illetve az elektromos
késziilékek rendszeres biztonsagi ellenérzésére vonatkozéan betartsak a nemzeti el6irasokat.
Németorszagban ez a VDE 0701-0702 szabvanyhoz tartozé 3. szamu DGUV balesetvédelmi elirast
jelenti.

A REACH iranyelvvel és a kiillonds aggodalomra okot adé anyagokkal (SVHC) kapcsolatos infor-
maciok webhelyilinkdn, a www.renfert.com cimen, a Tamogatas részen talalhaték (Support).

llletékes személyek
A késziléket kizardlag szakképzett személyzet lzemeltetheti.

Felel6sségkorlatozé nyilatkozat

A Renfert GmbH nem vallalja a felelésséget a garancialis id6szakban bekdvetkezé karokért, ha:

A terméket nem a hasznalati utasitas szerinti célokra hasznaljak.

A terméket barmilyen, a hasznalati utasitasban leirt atalakitasoktol eltéré6 modon atalakitjak.

A terméket nem szakvallalat javitotta, vagy ha nem eredeti Renfert tartozékokat hasznaltak hozza.
A nyilvanvalé biztonsagi hibak vagy sériilés utan a terméket tovabb hasznaljak.

A terméket mechanikai iités érte vagy leejtették.
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A termék leirasa

Alkatrészek és funkcionalis elemek
1 Vezérl6gomb (keverési paraméterek
bedllitasa, start, stop, levegbztetés)
Paraméter billenty(ik

Kijelz6

Szivacsos sz(iré

Készllék kapcsolo

Biztositék

A készUllék csatlakozoja

Biztonsagi kabelfogo

Recézett anya

© 0o NG WOWNDN

10
1"

12
13
14
15
16
17

13

12

1

Hangtompité (Csak a Twister venturi esetén)

Sdritett leveg6 csatlakozas (Csak a Twister
venturi esetén)

Bemeneti sz(ird (Csak a Twister venturi esetén)
Szinter sziiré

Kever6edény keverélapattal

Pneumatikus csatlakozo szerelék

Tapkabel
Siritett levegd tomlé

(=] =

SILICONE

max. 8% (]
max, 300 tmin

Standard szallitasi terjedelem
Vakuumos keverégép

Keverdedény keverélapattal, 500 ml
Téapkabel

Hasznalati utasitas
Furdésablon

Feler6sitd szett

Csere szivacsos szlr6

JEE L UL (UL U UL (I UL (I U N

Sdritett leveg6 tomld, 2 m (Csak a Twister venturi esetén)
Pneumatikus csatlakozé szerelék (Csak a Twister venturi esetén)



Tartozékok

1821-0102 Allvany pultra helyezett késziilékhez, Szé x Ma x Mé: 227 x 622 x 294 mm
[8,937 x 24,488 x 11,575 huvelyk]

1821-0200 Keverélapat

1820-6500 Keverdedény keverélapattal, 65 ml
1820-6520 Keverbedény, 65 ml

1820-0200 Kever6edény keverdlapattal, 200 ml
1820-0220 Keverdedény, 200 ml

1820-0500 Keveréedény keverélapattal, 500 ml
1820-0520 Kever6edény, 500 ml

1820-0700 Keverbedény keverélapéttal, 700 ml
1820-0720 Keveréedény, 700 ml

1820-1001 Kever8edény keverdlapattal, 1000 ml
1820-1020 Keveréedény, 1000 ml

1823-0500 Alginat keveréedény, 500 ml keverdlapattal
2929-0000 Szlré nyomasszabalyozé

Uzembe helyezés

Beallitasi kovetelmények
A késziléket szobahémérseékleten lizemeltesse, 15 - 30 °C [59 — 86 °F] kozott.

A készllék bedllitasakor, kérjik, vegye figyelembe a kdvetkezbket:
* Ne helyezze a készlléket héforras ala.

* Ne helyezze a készlléket nyitott ablak elé.

* Ne tegye ki a készlléket kdzvetlen napfény hatasanak.

* Ne tegye ki a készlléket magas paratartalomnak.

Falra szerelés

Készitse el az alabbiakat:

* ceruza,

« furésablon,

* csillagcsavarhuzo,

« furégép,

» 8 mm [5/16”] keményfémlapkas furéhegy falfurashoz.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a fal a késziilék sulyat képes elviselni!

A felszerelés el6tt ellendrizze, hogy nem futnak-e elektromos vezetékek vagy csovek a falban a
felszerelés helyén!

= Hatarozza meg az optimalis munkamagassagot.

= Allitsa be a furésablont és jelélje meg a farasi lyukakat.

= Furja ki a lyukakat >>> legalabb 55 mm [2,2 hivelyk] mélyen.
= Helyezze be a diibeleket.

= Hajtsa be a felsd csavarokat a diibelekbe. Hagyja a csavarokat
kilogni 9 - 10 mm-re [0,35 - 0,4 hivelyk].

= Csavarozza az also rogzitd elemet a helyére.

= Akassza fel a készuléket a falra.

= Rogzitse a késziiléket a recézett anya meghuzasaval (3. abra,
9. elem).

A recézett anyat huzza meg erésen.




4.3

4.4

4.5

N,

Pultra helyezheté6 modellek

Az allvany (18) segitségével a vakuumos keverégép padlora helye-
zett készulékkeé is atalakithato.

= Helyezze az allvanyt vizszintes fellletre.

= Akassza fel a készlléket az allvanyra.

= Rogzitse a készlléket a recézett anya meghuzasaval (9).
A recézett anyat huzza meg erésen.

Az allvany nem a standard szallitasi terjedelem része, ezért opciona-
lis tartozékkeént kell megrendelni (Iasd a 3.3 ,Tartozékok” c. részt).

Elektromos csatlakozas

Ugyeljen arra, hogy a halézati fesziiltség és aramerdsség az
adattablan feltiintetett értékekkel azonos legyen.

= Rogzitse a tdpkabelt (16) a biztonsagi kabelfogon (8) keresztul.
= Csatlakoztassa a halozati tapkabelt (7) a készulékhez.
= Dugja be a villasdugoét a halézati aljzatba.

Siritett leveg6 ellatas
Csak a Twister venturi esetén

= Nyomja a s(ritett levegb vezetéket (17) a csészar szerelvényre
a s(ritett levegd csatlakozason (11), a csévet Utk6zésig be-
nyomva. Kis ellenallast fog érezni a csatlakoztataskor, amely
ellenében kell a csévet nyomni.

= Valassza ki a szettbdl a megfelel csatlakoz6t (1. abra,
15. elem) és csatlakoztassa a masik tomlévéghez, hogy a siri-
tett levegd rendszerhez csatlakoztassa.

= Csatlakoztassa a s(ritett leveg6 rendszer vezetékeét.

A korabbi késziilékeken az input sziiré (12) a késziiléken kiviil
helyezkedett el (Fig. 5-b). llyen esetekben nyomja a siiritett
leveg6t (17) a bemeneti sziirdbe. Kis ellenallast fog érezni a
csatlakoztataskor, amely ellenében kell a csévet nyomni.
SOHA ne miikodtesse a késziiléket a bemeneti sziiré nélkil!

A legjobb vakuum teljesitmény a miiszaki adatokban mega-
dott lizemi nyomason érheté el (lasd a 8. részt). Ha sziiksé-
ges, hasznalja a sziir6 nyomdsszabalyozoét (Lasd a 3.3 ,,Tarto-
zékok” c. részt).

A vakuumos kever6gép most mikodésre kész.

Uzemeltetés
F6 szimbolumok
Keve're5| Szimbdlum Bealllt’aS| Gyari beallitas
paraméterek tartomany
Keverési idé @ 0:_00 - 9:55 1:00
perc:masodperc

Fordulatszam 100 - 450 350
1/min

5 1, 70-100 *)
Vakuum 80 /100 **) % 100

*) Twister, 1826-o0s tipus esetén: 5 %-os ugrasokban

**) Twister venturi, 1827-es tipus: Csak 80 és 100 %-os vakuumszint valaszthato ki.

-7-
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5.2 Akijelzd
Akijelzén a kovetkezOk jelennek meg: 20

19 A paraméter megjelenitése nagyméret(i karakterekkel ] 7]
(itt: keverési id6) |21
20 Paraméter szimbdlumok; A ,vakuum” szimbolum csak akkor ] 19
jelenik meg, ha a vakuum beallitasa 100 % alatti A—TT]
21 Akivélasztott fordulatszam 22
22 Akivalasztott vakuumszint |
23 Az aktudlis vakuumszint (oszlopdiagram) ’
Abra 6

5.3 Be/Ki

A készilék a kapcsoldval kapcsolhato be és ki (1. abra, 5. elem).
A legutdbb hasznalt keverési paraméterek Ujra megjelennek a kijelzdn a készlilék bekapcsolasakor.
A gyari beallitasok a késziilék elsd bekapcsolasakor megjelennek (lasd az 5.1 részt).

5.3.1 Készenléti izemmod

A készilék készenléti uizemmaoddba Iép, ha egy gombot sem nyomnak meg, ill. ha tdbb mint 3 percig nem
végeznek vele semmilyen miveletet. A készullék kijelzdje ekkor elsététul.

Kilépés a készenléti izemmaddbal:
= Nyomja meg barmelyik paraméterbillentydit.
= Forditsa el a vezérldgombot.
= Nyomja meg a vezérldgombot.
= Csatlakoztassa a kever6edényt a készulékre.
+ Alegutdbb hasznalt keverési paraméterek ujra megjelennek a kijelzén.

5.4 A keverési paraméterek beallitasa
Egy keverési paraméter megvaltoztatasanak menete:
= Nyomja meg a paraméter billenty(t (2).
¢ A paraméter billentyl szimbdluma megjelenik a kijelzén.
+ A paraméter értéke nagy méretl karakterekkel jelenik meg.
= Forditsa el a vezérlégombot (1) az érték médositasahoz.

+ A médositott értékek a keverbedény csatlakoztatasakor kerul-
nek mentésre

A kiindulé éllapotban a keverési idét mindig nagy méretii karakterek il i i .
jelzik, és kézvetleniil médosithaté, a paramétergomb megnyomasa

nélkiil. 1 ] \@

N,

==
Tipp - A vakuum beadllitasa: s
A Kkiilbnbd6zd preciziés 6ntbanyagokkal végzett vizsgalatok e
kimutattak, hogy a legjobb keverési eredmények (csomémentes, Abra 7

homogén éntvények) a vakuum maximalis beallitasa mellett
nyerhet6k. Ugyanez a szabaly érvényes a gipszekre is.

Egyes esetekben, fliggetlen vizsgalatok kimutattak, hogy rend-
kivil magas vakuum mellett a keveréedényben uralkodé parci-
alis nyomas olyan szintre siillyedhet, hogy a forras miatt egyes
gipszekben buborékképzddés indul meg.

Ezutén cs6kkentse a vakuum beéllitast.
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A keverési folyamat

Mindig olvassa el a gyartok biztonsagi adatlapjait, amikor preciziés 6ntéanyagokat kever!

A személyes védofelszerelést sziikség szerint viselje!

Ugyeljen a keveréedény maximum jelzésére. Ne toltse a keverdedényt a maximum jelzésen tul. Ez
a hatarérték a keverés el6tt kimért porokra és folyadékokra értendd. Ha a keveréedényt tultolti, a

szivas szlrérendszere beszennyezddhet.

A tul kicsi mennyiségek tul nagy edényben 6sszekeverése elégtelen keveredéshez vezet.

= A keverési paramétereket a gyartd utasitasai szerint allitsa be.

= Valasszon megfelel kever6edény méretet.

= A port és a folyadékot a gyarto utasitasai szerint keverje 0ssze. A gipszet
hagyja allni kb. 15 - 20 masodpercig.

= Egy lapattal finoman keverje 6ssze az anyagokat.

= Helyezze be a megfeleld keverblapatot.

= Ugyeljen arra, hogy a keveréedény és a fedél pereme (10. abra, 25. elem)
tiszta legyen.

= Csatlakoztassa a kever6edényt (14) a készllékre.
¢ Az edény felhelyezéséhez a motor rovid idére bekapcsol, hogy a keverdla-

pat csatlakozhasson.

¢ A vakuumképzeés automatikusan bekapcsol.

= Ne engedje el addig a keveréedényt, amig az magatdl a helyén nem marad
és a vakuumszintjelz6 (23) a skala felén at nem haladt!

Ha a beallitott vakuum < 100 %, a szivattyu kikapcsol, amikor ezt a szintet
eléri. A szivattyu réviden djra bekapcsolhat, hogy a beadllitott vakuumszin-
tet tartsa.

Csak a Twister venturi esetén

Az csbkkent vakuumszint (80 %) beallitasa egy nyitott megkeriil6 vezeték-
kel tortenik. Ezért jar hasonlo hanggal, mint a 100%-os vakuum beallitasa.

= Inditsa el a keverési folyamatot: Nyomja meg a vezérlégombot (1).

¢ A hatralévé keverési id6 (visszaszamlalva) megjelenik a keverési folyamat
soran.

A keverési folyamat inditasanak késleltetésével el6vakuum képezheté.

+ A keverési ciklus végét a gép sipolassal jelzi.
+ A keverési ciklus vége o6ta eltelt id6 a kijelzdn lathato.

= Ekkor fogja a keveréedényt!

= Eresszen leveg6t a kever8edénybe: Nyomja meg a vezérlégombot (1).
+ Néhany masodperc mulva a kever6edényt a készllék elengedi.

= Tavolitsa el a keverbéedényt.

Tipp

Egy adott edényben csak ugyanazokat az anyagokat keverje. A korabbi ke-
verési eljardsok maradékai a keverést negativan befolyasoljak (pl. a szilikon
nem két meg, stb.).

Javasoljuk klon kever6edény hasznalatat minden anyagtipushoz (gipsz,
precizios éntéanyagok, szilikon).

Hasznalja a keveréedényekkel mellékelt 6ntapadds cimkeéket.
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5.5.2
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6.2

A keverési folyamat megszakitasa

= Allitsa le a keverési folyamatot: Nyomja meg egyszer a vezérlégombot.
¢ A készulék sipolni fog.
+ A keverési folyamat ekkor megszakad.

= Ekkor fogja a kever6edényt!

= Eresszen levegbt a kever6edénybe: Nyomja meg a vezérlégombot.
¢ Néhany masodperc mulva a kever6edényt a készlilék elengedi.

= Tavolitsa el a kever6edényt.

Aramkimaradas
Csak a Twister esetén

Ha aramkimaradas lép fel, vagy a késziiléket keverési mivelet kozben kikapcsoljak, a vakuumot a készi-
Iék megtartja és a kever6edény a készulékben marad.

Amikor az aramellatas helyreall, a késziiléket Ujra visszakapcsol, a keveréedény levegdt kap, és
leesik.

Csak a Twister venturi esetén

Aramkimaradas esetén, vagy ha a késziiléket kikapcsoljak, a keveréedényt levegé éri és leold.

Beallitas a keverési folyamat soran

Valamennyi keverési paraméter megjelenithet6 nagy méretl karakterekkel a keverési folyamat soran, ha
megnyomja a vonatkozé paraméterbillentydt.

A paraméterek a keverési folyamat kézben is megvaltoztathatok a vonatkozo paraméterbillentydi
megnyomasaval, és a vezérlégomb elforditasaval.

A keverési paraméterbeadllitasok keverési folyamat kézbeni médositdasai csak az adott keverési
folyamatra vonatkoznak, nem mentédnek el a rendszerben.

Tisztitas és karbantartas

Tisztitas, ill. szervizelés el6tt kapcsolja ki és hluzza ki a késziilék tapvezetékét!

A készulékhaz
Ne tisztitsa a késziiléket gbzzel.

Ne hasznaljon oldészeres, agressziv vagy maré hatasu tisztitoszereket.

= Kapcsolja ki a készuléket.
= Huzza ki a készllék tapvezetékét a haldzati aljzatbdl.
= Nedves ronggyal tordlje le a készulékhazat.

A tomitofeluletek

A kdvetkezd tomitéfeluleteket mindig tisztan kell tartani, hogy biztositani
lehessen a vakuum megfeleld kialakulasat, és a keveréedény megfeleld
tartasat a keverési folyamat soran:

» TOmités a készulék és a keverbedény kdzott (25).

» TOmités a készulék és a keverblapat kozott (26).

Tipp
A gumitémitéseket rendszeresen kenje meg vazelinnel. Ez jelentésen
megndveli az élettartamukat és optimalizalja a késziilék funkcidjat.

Abra 10
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A szivéoldali szlirérendszer cseréje

A szivooldali sz(ir6rendszer szivacsos szlrébél (4) és egy szinter sz(ir6-
bél (13) all.
A vakuum csak tiszta szivéoldali sziirérendszerben tud kialakulni.

Soha ne lGizemeltesse a késziiléket a teljes szivooldali sziiré nélkil!

Szivacsos szl(ird

= Huzza ki a szivacsos szlr6t (4) az alap felé és cserélje ki egy Uj szlr6-
re.

Szinter sziiré
= Huzza ki a szivacsos sz(irét az alap felé (Abra 12).

= Lazitsa meg a szinter szirét (13) az éramutaté jarasaval ellenkezé
irdnyban elforgatva, majd tavolitsa el.

= Helyezzen be Uj szinter sziir6t és huzza meg az éramutaté jarasaval
megegyezd iranyban. A szinter szirbnek szorosan illeszkednie kell.

= Helyezze vissza a szivacs sz(irét.

A korabbi késziilékekben (szériaszam index A) a szinter sziiré csak
be volt dugva. Ebben az esetben lefelé iranyba hizza ki a szinter

sziir6t és nyomja be az uj szinter sziir6t ameddig meg nem all.

A szinter sziiré ultrahangos fiirdében is megtisztithato.
(Javaslat: GO-2011 gipsz oldészer, cikkszama: 2011-0000).

A biztositékok cseréje
Miel6tt biztositékot cserél, valassza le a berendezést az elektromos
halézatrol.

Soha ne hasznaljon magasabb impedanciaju biztositékot.

= Kapcsolja ki a késziiléket.
= Huzza ki a készllék tapvezetékét a haldzati aljzatbdl.

= Oldja ki a biztositéktartot (6) mindkét oldalon és tavolitsa el a biztosité-
kot.

= Cserélje ki a kiégett biztositékot.

= Helyezze vissza a biztositéktartot, a foglalataba csusztatva, amig
mindkét oldalon a helyére nem pattan.

-11 -

Abra 13




6.5

[/

N,

6.6

6.7

A bemeneti sziiré cseréje
Csak a Twister venturi esetén
A Twister venturi egységekben két eltéré6 bementi sziird taldalhato:

» Jelenlegi verzié:
B,elsé bementi sziird, a tomoritett levegd csatlakozas mogott
(Abra 15-a).
= Valassza le a készuléket a siritett levegé haldzatrol.

= Nyomja a s(ritett leveg6 csatlakozégyrit (11) felfelé és tavolitsa el a
s(ritett leveg6 csovet (17).

= Lazitsa meg a s(ritett levegd csatlakoz6 szerelvényét (11) és tavolitsa
el a sz(rét (12).

= Csavarja be az Uj szUrét a s(ritett leveg6 csatlakozéba, helyezze vissza :
a csavaros szerelvényt és hizza meg ismét.

= Nyomija a siritett levegd vezetéket (17) a csészar szerelvényre a s(iri- Abra 15-a
tett leveg6 csatlakozason (11), a csdvet Utkdzésig benyomva, azon a
ponton is tul, ahol enyhe ellenéllasba Utkozik. Kis ellenéllast fog érezni a
csatlakoztatédskor, amely ellenében kell a csévet nyomni.

= Csatlakoztassa a késziléket ismét a siritett leveg6 halézathoz.

» Korabbi verzio:
Rejtett bemeneti sziir6, a tomaritett leveg6 csatlakozas mogott
(Abra 15-b).
= Valassza le a készlléket a slritett levegd haldzatrol.

= Nyomja a karikat a bemeneti szrén (12) felfelé és huzza a sdritett leve-
g6 csoveét ki.

= Nyomja a karikat a s(ritett levegé csatlakozéjan (11) felfelé és hizza a
bemeneti szlrét (12) ki.

= Helyezze az uj bemeneti szlr6t a siritett levegd csatlakozojaba. Kis
ellenallast fog érezni a csatlakoztataskor, amely ellenében kell a csdvet
nyomni.

= Helyezze a siritett levegd csdvét az Uj beszivé szlrébe. Kis ellenallast
fog érezni a csatlakoztataskor, amely ellenében kell a csévet nyomni.

= Csatlakoztassa a késziiléket ismét a siritett levegd haldézathoz.

A bemenéoldali sziiré gyakori eltombédése a szennyezett siiritett le-
vego jele. llyen esetekben javasolt a sziir6 nyomasszabalyozé el6tti
vezetékrészének tisztitasa (lasd a 3.3 ,, Tartozékok” c. részt).

Abra 15-b

A hangtompité cseréje

Csak a Twister venturi esetén

= Csavarja ki és tavolitsa el a hangtompitét (10).
= Helyezze vissza és illessze be a hangtompitét.

Pétalkatrészek
A kopoalkatrészek és a potalkatrészek listaja az interneten talalhato:

www.renfert.com/p918.
Usse be a kdvetkezd cikkszamokat: 18260000 vagy 18270000.

A nem garancidlis alkatrészek (igy a fogydeszkdzok, vagy a kopdalkatrészek)
a potalkatrészlistdn meg vannak jeldlve.

A sorozatszam és a gyartas datuma a készulék adattablajan talalhato.

-12-
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7.1

Hibaelharitas
Twister (tipus: 1826)

Hiba

Oka

Megoldas

miikodik.

A be- | kikapcsolé gomb nem

« Kiégett a biztositék.

» A készllék nincs csatlakoztatva.

« Ellendrizze a tapellatast.
« Cserélje a biztositékot (lasd a 6.4. részt).

Nem indul el a motor.

* Motorhiba.

« Javittassa meg a készliléket.

manyaban van).

Nincs, vagy nincs elégséges
vakuum (nem a skala zo6ld tarto-

» Magnesszelep hiba.
» Vakuumszivattyu hiba.

A szivooldali sziir§ el van dugulva.

* A tomitések felllete szennyezett.

« Tisztitsa meg vagy cserélje ki a sz{irét
(lasd a 6.3. részt).

« Tisztitsa meg a tdmitések feluleteit
(lasd a 6.2. részt).

« Javittassa meg a készuléket.
« Javittassa meg a készliléket.

tal lassu.

A vakuum kioldasa / kiengedése

» Magnesszelep hiba.

* A szivéoldali sziir6 el van dugulva.

« Tisztitsa meg vagy cserélje ki a szrét
(lasd a 6.3. részt).

« Javittassa meg a készliléket.

A vakuumszivattya nem indul el.

* A kever6edény érzékeld tiske beragadt.

* Tisztitsa meg az tuske korili teruletet.
« Javittassa meg a készuléket.

be- majd kikapcsol.

A vakuumszivattyu a keverési
folyamat kézben szakaszosan

allitott vakuumszintet eléri.

» 100 %-osnal kisebb vakuum mellett a
vakuumszivattyu kikapcsol, amint a be-

* Ha a vakuum szivargas miatt csdkken, a va-
kuumszivattyu automatikusan visszakapcsol,
amig a bedllitott vakuumszintet el nem éri.

7.2

Twister venturi (tipus: 1827)

Hiba

Oka

Megoldas

A be-/ kikapcsolé
gomb nem miikédik.

* A készllék nincs csatlakoztatva.
« Kiégett a biztositék.

* Ellenérizze a tapellatast.
* Cserélje a biztositékot (lasd a 6.4. részt).

Nem indul el a motor.

* Motorhiba.

« Javittassa meg a készuléeket.

Nincs vagy elégtelen
a vakuum.

* A kompresszor ki van kapcsolva.

» Az (izemi nyomas tul alacsony vagy tul
magas.

* A s(ritett leveg6 tomlé nincs csatlakoz-
tatva, szivarog vagy megtort.

* Aleveg6tomid tal hosszu.

* A leveg6tomlé keresztmetszete tul kicsi.
» A szivéoldali sz(ir§ el van dugulva.

* A tdmitések felllete szennyezett.

* A bemeneti sz(ir6 eldugult.

* A hangtompité eltdomd&daott.

» Magnesszelep hiba.
* A Venturi-cs6 eltomédott.

» Kapcsolja be a kompresszort.

* Ellendrizze a dinamikus izemi nyomast
(lasd a 8., ,Miszaki adatok” c.részt).
» Kapcsolja ki a tobbi fogyasztét.

* Ellen6rizze a toml6t.

* Legfeljebb 2 m hosszu lehet.

* A minimalis belsé atméré 4 mm.

» Tisztitsa meg vagy cserélje ki a sz(irét (lasd a 6.3 részt).
* Tisztitsa meg a tomitések fellleteit (lasd a 6.2 részt).

* Cserélje ki a bemeneti sz(irét (Iasd a 6.5 részt).

* Cserélje ki a hangtompitét (lasd a 6.6 részt).
* A sziir6 nyomasszabalyozét sorosan kdsse be.

« Javittassa meg a készuléket.
« Javittassa meg a készuléket.

A vakuum kioldasa /
kiengedése tul lassu.

* A szivéoldali sz(ir§ el van dugulva.
* A hangtompité eltomd&daott.

» Magnesszelep hiba.

* Tisztitsa meg vagy cserélje ki a szlr6t
(lasd a 6.3 részt).

* Cserélje ki a hangtompitét (lasd a 6.6 részt).
* A sz(ir6 nyomasszabalyozét sorosan kdsse be.

« Javittassa meg a készuléket.

Nem képz6dik va-
kuum.

» A kever6edény érzékeld tliske beragadt.

* Tisztitsa meg az tliske kordli teriletet.
« Javittassa meg a készuléket.

Folyamatos leveg6-
szokési zaj.

» Magnesszelep hiba.

* A kever8edény érzékeld tuske beragadt.

« Javittassa meg a készuléket.

» Tisztitsa meg az tuske koruli teruletet.
« Javittassa meg a készulléket.

Po6fogé zaj a hang-
tompitobol.

» Az Gizemi nyomas tul alacsony.

* Ellendrizze a dinamikus izemi nyomast
(lasd a 8., ,Miiszaki adatok” c.részt).

-13-




7.3 Hibakédok

Ha az elektronikus rendszer hibat észlel, az alabbiak javasoltak:
¢ A keverési miivelet abbamarad.
¢ Akészulék figyelmeztetd hangjelzést ad.
+ AKkijelz6 felvaltva az ,Err” feliratot és a hibalizenetet jeleniti meg.
A hibajelzés megsziintetése:
= Nyomja meg a vezérldgombot (kivéve a 3, 5 és 6. hibakat).
=3, 5 és 6. hibak: Kapcsolja ki a késziiléket, és kdvesse az 5.5.2 részben az ,Aramkimaradas” c. rész

utasitasait.

i

Az 5. hiba esetén el6fordulhat, hogy a kever6edényt nem lehet kivenni.

Az alabbi tablazatban talalhaté hibakédok esetén az alabb javasolt mddon jarjon el.

* A keverési id6 tul hosszu, és az anyag
mar elkezdett megkotni.

Hibakéd Oka Megoldas
Hiba 2 * A minimalis vakuumszintet a készulék » Levegbztesse a kever6edényt és vegye ki (lasd
még nem érte el. az 5.5.1 rész 2. és 3. pontjait).
* A vakuumszint 500 mbar ala esett. * Ha a hiba ujra el6fordul: Javittassa meg a készi-
Iéket.
Hiba 3 » A vakuum tual hamar felépul, mert a szivo- | Tisztitsa meg vagy cserélje ki a sz(irét (lasd a 6.3.
rendszer el van témddve. részt).
Hiba 4 » Motorhiba. » Levegbztesse a keveréedényt és vegye ki (lasd
az 5.5.1 rész 2. és 3. pontjait).
« Javittassa meg a késziiléket.
Hiba 10 « Tul sok anyag van a keveréedényben. * Levegbztesse a keveréedényt és vegye ki (lasd

az 5.5.1 rész 2. és 3. pontjait).

* A kever8edényt csak a maximalis szintig téltse
meg.
Ez a hatarérték a keverés el6tt kimért porokra és
folyadékokra értendé.

» Levegbztesse a keveréedényt és vegye ki (lasd
az 5.5.1 rész 2. és 3. pontjait).

« Valasszon rovidebb keverési id6t.

Minden egyéb hibakod esetén:

= Jegyezze fel a hibakddot.

= Javittassa meg a készuléket.

= A hibakdédot adja meg a szervizszolgalatnak is.

8 Miszaki adatok

Twister (tipus: 1826)

Twister venturi (tipus: 1827)

Halozati feszultség:

100 - 240V, 50 /60 Hz

Teljesitményfelvétel:

180 VA

A készllék biztositéka:

T4AL, 250 VAC

Fordulatszam:

100 - 450 1/min

Csatlakozasi nyomas: -

5-6,5 bar [72.5 - 94.3 psi]

Levegbigény, kdzelitbleg: --

46 I/min

LpA *) (Uresjaratban):

< 70 db(A)

Méretek (Szé x Ma x Mé):

152 x 285 x 235 mm
[6.0 x 11.2 x 9.3 hivelyk]

152 x 320 x 235 mm
[6.0 x 12.6 x 9.3 hivelyk]

kozelitéleg:

Tomeg (keveréedény nélkl),

5,2 kg
[11.5 font]

4,0 kg
[8.8 font]

*) Hangnyomasszint az EN ISO 11202 szerint

-14 -




10

10.1

3¢

Garancia

A Renfert 3 év garanciat vallal a Twister / Twister venturi minden alkatrészére, amennyiben a terméket
a hasznalati utasitasnak megfeleléen hasznaljak.

A garancialis igények érvényesitéséhez a szerzédéses forgalmazod eredeti értékesitési szamlajat be kell
mutatni.

A természetes elhasznalédasnak kitett alkatrészekre (kopdalkatrészek) és a fogydeszkézdkre a garancia
nem terjed ki. Ezek az alkatrészek a potalkatrészlistdn meg vannak jeldlve.

A garancia érvényét veszti helytelen hasznalat, ill. az Gzemeltetési, tisztitasi, szervizelési vagy csatla-
koztatési utasitasok figyelmen kivll hagyésa, a tulajdonos, ill. nem erre szakosodott vallalat altal végzett
javitads, mas gyarté poétalkatrészeinek hasznélata, ill. rendeltetésellenes, a hasznalati utasitdsokban nem
jévahagyott hasznalat esetén.

A sikeresen érvényesitett garancialis igények a garancidlis id6szakot nem hosszabbitjak meg.

Artalmatlanitasi utasitasok

A késziléket illetékes szakvallalattal kell artalmatlanittatni. A szakvallalatot tajékoztatni kell a készulékben
maradt esetleges veszélyes anyagokrol.

Artalmatlanitasi utasitasok az EU tagallamok részére

Hogy a kdrnyezet megdvéasa és védelme érdekében megel6zze a kdrnyezetszennyezést és ndvelje a
nyersanyagok Ujrahasznositaséat, az Eurdpai Bizottsag iranyelvben irta eld, hogy a gyarto koteles az
elektromos és elektronikus berendezések megfeleld artalmatlanitasra és Ujrahasznositasra.

Az Europai Union beliil az ilyen szimbolummal ellatott késziilékeket ezért nem szabad valogatatian
kommunalis hulladékként artalmatlanitani.

Tovabbi informaciéért a készilék megfeleld artalmatlanitasarol érdeklédjon a helyi hatdsagoknal.

A valtoztatasok jogat fenntartjuk.
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2.1

2.2

Uvod

Pouzivané symboly
V tomto navodu a na samotném zafizeni najdete symboly s nasledujicimi vyznamy:

Nebezpecdi
Hrozi bezprostredni nebezpeci zranéni. Dodrzujte privodni dokumentaci!

Elektrické napéti
Hrozi nebezpedi urazu elektrickym proudem.

Pozor
Pfi nedodrzeni upozornéni hrozi nebezpeéi poskozeni pristroje.

Upozornéni

Tento symbol upozorriuje na uzitecné pokyny k usnadnéni obsluhy pristroje.
Pouze pro vnitini pouziti.

Pred otevienim pristroj odpojte od elektrické sité.

Zarizeni spliiuje pozadavky prislusnych smérnic EU.

Zafizeni podléha smérnici EU 2002/96/ES (smérnice WEEE).

K tomuto tématu najdete video s ¢asto kladenymi otazkami v nasSi videogalerii na
www.renfert.com/P49

Vycet, zvlasté peclivé dodrzujte

* Vycet
- Vycet

= Pokyny k manipulaci / pfislusny ukon / zadani / sled innosti:
Zde budete pozadani o provedeni ukonu v ur€itém poradi.

+ Vysledek ukonu / reakce zafizeni / reakce programu:
Zafizeni nebo program reaguje v dusledku vasich ukonu nebo kdyz dojde k urcité udalosti.

Ostatni symboly jsou vysvétleny v nasledujicim textu.

Bezpecnost

Informuje obsluhu na zakladé tohoto uzivatelského navodu o oblasti pouziti, moznych nebezpe-
Cich pfi provozu a obsluze zafizeni.

Tento uzivatelsky navod méjte dostupny pro obsluhu.

Pouzivani v souladu s uréenym ucéelem

Vakuova michacka Twister / Twister venturi slouzi vyhradné k homogennimu michani bez bublin vyhrad-
né dentalnich otiskovacich hmot a modelovacich material(l jako sadra, zatmelovaci hmoty a silikony.

Pouzivani v rozporu s uréenym ucelem

U tohoto vyrobku se sméji pouzivat jen nahradni dily a pfisluSenstvi, dodavané nebo schvalené firmou
Renfert GmbH. Jestlize se pouziji jiné nahradni dily nebo pfislusenstvi, mize to byt na Ujmu bezpecnosti
zafizeni, maze hrozit zvySené nebezpedi vazného zranéni a miize to vést k poSkozeni zivotniho prostredi
nebo zafizeni samotného.
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Podminky prostredi (podle DIN EN 61010-1)

Pristroj smi byt provozovan pouze:

* ve vnitfnich prostorach,

+ az do nadmorské vysky 2000 m.n.m.,

* pfi okolni teploté 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

+ pfi maximalni relativni vihkosti 80 % pfi teploté 31 °C [87,8 °F], linearné klesajici az na 50 % relativni
vlhkost pfi 40 °C [104 °F] ¥),

* s elektrickou siti, kde kolisani napéti neni vétsi nez 10 % nominalni hodnoty,

* nejvySe pfi stupni znecisténi 2,

* pfi kategorii pfepéti Il.

*) Mezi 5 - 30 °C [41 - 86 °F] Ize zafizeni provozovat pfi vihkosti vzduchu do 80 %. P¥i teplotach 31 - 40 °C
[87,8 - 104 °F] se vihkost vzduchu musi pfiméfené snizit, aby se zajistila pfipravenost k provozu (napf.

pfi 35 °C [95 °F] = 65 % vihkosti vzduchu, pfi 40 °C [104 °F] = 50 % vlhkosti vzduchu). ZafFizeni se nesmi
provozovat pfi teplotach nad 40 °C [104 °F].

Upozornéni na nebezpedi a vystrazna upozornéni

Jestlize se zafizeni nepouziva v souladu s dodanym navodem k obsluze, neni jiz zaruéena
uvedena ochrana.

Pouze pro vnitini pouziti. Pfistroj je navrzen pro suché prostredi a nesmi byt pouzivan nebo ucho-
vavan ve venkovnim prostredi nebo ve vihku.

Toto zafizeni smi byt uvedeno do provozu jen se sitovym kabelem se systémem zapojeni, speci-
fickym pro danou zemi. VeSkeré nezbytné Upravy smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar.
Zafizeni leze provozovat jen jestlize informace na typovém stitku souhlasi s Gdaji mistni rozvodné
sité.

Zarizeni se smi zapojit pouze do zasuvek s pFipojenym systémem ochrannych vodicu.

Sit'ova zastréka musi byt snadno pristupna.

Kontrolujte pravidelné pripojovaci vedeni, hadice (napf. sitovy kabel), zda nejsou poskozené
(napf. zlomy, popraskani a pérovitost) nebo znamky starnuti. Zafrizeni s poSkozenymi pripojovaci-
mi kabely, hadicemi nebo jinymi vadami se jiz nesmi provozovat.

Provozujte zafizeni jen pod dohledem.

Nebezpedi zranéni!

PFi pouzivani neschvaleného pfisluSenstvi hrozi nebezpecéi zranéni. Pouzivejte pouze originalni
prisluSenstvi Renfert.

Pfi michani zatmelovacich hmot dbejte na bezpeénostni listy vyrobci (zdravi Skodlivy prach) a
vhodné osobni ochranné prostredky.

Nemichejte hoflavé nebo vybusné materialy.

Michadlo nikdy neprovozujte bez michaci nadoby.

Manipulace s automatickym pripojenim nadoby a sacim otvorem muze zpuUsobit poSkozeni zafize-
ni a zranéni.

Zarizeni po ukonéeni prace vypnéte.

Pred opravami a ukony udrzby na elektrickych sou€astech zafizeni odpojte od sité.

Pied ciSténim nebo udrzbou zafizeni vypnéte a odpojte sitovou zastréku.

Provozovatel je béhem provozu odpovédny za dodrZzovani narodnich predpisti a za pravidelné
provadéni bezpeénostni kontroly elektrickych zafizeni. V Némecku se jedna o Némecké zakonné
urazové pojisténi DGUV piedpis 3 v souvislosti s VDE 0701-0702.

Informace o REACH a SVHC naleznete na nasi internetové strance na www.renfert.com v oblasti

podpory.

Autorizované osoby
Obsluhu a udrzbu zafizeni sméji provadét jen kvalifikované osoby.

Vyloucéeni odpovédnosti
Renfert GmbH odmita jakékoliv naroky na nahradu Skody vyplyvajici ze zaruky, pokud:

» se produkt pouziva pro jiné ucely, nez které jsou uvedeny v navodu k pouziti.

>

pokud je pfistroj jakymkoliv zpisobem upraven - kromé zmén, popsanych v navodu k obsluze.

» je vyrobek opravovan jinou nez autorizovanou osobou nebo pokud nejsou na opravu pouzity origi-

nalni ndhradni dily Renfert.

» je vyrobek pouzivan i pres zjisténi bezpe¢nostni zavady nebo poskozeni.

» je vyrobek vystavovan mechanickym naraztiim nebo padu na zem.
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Popis produktu

Konstrukéni skupiny a funkéni prvky
9

1 Ovladaci knoflik (nastaveni parametrd
michani, start, stop, zavzdudnéni)

Tlagitka parametr(
Displej

Houbovy filtr
Spinac zafizeni
Pojistka zafizeni
Zastrka zafizeni
Kabelova pojistka

0O NO A WOWNDN

10
1
12

13

12

11

Ryhovana matice

Tlumi€ hluku (jen Twister venturi)

PFipojka stlaceného vzduchu (jen Twister venturi)
Vstupni filtr (jen Twister venturi)

Slinuty filtr

Nadoba véet. michadla

Pfipojovaci sada

Sitovy kabel

Hadice stlateného vzduchu

(=] =

max sos% (1
max 300 Limin

Obsah dodavky

Vakuova michacka

Nadoba 500 ml v€et. michadla
Sitovy kabel

Navod k obsluze
Vrtaci $ablona
Upevriovaci sada
Nahradni houbovy filtr

JEIL L UL (UL UL (I UL (I U N

Hadice stlaceného vzduchu 2 m (jen Twister venturi)
Pneumaticka pfipojovaci sada (jen Twister venturi)
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@ Ujistéte se, ze v misté montaze do stény neprobiha elektrické nebo vodovodni vedeni!

Prislusenstvi

1821-0102 Stativ pro stojici zafizeni, S x V x H: 227 x 622 x 294 mm [8.937 x 24.488 x 11.575 inch]

1821-0200 Michaci Spachtle

1820-6500 Nadoba véet. michadla, 65 mi
1820-6520 Nadoba, 65 ml

1820-0200 Nadoba véet. michadla, 200 ml
1820-0220 Nadoba, 200 ml

1820-0500 Nadoba veet. michadla, 500 ml
1820-0520 Nadoba, 500 ml

1820-0700 Nadoba vc&et. michadla, 700 ml
1820-0720 Nadoba, 700 ml

1820-1001 Nadoba veéet. michadla, 1000 ml
1820-1020 Nadoba, 1000 ml

1823-0500 Alginatova michaci nadoba 500 ml, v€et. michadla
2929-0000 Regulator tlaku filtru

Uvedeni do provozu

Doporuceni pro ustaveni

Provozuijte zafizeni pfi teploté prostfedi 15 - 30 °C [59 - 86 °F].
Pfi ustaveni dbejte na nasleduijici:

» Zafizeni nestavte pod zdroje tepla.

* Zafizeni nestavte k otevienym oknlim.

» Zafizeni nesmi byt vystaveno pfimému slune¢nimu zafeni.

+ Zafizeni nesmi byt vystaveno vysoké vihkosti.

Nasténna montaz

Pfipravte prosim:

* Pfipravte prosim:

» Tuzku

* Vrtaci Sablonu

» Kfizovy Sroubovak

* Vrtacku

+ Vrtak 8 mm [5/16th inch] odpovidajici materialu stény

Ujistéte se, ze sténa, na kterou chcete zafizeni namontovat, je dostateéné stabilni!

= Zjistéte optimalni pracovni vysku.

= Vyrovnejte vrtaci Sablonu a vyznacte vrtané otvory.
= Vyvrtejte otvory >>> min. 55 mm [2,2 inch] hluboké.
= Vlozte hmozdinky.

= ZaSroubujte do hmozdinek horni Srouby, 9 - 10 mm [0.35 - 0.4 inch]

nechte vycnivat.
= NaSroubujte dolni upevriovaci uhelnik.
= Zavéste zafizeni.
= Zajistéte zafizeni ryhovanymi maticemi (9, Obr. 3).
Ryhované matice pevné dotahnéte.




4.3  Stojici zafrizeni

Stativem zafizeni (18) Ize vakuovou michacku pfestavit na stojici zafize-
ni.

= Stativ zafizeni umistéte na rovny podklad.

= Zavéste zafizeni.

— Zajistéte zafizeni ryhovanymi maticemi (9).

Ryhované matice pevné dotahnéte.

Stativ zafizeni neni obsaZzen v dodavce. Lze ho objednat samostatné
jako pfislusenstvi (viz kap. 3.3 PFislusenstvi).

4.4 Elektrické pripojeni
A Ujistéte se, ze udaj o el. napéti na typovém stitku a sitové napéti
jsou shodné.
= Vedte sitovy kabel (16) skrz kabelovou pojistku (8).
= Zasunite sitovy kabel do zasuvky zafizeni (7).
= Zapojte sitovou zastréku.

Obr. 4

4.5 Pripojeni stlaéeného vzduchu
jen Twister venturi

= Zasunite hadici stlateného vzduchu (17) do pfipojeni hadice stlagené-
ho vzduchu (11) aZ na doraz.
Pfitom je nutné pfekonat mirny odpor.

= Z prfilozené sady (15, Obr. 1) vyberte vhodnou hadicovou spojku k
pfipojeni do sité stlaeného vzduchu a pfipevnéte ji ke konci hadice.

= Pfipojte k pfivodu stlaeného vzduchu. Obr. 5-a
' U drivéjsich pristroju je vstupni filtr (12) umistén mimo pristroj
. (Obr. 5-b). V takovych pripadech zasuiite hadici stlaéeného vzdu-

chu (17) do vstupniho filtru (12). Pfitom je nutné prekonat mirny
odpor.
Zarizeni NIKDY nepouzivejte bez vstupniho filtru!

Nejlepsi vykon vakua ziskate pfi provoznim tlaku, uvedeném v tech-
nickych udajich (viz kap. 8), pFip. pouZijte regulator tlaku filtru

{1}

(viz kap. ,,3.3 Prislusenstvi*).

N,

Obr. 5-b

Vakuova michacka je nyni pfipravena k provozu.

5 Obsluha
5.1  Symboly tlacitek

Parametry michani Symbol Rozsah nastaveni | Tovarni nastaveni
Doba michani @ 0:00 - 9:55 1:00
min:sec

Otadky 101%?;150 350
Vakuum 807? 1-01009*))% 100

*) Twister, €. 1826: v 5 % krocich
**) Twister venturi, €. 1827: Lze volit jen mezi hodnotami vakua 80 % a 100 %.

-7-



5.2

5.3

5.3.1

5.4

(2

Displej
Na displeji se zobrazi::
19 Velka indikace parametrt michani (zde zbyvajici doba michani)

20 Symboly parametrt michani (Symbol ,Vakuum* se zobrazi jen
kdyZ nebylo nastaveno 100 % vakuum)

21 nastavené otacky
22 nastavené vakuum
23 aktualni vakuum (sloupcova indikace)

Zapnuti / Vypnuti

Zafizeni se zapina a vypina spinatem zafizeni (5, Obr. 1).

Po zapnuti se na displeji opét zobrazi naposled pouzité parametry
michani, pfi prvnim zapnuti tovarni nastaveni (viz kap. 5.1).
Pohotovostni rezim

Pokud se se zafizenim nepracuje déle nez 3 minuty, nebo neni
stisknuto zadné tlacitko parametr(i, pfejde do pohotovostniho rezi-
mu. Pfitom zhasne displej.

K opusténi pohotovostniho rezimu:
= Stisknéte libovolné tlacitko parametru;
= Otodte ovladaci knoflik;
= Stisknéte ovladaci knoflik;
= Umistéte michaci nadobu.
¢ Znovu se zobrazi dfive pouzité parametry michani.

Nastaveni parametrii michani
Pro zménu parametru michani:
= Stisknéte pfislusné tlacitko parametru (2).
¢ Na displeji se zobrazi symbol stisknutého tlacitka parametrd.
¢ Hodnota parametru michani bude zobrazena velkym pismem.
= Zménte hodnotu ota€enim ovladaciho knofliku (1).
¢+ Zménéné hodnoty budou uloZeny s pfipojenim michaci nadoby.

V Imzakladnim stavu je vZdy doba michani zobrazena velkym
pismem a mizZe byt ihned zménéna stisknutim tlaéitka para-
metra.

Tip - Nastaveni vakua:

Z pokust se zatmelovaci hmotou vyplynulo, Ze nejlepsi vysled-
ky michani se docili pfi maximalnim nastaveni vakua (hladky,
homogenni vysledek liti). To plati zpravidla i pro sadru. Nezavis-
Ié kontroly v jednotlivych pfipadech prokazaly, Ze pfi extrémné
vysokém vakuu mize parcialni tlak v michaci nadobé klesnout
natolik, az u jednotlivych druht sadry mohou vzniknout bublinky.
Snizte pak nastavené vakuum.

\

TV Y

Obr. 7
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Proces michani
Pfi michani zatmelovacich hmot dbejte na bezpeénostni listy vyrobct!
Pripadné pouzivejte pfimérené osobni ochranné prostredky!

Dbejte na ozna€eni maxima na michaci nadobé. Neplfte michaci nadobu nad oznaéeni maximal!

Oznaéeni maxima plati pro prasek a kapaliny v nesmichaném stavu.

Pri prepInéni michaci nadoby muize dojit ke znecisténi systému saciho filtru.

Velmi mala mnoZstvi ve velkych nadobach mohou vést k nedostate¢nym vysledkim michani.

= Nastavte parametry michani podle pokyn( vyrobce.
= Zvolte dostate€nou velikost nadoby.

= Prasek a kapalinu michejte podle pokynl vyrobce. U sadry nechte asi
15 - 20 s namacet.

= Material k michani kratce pfedmichejte Spachtli.

= Nasadte vhodné michadlo.

= Dbejte na Cisty okraj nadoby a vika (25, Obr. 10)!

= P¥ipojte nadobu (14) na zafizeni.
+ K pfipojeni michadla se motor pfi nasazovani nadoby kratce rozbé&hne.
+ Vytvoreni vakua se spusti samocinné.

* Pustte nadobu az kdyz sama drzi, sloupcova indikace vakua (23) stoupla
nad polovinu!

Je-li nastavené vakuum < 100 %, ¢erpadlo se vypne, kdyzZ je tato
hodnota dosaZena. MiZe se znovu kratce rozbéhnout k dosaZeni

pfesné nastaveného vakua.

jen Twister venturi
Redukovaného vakua (80 %) se dosahne otevienym obtokem. Proto

jsou zvuky proudéni témér stejné jako pri 100 % vakuu.
= Spusténi procesu michani. Stisknéte ovladaci knoflik (1).

¢ Béhem michani se zobrazuje zbyvajici €as michani (count down).
Zpozdénym spusténim procesu michani Ize vytvoFit pfedvakuum.

¢ Po uplynuti doby michani zazni pipnuti.
+ Na displeji se zobrazi ¢as od konce michani.

= Drzte nadobu pevné!

= Zavzdu$néte nadobu. Stisknéte ovladaci knoflik (1).
+ Nadoba se po nékolika sekundach uvolni.

= Sejméte nadobu.

Tip
Pouzivejte nadobu pouze k michani materiall stejného druhu. Zbytky z

predchozich procest michani mohou mit negativni vliv (napf. silikon nevy-

tvrdne apod.).

Doporuceni: Jedna nadoby pro vdechny druhy materialu (sadra, zatmelovaci

hmota, silikon).
Pouzijte nalepku, priloZzenou k michaci nadobe.

Obr. 9
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Predcasné zastaveni procesu michani

= Zastavte proces michani. Stisknéte 1 x ovladaci knoflik.
¢ Zazni pipnuti.
¢ Michani se zastavi.

= Drzte nadobu pevné!

— ZavzduSnéte nadobu. Stisknéte ovladaci knoflik.
¢ Nadoba se po nékolika sekundach uvolni.

= Sejméte nadobu.

Vypadek el. proudu
jen Twister

PFi vypadku el. proudu nebo vypnuti zafizeni béhem procesu michani zUstane vakuum zachovano a
nadoba na zafizeni.

Pfi opétném zapnuti el. proudu nebo zapnuti zafrizeni se nadoba zavzdusni a odpadne.

jen Twister venturi
Pri vypadku el. proudu nebo vypnuti zafizeni se nadoba zavzdusni a odpadne

Nastaveni béhem procesu michani

VSechny parametry michani mohou byt béhem procesu michani zobrazeny na velkém displeji kratkym
stisknutim pfislusného tladitka parametru.

Parametry michani Ize béhem michani zménit stisknutim pFislusného tlacitka parametru a otace-
nim ovladaciho knofliku.

Zmény parametru michani béhem procesu michani plati jen pro tento proces michani a nejsou
proto ulozeny.

Cisténi / Udrzba

Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten Gerat ausschalten und Netzstecker ziehen!

Cisténi krytu

Zarizeni necistéte parou.

NEPOUZIVEJTE éistici prostfedky s obsahem rozpoustédel, agresivni a abrasivni éistici prostied-
ky.

= Vypnéte zafizeni.

= Odpojte sitovou zastréku.

= Otfete kryt vihkou utérkou.

Tésnici plochy

Nasledujici tésnici plochy musi byt vzdy udrzovany cisté, aby bylo zajis-
téno optimalni vytvareni vakua a bezpeéné pfipevnéni michaci nadoby
bé&hem procesu michani:

» Tésnéni michadla / nadoby (25).

» Tésnéni zafizeni / michadla (26).

Tip
Pryzova tésnéni na michadle obéas natfete vazelinou. To prodluzuje
Zivotnost tésnéni a zarucuje optimalni vykon vakua obr. 10

-10 -
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6.3.1

6.3.2
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Vyména systému saciho filtru

Systém saciho filtru se sklada z houbového filtru (4) a ze slinutého
filtru (13).
Vytvareni vakua je zaru€eno jen pri ¢istém systému saciho filtru.

Zarizeni nikdy neprovozujte bez kompletniho systému saciho filtru!

Houbovy filtr
= Houbovy filtr (4) vytahnéte smérem doll a nasadte novy houbovy filtr.

Slinuty filtr
= Vytahnéte houbovy filtr dold (Obr. 12).

= Slinuty filtr (13) uvolnéte otaenim proti sméru hodinovych rucicek a
vyjméte ho.

= Nasadte novy slinuty filtr a zasroubujte ve sméru hodinovych rucicek.
Slinuty filtr musi byt pevné usazen.

= Nasadte opét houbovy filtr.

zasunuty. V takovém pripadé sintrovy filtr vytahnéte smérem dolu a
novy sintrovy filtr znovu zatlacte az na doraz.

Slinuty filtr Ize vycistit i ve ultrazvukové lazni.
(Doporuceni: rozpoustédlo sadry GO-2011, Art. ¢.: 2011-0000).

Vymeéna pojistek
Pred tim nez vymeénite pojistku, odpojte pristroj ze zasuvky.

Nikdy nepouzivejte pojistky s vy$Simi hodnotami.

= Vypnéte zafizeni.

= Odpojte sitovou zastreku.

= Drzak pojistek (6) oboustranné odblokujte a vytahnéte.

= Vymérite vadné pojistky.

= Drzak pojistek opét uplné zasurite, az na obou stranach zaskodi.

-11 -
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6.5 Vyména vstupniho filtru
jen Twister venturi
i U pristroji Twister venturi je k dispozici dvoji provedeni vstupniho filtru:
» Aktualni provedeni:
Vstupni filtr interni, za pripojkou stlaéeného vzduchu (Obr. 15-a).
= Odpojte zafizeni od stlaceného vzduchu.

= Zatlacte krouzek na pfipojce stlateného vzduchu (11) nahoru a stahné-
te hadici stlaceného vzduchu (17).

= Uvolnéte Sroubeni pfipojky stlaceného vzduchu (11) a vySroubujte
filtr (12).

= ZaSroubujte do pfipojky stlateného vzduchu novy filtr a Sroubeni opét

ru¢né zasroubuijte. \H
= Zasuiite hadici stlateného vzduchu (17) do pfipojeni hadice stlateného

vzduchu (11) az na doraz. Pfitom je nutné pfekonat mirny odpor.
= Pfipojte zafizeni ke stlatenému vzduchu.

Obr. 15-a

Vstupni filtr zasunuty, pred pripojkou stlaceného vzduchu

(Obr. 15-b).

= Odpojte zafizeni od stlateného vzduchu.

= Zatladte krouzek na vstupnim filtru (12) nahoru a stahnéte hadici stlade-
ného vzduchu (17).

= Zatlacte krouzZek na pfipojce stlateného vzduchu (11) nahoru a stdhnéte

vstupni filtr (12). 17\H

= Do pfipojky stlateného vzduchu zasunte novy vstupni filtr. Obr. 15-b
Pfitom je nutné pfekonat mirny odpor.
= Do vstupniho filtru zasunte hadici stlaceného vzduchu.
Pfitom je nutné pfekonat mirny odpor.
= Pfipojte zafizeni ke stlatenému vzduchu.
Casté znecisténi vstupniho filtru poukazuje na zneéistény stlaéeny
vzduch. V tomto pfipadé by mél byt predfazen regulator tlaku filtru
(viz kap. 3.3 Prislusenstvi).

N,

6.6 Vyména tlumice hluku
jen Twister venturi
= VySroubujte tlumi¢ hluku (10) smérem dold.
= Na3roubujte opét novy tlumic hluku.

6.7 Nahradni dily

Namahané a nahradni dily naleznete v seznamu nahradnich dild na
www.renfert.com/p918.

Zadejte tam nasledujici Cislo polozky: 18260000 nebo 18270000.

Dily vylou¢ené ze zaruéniho plnéni (namahané dily, spotfebni dily) jsou oznaceny
v seznamu nahradnich dild.

Sériova Cisla, datum vyroby a verze zafizeni Ize najit na typovém Stitku zafizeni.

-12-
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7.1

Hledani chyb
Twister (€. 1826)

Chyba

Pri¢ina

Naprava

Spinaé ZAP / VYP bez funk-
ce.

» Chybi pfipojeni k el proudu.
» Vadna elektricka pojistka zafizeni.

« Zkontrolujte pfivod el. proudu.
* Vyménite pojistku (kap. 6.4).

Motor se nerozbiha.

* Vadny motor.

* Predejte pfistroj k opravé.

Nevytvari se, resp. vytvari
se nedostatecné vakuum
nebo se vytvari prilis po-
malu.

» Systém saciho filtru znecistény.
« Tésnici plochy znecisténé.

» Magneticky ventil vadny.

* Vakuové Eerpadlo vadné.

« Vycistéte/vyménte filtr (kap. 6.3).

« VycCistéte tésnici plochy (kap. 6.2).
* Pfedejte pfistroj k opravé.

* Predejte pfistroj k opravé.

Vytvareni / zavzdusnovani
vakua prili§ pomalé.

» Systém saciho filtru znecistény.
» Magneticky ventil vadny.

* VycCistéte/vyménte filtr (kap. 6.3).
* Predejte pfistroj k opravé.

Vakuové ¢erpadlo se neroz-
biha.

* Kolik pro rozpoznani nadoby vazne.

* Vycistéte oblast a kolik.
* Pfedejte pfistroj k opravé.

Vakuové ¢erpadlo se bé-
hem procesu michani perio-
dicky zapina a vypina.

* Pfi vakuu < 100 % se vakuové
Cerpadlo vypne, kdyz je dosazeno
nastavené vakuum.

« zadna, pokud vakuum zaplynovanim klesa, vakuové
Cerpadlo se opét automaticky zapne, nez bude dosa-
zeno pozadované vakuum.

7.2

Twister venturi (€. 1827)

Chyba

Pri¢ina

Naprava

Spina¢ ZAP / VYP bez funk-
ce.

Motor se nerozbiha.

* Chybi pfipojeni k el proudu.
» Vadna elektricka pojistka zafizeni.

* Vadny motor.

 Zkontrolujte pfivod el. proudu.
* VVyménite pojistku (kap. 6.4).

* Predejte pfistroj k opravé.

Nevytvari se, resp. vytvari
se nedostatecné vakuum
nebo se vytvari priliS po-
malu.

» Kompresor neni zapnuty.
* Provozni tlak je pfili§ nizky nebo
prilis vysoky.

 Hadice stlaeného vzduchu neni
pfipojena, je netésna nebo zlome-
na.

* PFipojna hadice pfili§ dlouha.

» Primér pfipojné hadice pfili§ maly.

» Systém saciho filtru znecistény.

* Tésnici plochy znecisténé.

* Vstupni filtr ucpany.

* Tlumi€ hluku znecistény.

» Magneticky ventil vadny.
* Tryska Venturi ucpana

» Zapnéte kompresor.

* Zkontrolujte dynamicky provozni tlak (viz technické
udaje, kap. 8).
* Vypnéte ostatni spotiebice.

« Zkontrolujte hadici stla¢eného vzduchu.

* Maximalni délka 2 m.

* Minimalni vnitfni prmér 4 mm.

« VycCistéte/vyménte filtr (kap. 6.3).

« Vycistéte tésnici plochy (kap. 6.2).
» Vyméiite vstupni filtr (kap. 6.5).

* Vymérite tlumic hluku (kap. 6.6).

* Pfedrfadte regulator tlaku filtru.

* Pfedejte pfistroj k opravé.

* Predejte pfistroj k opravé.

Vytvareni / zavzdusnovani
vakua priliS pomalé.

» Systém saciho filtru znecistény.
* Tlumi¢ hluku znecistény.

» Magneticky ventil vadny.

* Vycistéte/vyménte filtr (kap. 6.3).
* Vymeérite tlumic hluku (kap. 6.6).
« Predfadte regulator tlaku filtru.

« Pfedejte pfistroj k opravé

Nevytvari se vakuum.

« Kolik pro rozpoznani nadoby vazne.

* Bereich um Stift reinigen.
» Gerat in Reparatur geben.

Trvaly zvuk odvadéného
vzduchu.

* Magneticky ventil vadny.
« Kolik pro rozpoznani nadoby vazne.

« Pfedejte pfistroj k opravé.
* Vycistéte oblast a kolik.
* Pfedejte pfistroj k opravé.

Zvuk trepetani z tlumice
hluku.

« Tlak pFilig nizky.

* Zkontrolujte dynamicky provozni tlak (viz technické
udaje, kap. 8).

-13-




7.3 Chybové kody
Pokud se v zafizeni vyskytuje chyba, kterou rozpozna elektronika:
¢ Proces michani se prerusi.
¢ Zazni vystrazny signal.
+ Blikani na zobrazeni stfidavé ,Err* a chybovy kod.
UkoncCeni indikace chyby:
= Stisknéte ovladaci knoflik (kromé 3, 5 a 6).
= Err 3, 5 a 6: Vypnéte zafizeni, dbejte na upozornéni v kap. 5.5.2 Vypadek el. proudu.
®  Pfi Err 5 jiZz nelze michaci nadobu mimo jiné sejmout.

(2

U chybovych kédu, uvedenych v nasledujici tabulce, prosim postupujte uvedenym zplisobem.

Chybovy koéd Pricina Naprava

Err. 2 * Minimalni vakuum nebude dosazeno. » Zavzdu$néte nadobu a sejméte ji (viz kap. 5.5.1,
body 2 a 3).

* Pokles vakua pod 500 mbar. * PFi opakovaném vyskytu chyby:

Predejte pfistroj k opravé.

Err. 3 » Vakuum se vytvari pfili$ rychle, protoze je |« VycCistéte/vymeérite filtr (viz kap. 6.3).

systém saciho filtru ucpany.

Err. 4 * Motor michani vadny. » Zavzdu$néte nadobu a sejméte ji (viz kap. 5.5.1,

body 2 a 3).

* Pfedejte pfistroj k opravé.

Err. 10 « PFili§ mnoho materialu. » Zavzdusnéte nadobu a sejméte ji
(viz kap. 5.5.1, body 2 a 3).

» Naplrite nadobu az k ozna€eni maxima.
Oznaceni maxima plati pro prasek a kapaliny v
nesmichaném stavu.

» Doba michani pfili§ dlouhd, hmota se jiz |+ ZavzduSnéte nadobu a sejméte ji
spojuje. (viz kap. 5.5.1, body 2 a 3).

* Zvolte krat$i dobu michani.

U v8ech ostatnich chybovych kédu:
= Poznamenejte si chybovy kéd.

= Pfedejte pfistroj k opravé.

= Informujte servis o chybovém kédu

8 Technické udaje

Twister (€. 1826) Twister venturi (€. 1827)

Sitové napéti: 100-240V,50/60 Hz
Ptikon: 180 VA
Pojistka zafizeni: T4AL, 250 VAC
Otacky: 100 - 450 1/min

. 5-6,5 bar
Vstupni tlak: -- [72.5 - 94.3 psi]
Spotfeba vzduchu, cca: -- 46 |/min
LpA *) (pfi chodu naprazdno): <70 db(A)
Rozméry (5 x V x H): 152 x 285 x 235 mm 152 x 320 x 235 mm

Y ' [6.0 x 11.2 x 9.3 inch] [6.0 x 12.6 x 9.3 inch]
Hmotnost (bez nadoby) cca: [ 151)25 Tt?s] [g g It)gs]

*) Hladina akustického tlaku podle EN ISO 11202

-14 -



10

10.1

13¢

Zaruka

Je-li vakuova michacka spravné pouzivana, firma Renfert vam poskytuje zaruku na vSechny soucasti
vakuové michacky po dobu 3 let. Pro uznani zaruky je kupujici povinen prokazat se originalnim kupnim
dokladem specializovaného prodejce.

Zaruka se nevztahuje na dily, které podléhaji pfirozenému opotfebeni (namahané dily), jakoz i spotfebni
dily. Tyto dily jsou v seznamu nahradnich dili oznaceny.

Zaruka zanika v pfipadé nespravného pouzivani, nedodrzovani pfedpist pro obsluhu, €isténi, udrzbu a
pfipojeni, v pfipadé oprav neautorizovanou osobou a pfi pouziti neoriginalnich nahradnich dild a pfi neob-
vyklych pfipadech, které nejsou v souladu s navodem na pouZziti.

Zaru¢ni plnéni neovliviiuji prodlouzeni zaruky.

Informace k likvidaci

PFistroj muze byt likvidovan pouze firmou, specializovanou na likvidaci. Likvidator musi byt informovan o
nebezpecénych latkach v pfistroji.

Pokyny k likvidaci v zemich EU

Aby bylo zachovano a chranéno Zivotni prostfedi, aby se zamezilo kontaminaci Zivotniho prostiedi a pro
vyuziti recyklovatelnych materiald, ustanovila Evropska komise smérnice, na zakladé kterych musi vyrob-
ce pfijmout zpét elektrické pfistroje a spravné je zlikvidovat a recyklovat.

Pristroje oznaéené timto symbolem nesmi byt proto v ramci Evropské unie odhazovany do netfi-
déného odpadu:

Ohledné dalSich informaci o spravné likvidaci se spojte s mistnimi ufady.

Zmény vyhrazeny

-15 -
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1 Sissejuhatus

1.1 Kasutatavad suiimbolid
Sellest juhendist ja seadme pealt leiate simbolid, millel on jargmine tdhendus:

Oht
Esineb vahetu vigastusoht. Jargida saatedokumente!

Elektripinge
Esineb elektripingest tulenev oht.

' Tahelepanu
H Juhiste eiramisel esineb seadme kahjustamise oht.

® Mérkus
z Annab kasutamiseks kasuliku, kdsitsemist lihtsustava méarkuse.

é Moeldud ainult siseruumides kasutamiseks.

Enne seadme avamist eraldada vooluvérgust, tommata vorgupistikust.

c € Seade vastab kehtivatele EL-i direktiividele.

E Seadme suhtes kehtib EL-i direktiiv 2002/96/EU (elektroonikaromude direktiiv).

Selle teema kohta leiate KKK video meie videogaleriist veebilehel
www.renfert.com/P49.

» Loend, poorake erilist tihelepanu
* Loend
- Loend

= Toimimisjuhis / vajalik toiming / sisend / toimingute jarjekord:
Teil palutakse teha maaratud toiming etteantud jarjekorras.
¢ Toimingu tulemus / seadme reaktsioon / programmi reaktsioon:
Seade vbi programm reageerib teie toimingule véi kuna tekkis kindel tulemus.

Muid simboleid selgitatakse nende kasutamisel.

2 Ohutus

A Opetage selle kasutajateabe kdrval kasutajat eraldi selle seadme rakendusalast, véimalikest ohtu-
dest tooreziimil ja seadme kasutamise kohta.

Hoidke seda kasutajateavet kasutaja jaoks kaeparast.

21 Otstarbekohane kasutamine

Vaakummikser Twister | Twister venturi on méeldud homogeense, mullivaba segu moodustamiseks (iks-
nes hambajaljendi massidest ja hamba modelleerimismaterjalidest, nagu Kips, sisestusmass ja silikoon.

2.2 Otstarbekohatu kasutamine
Sellel tootel tohib kasutada ainult ettevdtte Renfert GmbH tarnitud ja heaks kiidetud lisatarvikuid ja varu-
osi. Muude lisatarvikute vdi varuosade kasutamine vdib mdjutada seadme ohutust, péhjustada raskeid
vigastusi, viia keskkonnakahjustusteni vdi kahjustada toodet.
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Keskkonnatingimused (vastavalt DIN EN 61010-1)

Seadet tohib kaitada ainult:

* siseruumides,

* kuni 2 000 m kérgusel merepinnast,

 keskkonnatemperatuuril 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* maksimaalse suhtelise niiskuse 80 % korral 31 °C [87,8 °F] juures, lineraarselt langev kuni 50 % suhteli-
se niiskuseni 40 °C [104 °F] juures®),

+ vdrguvoolu korral, kui voolupinge kdikumised pole nimivaartusest suuremad kui 10%,

* maardumisastme 2 korral,

» Ulepingekategooria Il korral.

*) Alates 5 - 30 °C [41 - 86 °F] on seade kuni 80 % 6huniiskuse korral rakendatav. Temperatuuride 31 - 40 °C
[87,8 - 104 °F] korral peab 6huniiskus proportsionaalselt langema, et tagada kasutusvalmidus (nt 35 °C [95 °F]
= 65 % ohuniiskusega, 40 °C [104 °F] = 50 % O6huniiskusega). Kui temperatuurid tletavad 40 °C [104 °F], ei tohi
seadet kaitada.

Ohutus- ja hoiatusjuhised

Kui seadet ei kditata vastavalt etteantud kasutusjuhendile, pole ettendhtud kaitse ka enam taga-
tud.

Moeldud ainult siseruumides kasutamiseks. See seade on mdeldud ainult kuivalt kasutamiseks ja
seda ei tohi kasutada ega hoida vabas 6hus ega margades tingimustes.

Seadme tohib votta kasutusele iliksnes riigispetsiifilise pistiksiisteemiga vorgukaabliga. Vajaliku
tiimberehitusega tohib tegeleda ainult elektrotehniline erialapersonal.

Seadme tohib votta kasutusele ainult siis, kui andmesildi andmed on kooskodlas piirkondliku vor-
gupinge andmetega.

Seadme tohib iihendada ainult pistikupessa, mis on tihendatud kaitsejuhi siisteemiga.
Vorgupistik peab olema kergelt ligipaasetav.

Kontrollida iihendusjuhtmeid, voolikuid (nt vorgukaabel) regulaarselt kahjustuste (nt murdekohad,
rebendid, poorid) v6i vananemise suhtes. Kahjustunud iihendusjuhtmete, voolikute v6i muude
defektidega seadmete kasutamine on keelatud.

Kaitada seadet ainult jarelevalve all.

Vihastusoht!

Heakskiitmata lisatarvikute kasutamisel esineb vigastusoht. Kasutada ainult originaalseid Renfert
lisatarvikuid.

Sisestusmasside segamisel jargida tootja ohutuskaarte (tervist kahjustavad tolmud) ja kasutada
sobivat isikukaitsevarustust.

Sittivate voi plahvatuslike materjalide segamine on keelatud.

Mitte kunagi kinnitada segamismehhanismi ilma segamisnéuta.

Automaatse nou kinnitussiisteemi ja imiava manipuleerimine vdib viia seadme kahjustamise ja
vigastamiseni.

Lilitada seade parast t66 I6petamist vilja.

Enne remondi- voi hooldustéid eraldada elektriosad, seade vooluvorgust.

Enne puhastust voi hooldust liilitada seade valja ja tdmmata vorgupistikust.

Kaitaja vastutab selle eest, et tooreziimil peetakse kinni riiklikest eeskirjadest ning et neid jargi-
takse seoses elektriseadmete korduva ohutuskontrolliga. Saksamaal on nendeks eeskirjadeks
DGUV eeskiri 3 koos VDE 0701-0702.

Teavet REACHi ja SVHC kohta leiate meie veebilehelt www.renfert.com toe meniiiist.

Volitatud isikud

Seadet tohivad kasutada ja hooldada ainult selleks valjadppinud isikud.

Lahtilitlemine

Renfert GmbH keeldub igasugustest kahju- ja garantiinduetest jargmistel juhtudel:

toodet on kasutatud muul eesmargil, kui on kasutusjuhendis nimetatud.

toodet muudetakse monel viisil - védlja arvatud kasutusjuhendis kirjeldatud muudatused.
toodet ei remondi jaemiiiija voi sellel ei rakendata originaalseid Renfert varuosi.

toote kasutamist jatkatakse margatavate ohutust puudutavate puuduste voi kahjustuste korral.
toode on saanud mehhaanilisi I166ke voi on kukkunud maha.



3.2

Tootekirjeldus

Koostud ja funktsioonielemendid

1
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11—

Juhtnupp (segamisparameetrite seadis- 9

tamine, start, stopp, 6hutamine) 10
Parameetriklahvid 11
Ekraan 12
Kasnfilter 13
Seadme liliti 14
Seadme kaitse 15
Seadme pistik 16
Kaabli kaitse 17

Rihvelmutter

Murasummuti (ainult Twister venturi)
Surudhutihendus (ainult Twister venturi)
Sisendfilter (ainult Twister venturi)
Paagutatud filter

No6u koos segamismehhanismiga
Uhenduskomplekt

Vérgukaabel

Surudhuvoolik

(=] =

max sos% (1
max 300 Limin

Tarnekomplekt

JEE L UL UL U UL (UL UL (I U

Vaakummikser

N6u 500 ml koos segamismehhanismiga

Vérgukaabel

Surudhuvoolik 2 m (ainult Twister venturi)
Pneumaatiline ihenduskomplekt (ainult Twister venturi)
Kasutusjuhend

Augusabloon

Kinnituskomplekt

Varu kasnfilter




3.3 Lisatarvikud

1821-0102 Statiiv eraldiseisva seadme jaoks,
Lx Kx S: 227 x 622 x 294 mm [8.937 x 24.488 x 11.575 inch]

1821-0200 Segamisspaatel

1820-6500 No&u koos segamismehhanismiga, 65 ml
1820-6520 No&u, 65 ml

1820-0200 No&u koos segamismehhanismiga, 200 ml
1820-0220 No&u, 200 ml

1820-0500 N&u koos segamismehhanismiga, 500 ml
1820-0520 N&u, 500 ml

1820-0700 NOu koos segamismehhanismiga, 700 ml
1820-0720 N&u, 700 ml

1820-1001 No6u koos segamismehhanismiga, 1000 mi
1820-1020 No&u, 1000 ml

1823-0500 Alginat segamisndu 500 ml, k.a segamismehhanism
2929-0000 Filtri surveregulaator

Kasutuselevott

4.1 Ulesseadmist puudutavad soovitused
Kaitada seadet toatemperatuuril 15 - 30 °C [59 - 86 °F].
Jélgida Ulesseadmisel jargmist:

» Seadet ei paigutata soojusallika alla.

» Seadet ei paigutata lahtise akna juurde.

+ Seadet ei jaeta otsese paikesekiirguse katte.

» Seadmel pole kokkupuudet kdrge 6huniiskusega.

4.2 Seinakinnitus

Palun asetada valmis:

* Pliiats

» Augusabloon

* Ristpeaga kruvikeeraja

* Puurmasin

» Puuritera 8 mm [5/16th inch] - vastavalt seinamaterjalile

' Veenduda, et sein, mille kiillge seade monteeritakse, on piisavalt stabiilne!

A Veenduda, et seinas ei oleks paigalduskoha juures elektrijuhtmeid ega veetorusid!

= Maarata optimaalne t60korgus.
= Joondada augusabloon ja markida puuraukude asukohas.
= Puurida augud >>> vahemalt 55 mm [2.2 inch] sligavused.
= Sisestada tiubel.
= Kruvida Ulemised kruvid tilblitesse, jattes 9 - 10 mm
[0.35 - 0.4 inch] valja.
= Kruvida alumine kinnitusnurk.
= Riputada seade.
= Kinnitada seade rihvelmutritega (9, Joon. 3).
' Pingutada rihvelmutrid.




4.3 Eraldiseisev seade

Seadme statiivi (18) abil saab vaakummiksri ehitada Umber eraldiseis-
vaks seadmeks.

= Positsioneerida seadme statiiv tasasele pdrandale.
= Riputada seade.
= Kinnitada seade rihvelmutriga (9).

' Pingutada rihvelmutrid.

Seadme statiiv ei kuulu tarnekomplekti. Selle saab tellida eraldi lisatarvi-
kuna (vt ptk 3.3 "Lisatarvikud").

4.4  Elektriihendus
A Veenduda, et andmesildil toodud pingevaartused vastavad vorgu-
pingele.
= Juhtida vérgukaabel (16) labi kaabli kaitsme (8).
= Sisestada vérgukaabel seadme pistikusse (7).
= Sisestada vorgupistik.

Joon. 4

4.5 Suruohuiuihendus
ainult Twister venturi

= Sisestada surudhuvoolik (17) kuni piirikuni surudhutihenduse (11)
voolikiihendusse. Sealjuures tuleb lletada kergelt tuntav takistus.

= Surudhuvdrguga Uhendamiseks valida sobiv voolikihendus kaasa
antud komplektist (15, Joon. 1) ja Uhendada vooliku otsaga.

= Uhendada surudhuvérguga.

Joon. 5-a

Varasemate seadmete puhul on sisendfilter (12) paigutatud sead-
mest véaljapoole (Joon. 5-b). Sellistel juhtudel nihutada suruéhu-
voolik (17) sisendfiltrisse (12). Sealjuures tuleb lletada kergelt
tuntav takistus.

MITTE kunagi kasutada seadet ilma sisendfiltrita!

Parima vaakumi saate tehnilistes andmetes toodud t66rohu-
ga (vt ptk 8), vajadusel kasutada filtri surveregulaatorit (vt ptk
»3.3 Lisatarvik®).

N,

Joon. 5-b

Vaakummikser on niitd téovalmis.

5 Kasutamine
5.1 Klahvisumbolid

Segamispara- | gy, | Seadistusva- Tehaseseade
meetrid hemik
_ 0:00 - 9:55 :
Segamisaeg @ min:sek 1:00

P&orete arv 100 - 450 350
1/min
1, 70-100 *)
Vaakum 80 /100 **) % 100

*) Twister, nr 1826: 5 % sammudega
**) Twister venturi, nr 1827: Valida saab ainult vaakumvaartuste 80 % ja 100 % vahel.

-7-



5.2 Ekraan
Ekraanil kuvatakse: 20

19 segamisparameetreid suurel kuval (siin segamisaeg)

20 segamisparameetrite simbolid (sumbolit ,Vaakum® kuvatakse
ainult siis, kui seadistatud pole 100 %)

21 seadistatud poorete arv
22 seadistatud vaakum
23 aktuaalne vaakum (tulpdiagramm) L

TV Y

\

Joon. 6

5.3 Sisselilitamine / Valjalulitamine
Seade lulitatakse seadme lilitist (5, Joon. 1) sisse ja valja.
Pérast sisselulitamist kuvatakse ekraanil uuesti viimati kasutatud
segamisparameetreid, esimesel sisselllitamisel aga tehasesea-
deid (vt ptk 5.1).

5.3.1 Ootereziim

Kui seadmega ei ole to6tatud vdi sellel ei ole vajutatud Uhtegi
parameetriklahvi kauem kui 3 minutit, Iaheb see ootereziimile.
Sealjuures muutub ekraan hamaraks.

Ootereziimilt lahkumiseks:
= Vajutada soovitud parameetriklahvi;
= Keerata juhtnuppu;
= Vajutada juhtnuppu;
= Kinnitada segamisndu.
+ Eelnevalt kasutatud segamisparameetreid ei kuvata enam.

5.4 Segamisparameetrite seadistamine
Segamisparameetri muutmiseks:
= Vajutada vastavat parameetriklahvi (2).
+ Ekraanil kuvatakse vajutatud parameetriklahvi simbolit.
¢ Segamisparameetri vaartust kuvatakse suurelt.
= Muuta vaartust juhtnuppu (1) keerates.
+ Muudetud vaartused salvestatakse segamistopsi kllgesides-
tamisega.

e  Poéhikuval kuvatakse segamisaega alati suurelt ja seda saab
z ka parameetriklahvi vajutamata kohe muuta.

Néuanne - vaakumi seadistamine:
Katsetused sisestusmassiga on néidanud, et parima segamis- B
tulemuse saab maksimaalsete vaakumseadistuste korral (sile,

homogeenne valatud mass). Reeglina kehtib see ka kipsi kohta.

Séltumatud uuringud on lksikjuhtudel ndidanud, et osaline réhk

voib &armiselt kbrge vaakumi korral segamisnéus nii palju lange-

da, et (iksikute kipsmasside korral véivad tekkida mullid.

Sel juhul véhendada seadistatud vaakumit.

Joon. 7
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N,

N,

N,

N,

Segamine
Jélgida sisestusmassi segamisel tootja ohutuskaarte! Vajadusel kanda sobivat isikukaitsevarus-
tust!

Jédlgida maksimumi margistust segamisnéul. Mitte liletada segamisnéul maksimumi margistust!
Maksimumi méargistus kehtib pulbri ja vedeliku kohta enne segamist. Segamisnéu uletaitmisel
voib imifiltrislisteem maarduda.

Véga viikesed kogused suurtes néudes voivad anda ebaiihtlase segamistulemuse.

= Seadistada segamisparameetrid tootja andmete jargi.
= Valida piisava suurusega néu.

= Segada pulber ja vedelik tootja andmete jargi.
Lasta kipsidel u. 15 - 20 sek seista.

= Segada segatavat materjali korraks eelnevalt spaatliga. g
= Kasutada sobivat segamismehhanismi. —
= Jalgida, et ndéu serv ja kaane serv (25, Joon. 10) oleks puhas! 14\
= Kinnitada ndu (14) seadme kilge.

¢ Segamismehhanismi kinnitamiseks kaivitub mootor korraks néu pealease-
tamisel. Q

1O

+ Vaakumi moodustamine algab iseenesest.

= Lasta lahti alles siis, kui ndu pusib iseseisvalt, vaakumi (23) tulpdiagramm
on Ule poole taidetud!

Kui seadistatud vaakum on <100 %, liilitub pump vaélja alles siis, kui
see on saavutatud. See voib veel korra kéivituda, et saavutada just
tipselt seadistatud vaakum.

ainult Twister venturi
Védhendatud vaakum (80 %) saavutatakse avatud médédavooluviigu kau-
du. Seetéttu on voolumiira peaaegu sama kui 100% vaakumi puhul.

= Segamise kaivitamine: vajutada juhtnuppu (1).
¢ Segamise ajal kuvatakse jarelejgdnud segamisaega (count down).

Joon. 9

Segamisprotsessi hilinenud algusega on véimalik teostada eelvaakum.

¢ Parast segamisaja méoddumist kdlab piiksatus.

+ Ekraanil kuvatakse aega alates segamise 16pust.
= Hoida ndust kinni!
= No6u dhutamine: vajutada juhtnuppu (1).

+ NoOu vabastatakse parast mdnda sekundit.
= Vétta ndu ara.

Néuanne

Kasutada seda néu ainult sarnaste materjalide segamiseks. Eelnevalt sega-
tud materjalide jéagid véivad méjuda negatiivselt (nt silikoon ei tahene jne).
Soovitus: (iks néu dhe materjalisordi kohta (kips, sisestusmass, silikoon).
Kasutada segamisnéule kleebitavat kleebist.



5.5.1

5.5.2

5.6

N, N,

>

...|>"

6.2

Segamise enneaegne peatamine
= Segamise peatamine: vajutada juhtnuppu 1 x.
¢ Kdlab piiksatus.
+ Segamine peatatakse.
= Hoida ndust kinni!
= No6u 6hutamine: vajutada juhtnuppu.
¢ Nou vabastatakse parast ménda sekundit.
= Voétta ndu ara.

Voolukatkestus
ainult Twister

Voolukatkestuse voi seadme valjalllituse korral, kui segamisprotsess on kaimas, jaab vaakum alles ja
noéu seadme juurde.

Voolu tagasitulemisel voi seadme sisseliilitamisel 6hutatakse ndud ja see tuleb ara.

ainult Twister venturi
Voolukatkestuse v6i seadme viljaliilitamise korral 6hutatakse néud ja see tuleb éra.

Seadistused segamise ajal

Kdiki segamisparameetreid saab naidata segamisprotsessi ajal suurel kuval, kui vajutate korraks vastavat
parameetriklahvi.
Segamisparameetreid saab muuta ka segamise ajal, kui vajutada vastavat parameetriklahvi ja kee-
rate juhtnuppu.

Segamisparameetrite muudatused segamise ajal kehtivaid ainult antud segamisprotsessi kohta
ning neid ei salvestata plisivalt.

Puhastus / Hooldus

Enne puhastus- ja hooldustoid liilitada seade vilja tommata vorgupistik valja!

Korpuse puhastamine
Mitte puhastada seadet auruga.

MITTE kasutada lahustipdhiseid, agressiivseid ega abrasiivseid puhastusvahendeid.

= Lilitada seade valja.
= Tdmmata vorgupistikust.
= Puhastada korpust niiske lapiga.

Tihenduspinnad

Jargmisi tihenduspindasid tuleb hoida alati puhtana, et tagada optimaal-
ne vaakumi teke ja segamisnou stabiilsus segamisprotsessi ajal:

» Segamismehhanismi/ndu tihend (25).

» Seadme/segamismehhanismi tihend (26).

Néuanne

Méérida segamismehhanismi kummitihendeid aeg-ajalt vaseliiniga.
See pikendab tihendite eluaega ja tagab optimaalse vaakumi tekkimi-
se.

Joon. 10

-10 -
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Imifilterslisteemi vahetamine
Imifilterslisteem koosneb kasnfiltrist (4) ja paagutatud filtrist (13).

Vaakumi tekkimine on tagatud ainult puhta imifiltersiisteemi korral.

Mitte kaitada seadet kunagi ilma tervikliku imifiltersiisteemita!

Joon. 11

6.3.1 Kasnfilter
= Tdmmata kasnfilter (4) altpoolt valja ja asetada sisse uus kasnfilter.

6.3.2 Paagutatud filter
= Tommata kasnfilter altpoolt valja (Joon. 12).
= Vabastada paagutatud filter (13) vastupaeva keerates ja votta ara.

= Sisestada uus paagutatud filter ja keerata paripaeva kinni.
Paagutatud filter peab olema kinni.
= Paigaldada uus kasnfilter.
Varasemate seadmete (seerianumbri indeks A) on paagutatud filter i
vaid peidus. Sellisel juhul vétta paagutatud filter altpoolt vélja ja 13 /'
sisestada uus paagutatud filter uuesti kuni piirikuni.

Joon. 13

Paagutatud filtrit saab puhastada ka ultrahelivannis.
(soovitus: kipsi lahusti GO-2011, tooteart. nr: 2011-0000).

N,

Kaitsme vahetus
Enne kaitsme vahetamist tommata vorgupistikut.

Mitte kunagi kasutada suuremate vaartustega kaitsmeid.

> >~

= Llitada seade valja.

= Témmata vorgupistikust.

= Vabastada mélemalt kiljelt kaitsmehoidik (6) ja tbmmata valja.
= Vahetada vigased kaitsmed. Joon. 14

= Nihutada kaitsmehoidik taas sisse, kuni see on mélemal kiiljel fiksee-
runud.

-11 -



6.5 Sisendfiltri vahetamine
ainult Twister venturi
® Twister venturi puhul - seademete puhul on kaks sisendfiltri varianti:

[/

» Aktuaalne variant:
Sisemine sisendfilter, suruéhuiihenduse taga (Joon. 15-a).

= Eraldada seade surudhu kuljest.

= Vajutada suruéhuiihendusel (11) réngas lles ja tdmmata suruéhuvoo-
lik (17) ara.

= Vabastada surudhutihenduse (11) kruvilihendus ja keerata filter (12)
valja.

= Keerata uus filter surudhulihendusse ja kruvida kruviihendus taas

kaega kinni. \H
= Sisestada surudhuvoolik (17) kuni piirikuni surudhuthenduse (11) vooli-

kihendusse.

Sealjuures tuleb Uletada kergelt tuntav takistus.

= Uhendada seade suruéhu kiilge.

Joon. 15-a

» Varasem variant:
Peidetud sisendfilter, suruéhuiihenduse ees (Joon. 15-b).

= Eraldada seade surudhu kiiljest.
= Vajutada sisendfiltri (12) réngas Ulles ja tdmmata surudhuvoolik (17) ara.
= Vajutada suruéhuiihendusel (11) réngas Ules ja tbmmata sisendfil-
ter (12) ara.
= Nihutada uus sisendfilter suruéhuiihendusse.
Sealjuures tuleb Uletada kergelt tuntav takistus.
= Nihutada surudhuvoolik sisendfiltrisse. Joon. 15-b
Sealjuures tuleb Uletada kergelt tuntav takistus.
= Uhendada seade suruéhu kiilge.
Sisendfiltri sagedasem méaédrdumine viitab médédrdunud suruéhule.
Sellisel juhul peaks tegema filtri surveregulaator (vt ptk 3.3 "Lisatar-
vikud") eelliilituse.

N,

6.6 Mirasummuti vahetamine
ainult Twister venturi
= Kruvida mirasummuti (10) alla valja.
= Kruvida uus mirasummuti uuesti sisse.

6.7 Varuosad
Kulumaterjalid ja varuosad leiate varuosade loendist internetiaadressil
www.renfert.com/p918.
Seal sisestada jargmine tooteartikli number: 18260000 v&i 18270000.

Kb&ik osad, millel garantiikate puudub (kulumaterjalid, tarbeosad) on varuosade
loendis margistatud.

Seerianumbri, tootmiskuupaeva ja seadme versiooni leiate seadme andmesildilt.

-12-



7
7.1

Veaotsing
Twister (nr 1826)

Viga

Po6hjus

Lahendus

SISSE- / VALJA-liiliti ilma
funktsioonita.

* Vooluiihendus puudub.
« Elektriline seadme kaitse vigane.

* Kontrollida voolutoidet.
* Vahetada kaitse (ptk 6.4).

Mootor ei kaivitu.

» Mootor vigane.

« Viia seade remonti.

Vaakum ei teki voi tekib
vdhe voi liiga aeglaselt.

« Imifiltersiisteem maardunud.
* Tihenduspinnad maardunud.
* Magnetventiil vigane.
* Vaakumpump vigane.

» Puhastada/vahetada filtrit (ptk 6.3).

* Puhastada tihenduspindasid (ptk 6.2).
* Viia seade remonti.

* Viia seade remonti.

Vaakumi langus/teke liiga
aeglane.

* Imifiltersiisteem maardunud.
» Magnetventiil vigane.

» Puhastada/vahetada filtrit (ptk 6.3).
« Viia seade remonti.

Vaakumpump ei kaivitu.

« Tihvt ndu tuvastamiseks kinni kiilu-
nud.

» Puhastada piirkonda tihvti imber.
« Viia seade remonti.

Vaakumpump lilitub sega-
misprotsessi ajal perioodili-
selt sisse ja valja.

« Kui vaakum on < 100 %, lUlitub
vaakumpump vélja, kui seadistatud
vaakum on saavutatud.

* Puudub, kui vaakum langeb pérast gaasistamist |abi,
lUlitatakse vaakumpump automaatselt uuesti sisse,
kuni soovitud vaakum on saavutatud.

7.2

Twister venturi (nr 1827)

Viga

Pohjus

Lahendus

SISSE- / VALJA-liliti ilma
funktsioonita.

* Voolulihendus puudub.
« Elektriline seadme kaitse vigane.

» Kontrollida voolutoidet.
» Vahetada kaitse (ptk 6.4).

Mootor ei kaivitu.

* Mootor vigane.

« Viia seade remonti.

Vaakum ei teki voi tekib
vdhe voi liiga aeglaselt.

» Kompressor pole sisse lulitatud.
» T66rdhk liiga madal vai liiga kérge.

» Surudhuvoolik pole Ghendatud,
lekib v6i murdunud.

+ Uhendusvoolik liiga pikk.

+ Uhendusvooliku ristlike liiga vaike.

* Imifiltersisteem maardunud.
* Tihenduspinnad maardunud.
« Sisendfilter ummistunud.

* Murasummuti ummistunud.

» Magnetventiil vigane.
» Venturi diiis ummistunud.

« Lulitada kompressor sisse.

+ Kontrollida diinaamilist t66rdhku (vt tehnilisi andmeid,
ptk 8).

« Lulitada muu tarbija valja.

* Kontrollida suruéhuvoolikut.

* Maksimaalne pikkus 2 m.

* Minimaalne siselabimd6t 4 mm.

» Puhastada / vahetada filtrit (ptk 6.3).

» Puhastada tihenduspindasid (ptk 6.2).
* Vahetada sisendfiltrit (ptk 6.5).

» Asendada mirasummuti (ptk 6.6).
« Eellllitada filtri surveregulaator.

« Viia seade remonti.
« Viia seade remonti.

Vaakumi langus / teke liiga
aeglane.

* Imifiltersiisteem maardunud.
* Mirasummuti ummistunud.

» Magnetventiil vigane.

» Puhastada/vahetada filtrit (ptk 6.3).

» Asendada murasummuti (ptk 6.6).
« Eellulitada filtri surveregulaator.

* Viia seade remonti.

Vaakum ei teki.

« Tihvt ndu tuvastamiseks kinni kiilu-
nud.

» Puhastada piirkonda tihvti imber.
* Viia seade remonti.

Piisiv véljalaskemiira.

» Magnetventiil vigane.

« Tihvt ndu tuvastamiseks kinni kiilu-
nud.

« Viia seade remonti.

» Puhastada piirkonda tihvti imber.
* Viia seade remonti.

Miirasummutist kostub
tiibade lehvimise miira.

* Réhk liiga vaike.

* Kontrollida diinaamilist t66rdhku (vt tehnilisi andmeid,
ptk 8).
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7.3 Veakoodid

Kui seadmes ilmneb viga, mille tuvastab elektroonika:
¢ Katkeb segamisprotsessi.
+ Kdlab hoiatussignaal.
+ Kuval vilguvad vaheldumisi ,Err* ja veakood.
Veanaidu |6petamine:
= Vajutada juhtnuppu (v.a Err 3, 5 ja 6 korral).
= Err 3, 5 ja 6: seade lUlitub valja, jargida juhiseid ptk 5.5.2 Voolukatkestus.

(2

®  FErr 5 puhul ei saa segamisnéud lisaks muule enam eemaldada.

Jargmises tabelis toodud veakoodide puhul toimige palun jargmiselt.

Veakood Pohjus Lahendus
Err. 2 + Minimaalset vaakumtaset ei saavutata. |+ Ohutada néud ja eemaldada (vt ptk 5.5.1, ptk 2 ja 3).
« Vaakumi langus alla 500 mbar. * Vea korduval iimnemisel: viia seade remonti.
Err. 3 * Vaakum tekib liiga kiiresti, kuna imifil- » Puhastada/vahetada filtrit (vt ptk 6.3).
tersuisteem on ummistunud.
Err. 4 » Segamismootor vigane. + Ohutada néud ja eemaldada (vt ptk 5.5.1, ptk 2 ja 3).
« Viia seade remonti.
Err. 10 « Liiga palju materjali. « Ohutada néud ja eemaldada (vt ptk 5.5.1, ptk 2 ja 3).
« Taita ndu ainult kuni maksimumi margistuseni.
Maksimumi margistus kehtib pulbri ja vedeliku kohta
enne segamist.
+ Segamisaeg liiga pikk, mass tuleb juba |+ Ohutada néud ja eemaldada (vt ptk 5.5.1, ptk 2 ja 3).
lahti. « Valida llhem segamisaeg.

Kdikide muude veakoodide puhul:

= Markida veakood Ules.

= Viia seade remonti.

= Edastada veakood remonditdokojale.

8 Tehnilised andmed

Twister (nr 1826)

Twister venturi (nr 1827)

Voérgupinge:

100-240V, 50 /60 Hz

Voolukulu:

180 VA

Seadme kaitse:

T4AL, 250 VAC

Poorete arv: 100 - 450 1/min

- . 5-6,5bar
Uhendusrohk: -- [72.5 - 94.3 psi]
Ohukulu, u.: - 46 I/min
LpA *) (tihikaigul): <70 db(A)

Modtmed (L x K x S):

152 x 285 x 235 mm
[6.0 x 11.2 x 9.3 inch]

152 x 320 x 235 mm
[6.0 x 12.6 x 9.3 inch]

Kaal (ilma nduta), ca :

5,2 kg
[11.5 Ibs]

4,0 kg
8.8 Ibs]

*) Muratase vastavalt standardile EN 1ISO 11202
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10

10.1

13¢

Garantii

Otstarbekohasel kasutamisel annab Renfert teile vaakummiksri kdikidele osadele 3-aastase garantii.
Garantii kasutamise eeltingimuseks on originaalne ostukviitung.

Garantii alla ei kuulu osad, millel esineb loomulikku kulumist (kulumaterjal), ja tarbeosad. Need osad on
varuosade nimekirjas margistatud.

Garantii on kaotab kehtivuse mitteotstarbekohasel kasutamisel, kasutus-, puhastus-, hooldus- ja ihendu-
seeskirjade eiramisel, omavolilise remondi véi remondi korral, mis pole tehtud spetsialiseerunud esindu-
ses, muude tootjate varuosade kasutamisel ja ebatavaliste vdi kasutuseeskirjade kohaselt lubamatute
mojurite korral.

Garantiinduded ei muuda garantiiaega pikemaks.

Jaatmete korvaldamise juhised

Seade tuleb lasta kdrvaldada spetsialiseerunud ettevdtte poolt. Sealjuures tuleb spetsialiseerunud ettevd-
tet informeerida ohtlikest jadkainetest.

Jaatmete korvaldamise juhised ELi riikidele

Keskkonna sailitamiseks ja kaitsmiseks, reostuse valtimiseks ja toorainete ringlussevotu parandamiseks
(ringlussevétt) on Euroopa Komisjon vétnud vastu direktiivi, millega ndutakse tootjalt elektri- ja elektrooni-
kaseadmete nduetekohase kdrvaldamise vai ringlussevotu tagamiseks tagasivotmist.

Selle siimboliga margistatud seadmeid ei tohi seetéttu Euroopa Liidu piires kdrvaldada sorteeri-
mata olmejaatmetena.

Palun informeerige oma kohaliku ameti juures nduetekohasest jaatmekaitlusest.

Voime teha muudatusi

-15 -
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4,0 A7 [8.8 #5]

) BEERSFAEN ISO 11202
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I3¢

= :
B2 RIE
A IEFEFHARRT, {C18ASKIE Twister / Twister venturi B ¥ BH 3 FRERE,
S EARBIRNIE EEFEM AR ERIESEE,  XEEER AR B B iR T 3k,
BARBFER TR (iR, WMEEMADTEERR) FAETRESEE. LNETERARY AN RER
BBHRE. 5. ABENEEESE. BAEET VY AREBESES. FREM §ENSERTE. FIEE
ﬂf?§mﬁxﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁmﬁﬁﬁﬁ%,$®E$ﬁ%ﬁﬁoﬁﬁéﬁﬁ%ﬁﬁ%yxﬁﬁﬁ
=8REAR.

s =40
AEIED
BRI AT T BULE. A S RREATE % R P TR BB,

BX 23 Rk 5 El X F IR FYHI b iE A

BT RPTE, BT SATRERNNERE, RAERRERN—ASN, TR HRELER
RERAREFEFNCRGT =R, WEHTHS 0LERER,

RUERERAEN, AARERNEFES, BTERDENRESTRLE.
EXERLBERBENA—SER, HEWEL OB,

IR EEARBEBRR.
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2.2

XU &HIC

ER RIV

COHPEL, BEE(CHDL L ARILT—2ICE. ROLSBEERHYFT,
fabR!

BRETIBEAPHVET ! FAXBELSHKATTEN!

Eii

ERICLIBREHYET !

EE
BRICKDEEZEH IS, BEBDEGEIIZRITRRSHYET,
=

IRIEICHEN G, MYBNWEFEICT Z/EDDIETHHYET,
ZRNTOHERALTTFEY,

EBZHITBHIIC. F755%KkWT, EREZI>TTELN,

COEEIZEUERICERLTVET,

EBIZEVEZEERNIZH VT, WEEEIESIC#ERLTWET,

SOMEYSICELT, WEBOEFF¥+5U—0OFIC, FAQEFANHYET, Ok%0
www.renfert.com/p49.
[l
YR b, BISEENILDNEREIER
o IJX
-z

= BELOIET / BURIRE / Nh 1 #EIEF
EESNIIEFR(ICHE > TRIEZETT > TT S0y,
¢ BIEOHER | LFEOBE / 707 7 LOEME :
RESIUVTOVTLRE, HRICDBECEL T, b LLFEDEHNELIGECEELET,

FOMDL L RILY—7(CDNWTIE, ENENOFEHEB CHALET,

&"%ﬁ

KEOEEFIE. £2YSBFLOBRESIVREBOEELRICOVTRE, Ch501-H¥-X <
_:LTJI'EFHL\'C BEEICEATSEZL,

BIEBR, CNODOTT a7 ILERTRIALT LS,
P& 0D BAHEZS (5 F

Twister | Twister venturi INFa—L IFH—(C&Y, 7R, QBRI EDT Y ILBER
RUBMERL T E2EICHESTCTIORET D ENTEET,

Ro=fERE

COHG(Z(E, Renfert GmbHDOAIE S L  (FBIEHDA T 3 > B L UORTHBEPRBDAMERT D &N
T&EX9,

FNPINDA T2 2 B L UKHREHOER . EEOREMZER. EARERZT 26K, RE
ANDHWE, FHEHBOEEES|ISRECTURMNHY £T,
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2.5

2.6

v

vVvyyvyy v

vy

VVvyVYyVYVYYVYY v

v

|
>
>
>
>

[&:D0iR1% (DIN EN 61010-1I2 Kk B)

KEEIUTCETDEHTORERALTTE L,

cEFRICHENT

o #/#2.000 m IARICEHEWT

o FILEE., 5~ 40°C[41-104 °F][C&ULTH),

o FEXHEE. 31°C [87,8 cFI N (CHEUWTHE 80 % £T. 40 °C [104 oF] N (CHEWTIX50%E THFRE &
BYEd, *),

s HGBFOTERERNAMRBEICXT L TI0 %EBABWIGEE(ICENT

o BRE 2

c@BEEATIVI

*) SRES ~ 30 °C [41-86 °F] (CHEWT(L, BESO%E THEBDFAICETLET, JBE31 ~ 40 °C
[87,8-104 °F] (ZHWLTIE, BMER R T D7-DITREDEE R SEET (5l : 35°C [95 °F] TIXIEE
65 % . 40 °C [104 °F] TIZBES50 %) , 40 °C [104 °oF] Z#BX DBETHE, KBEFALEBLTTE,

fBfR. EHICDONT
COEBEMYIRWHASOLHAEBY ICERALAN > EIBE. T9LRREBRIShIEA.
ZAICEVWTORMEALTTE, EEIS, ZEVERHTERAESNEIRET, BAFLEIEEEHT
DERAPREIIZLELET,

HTHIBEOI Y MERKRICH 20— REFEAL T, EBZEALTTEL, blLaver MIHE
PREEIZRIE. $TEREMRICK>TITo>TTELY,

A TSIRNIVICRRESNBELMBOBEMNS—HTEZLE2WALAELT, HEZFERALTT S,
CHDEBRVTT—RAEGEDNENZRETOR, A MIEHELTT SN,
BEFEI-RRBRIICRWEHF T, AV MIEHELTIEZY,

J—Rig®, A= (BREI—KZE) (Cih, BIFE. FHLLEEDEECHIENZHShEWD, &
HIMICKRELTTE, BEDOHIERI—FP. K—R. TOMOBRAEICRELHIHEEET. &
BOFEREFRIELTTEN,

VTEETOLLIC, EEEFERALTT L.
E?&?éﬁﬁﬁ&Ui?!%ﬂéhruuu%ﬁ¢#7>a>®ﬁﬁﬂﬁﬁ&ﬂéﬂ:?ﬁmﬁﬁu
BTV 7z MEOHERROAERALTT N,

BEMOBMICIE, BEA-—HN—DRET—VEEZSBLTTEV ! LEICKEU T, BYLREEEEZ
BICEIFTTFE!

BAAERIIBERMERT VU TIVZEEUEWTT S,

RSB N Yy TR U TIREMICEALLZVWTT S,

BE#hy NEELERIIOZHET I L. FEESBERMEEENEETIBNDSHVET,
EEPBTLEDS, HBEDRS yFEY>TT N,

ETBROER, AVTF U RAEEETHHIIC. BEMLSEEEALTTI,
HBOERELIIRTERDBAIIC, RAyFEYY. BELSALTTE,

ESHBOERASLUVZESSRICEAL T, FEREEZERIERRAUZETFLTTE., R4YTIE. Ch
5(%. VDE 0701-0702(ZB8&E L TDGUV ( KA ViEHIEEZIRR) DI —I3TT,

REACHRU'SVHCOD1E$RIZ ™Y = 7Y 4 Fwww.renfert.com DY R— FT U P ESBIESL,

FAENIAY
AGERE A2TF2RTDRY v 7lE. DEEYETFHEESZT TR0,

"B

L>7 )L VARSI TOHE., I NTOREREORIEEZERLET,
ARBEIRHAS THEES N TWS BNLUSDOBHICER L IBE,

FEBICH LT, RIRGABAEICRESNTVWEIEEZRE, MSHOEELMASILES.
EROERSHLUNTEREINIGS. £V 27 o)l MIIEKGRERRLUADBERS WIS,
REPRESNGENWCEDBASHTHEDICHMDDLET. FRBEFERA LTSS,
FHERIC, ABOHOSOEBEEZEZ/ILY. BTSHLULLES.
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R

B R R EHEEER
1 3@/ 7 @R TA—5—, 1BE). 12
1IF. ER@BBROFE)
2 NTA—HF—RKRE>
3 TARTLA
4 ZR>ZCT4 NG —
5 XAXRAwF
6 EEBELra1—X
7 EEO b
8 J—TJIKRILY
3
\\
\
2 |
T~y |
=20u
1 L

ma s0% (]
masc 300 Limin

WALk

—_ 4 a4 4 a4 a4 a4

NFa1—LIFH—

717 500m| RS E ST
BRI—K

I7—2aA>rbtzy MYARY—
FE#aT7—R—R 2 m (Twister venturi D)
Bk RS

FIET T L—h

EEt v b

THWAAR ST 4 LY —

9 JLLwvbFwh

10 SHZHE (Twister venturi D)

1 HEHT 7 —IE%: (Twister venturi D 3+)
12 NO 77 4 LY — (Twister venturi D)
13 22 9—T 4L —

14 BHEEECHY 7.

15 FHEIT7—HR—X

16 EFEI—K

17 BT 7—hK—X

IARYa—3> XoFaER)



3.3

4.2

fTE&mD

1821-0102 R4 > REBREZE. 1@ x 53 x Bf7E: 227 x 622 x 294 mm
[8.937 x 24.488 x 11.575 inch]

1821-0200 #EHAD

1820-6500 B a2 &Ly /. 65 ml

1820-6520 71+ /. 65 ml

1820-0200 #EH&&EH v 7. 200 ml

1820-0220 71+ /. 200 ml

1820-0500 @& H v 7. 500 ml

1820-0520 717, 500 ml

1820-0700 #EH¥a&LH v 7. 700 ml

1820-0720 71+ /. 700 ml

1820-1001 B a&EH v 7. 1000 m

1820-1020 7+ 7. 1000 ml

1823-0500 Alginate (7JL¥+—N),3BE& 5w/, 500 ml BRf =

2929-0000 7 1 L4 —EHEH

IR E)

REDOEDEBES
=R15~30°COBBTHEAL TRV, REOKE., XROEBHISFELTTIL,
s MODFEEZ(THIGHERTTTI,

M LI-EDZFRCHBLEVWTTE,

s EEEKICHTHEVTTE,

cBEDOSWERARETTTE0,

EEADEY T

UTOYERBLTTE0,

L

cFHIBAT T L—b

o ST REFE L

o I

e RIJJL 8 mm [5/16th inch]. BD~ 7 1 7JLICELT

VAREEIRY M BESTHICRELTNSD, BBELTTEW

BHIIRBORE. BOPOEREHG LT, KEECEELTTE !
S>HENBEESEZROET,
SFIBETTL— MNEEXT, FFEFRCENERFTTE 0,
SFILLTTE0 > F/VESE 55mm [2.2 inch] if &,
= SRULEBRYMIFTTE, i@@f
= FOBFZ S~YLIZHHTT E L >>> 9-10mm [0.35-0.4 inch] p
[CHA-FFICLTTE,
S>TOEET T INEBFTHED TR,

SEBEHTTTIIO, P
S>AKREEZINL v by FTHEERICXATTEO (9, & 3), %
WUy bFy bEESEDHDIITTEU,




4.3

4.4

A\

4.5

N,

APV REE

S REFERLT, NFa—LIFH -2 REAHCTEHENT
xE£d (18) .

SEBREEZFOBKICMEBEDFTTTRIO,

SEBEHNTTTIE,
SAEEZIL Y My FTHERECKXATTIIO (9),

ULy by FEEDDITTTEULN,

KEAREIMREHRCEFENTCOLEEA, FEBMELTHEFEXLTT
L BITEMD BESR) .

[= =N +=

%Iﬁ*& L

CORBICRRESN/BEED. EATHHEOBEEICEGL TS
CLEWHEREDLT. EHALTTEL,
S>EEI—R%Z (16) ¥ —7IRILY (8)—I(C@BLET,
S>ERI-—REEEI L MIELRARETT (7) .
>BERT7VEEZELAKRTT,

I7—i&k

Twister venturi 0D

>I7—K—X (17) 2T 7—aA> b (11) OR—=ZXZ 34> +bD
BETL-oMYEEATT, ZOK, BEMIERLET,

SEHIT7—xwv b (15, 8. 1) (CEHFIE-HOCEBE Y M OE
PAR—ZA Dy 7)o HERY, R—AKRBBICEY FHFTTE 0,

SIT7—J4CEELET,

REDEBETIZ. AhZ4)5— (12) PEBOHERICEBEEZ T
¥9 (K5-B) ., CDIBAICIEZ. TF7—FK—R (17) 2Ah74J)
% (12) [CELRAZET., TOIE. BERERBRLXT.
BBEANZ AN —LELULTERLTIRIWTEREA!

TOZHN - T—F% (BIBZLME) ICED SN TIBIEEESTRED
BEENIBONET, BEICIHCT, Z1NI—FEHFZEEZE>TTF
S (B3 ERD BESE) .

NF2—LIFY—OFAEBNECE LT,

BREAE

REDI 2RIV

BIENSA—H— | PRI REE A—h—RRE
R @ ;)}::og ;;f: 1:00
B 102 /';50 350
NFa1—h 1"l 80771;;’0))/ 100

*Y Twister (‘YA X% —) . No. 1826 : 5 %X T v 7 CBINTTHE

. 5-b

“*) Twister venturi (" 4 A& —~_>Fa1)), No. 1827 : )NF a1 —LJEEL80 % N H100%DE TOHBIRTEET,

-7-



5.2

5.3

5.3.1

54

[ 2

T4ARAT A

FARTLAICRREEINET:

19 RNTA—F—DKET 4 AT LA (ZI T, 1BRRESR) /
(ZCIT, BY OHEMEFEENERINET)

20 IFL U NTGA—T—DL LRI =T NF 21— LN
100 %(CHABEENTORWGEICRY ., o> RILY—7 TN
Fa—L] NERRENET

21 BIR S N/-ElERE

22 BIREAN/-NF 21— L4

23 WAEDNF a2 —L (N—FKTF)

FA2
BEEBFIAANAAyFTH>, 7TELT 5,1 1) ,

i

LA\

L~

21

L -19

22

20| H

REBOAS v FEANBE, RTBOGANT A—9—1F AT A CRTINET, BAE. B

HMCBFREAND & HERORENRFINTT GARESZR) .

RN E—F

FKENIDEULEEEIL ah o 7cHE. BLIEARYUBBENBD STFHE. XY NAE— KTV

F9, OB, T4 RATLAERECBYET,

AT INAE—RDHLERTDICE:

>Ry EHT

3> bhO—JL/T&ET

SHEARSY D EHLTRIO
SEBHERSRERyF I/ EIED
SEICFERALIEIF L I NTA—Y—DNBERTINET,

BHENSA—H—DRE
SHEULONTA—I—ETET D&
SINTA—F—RYEBLET(2),
¢ T A RTUAZFIRLINTA=T—RE D RILY—IH
FRINET,
¢ NTA—FDEFEAECRFTEINET,
S>> bO—)L/THAEGESBTEEZTECEETT (1) .
¢ IFUTRIIDEECEREIND L. TESNEIR
FINEY,

BARETEEICHEEBBSKESRRIN, NFA-F—-KS
VERTILAL, TSCERENAHETY,

Eb-NFa1—LDERE:

GIBENTCOER(CLY., NFa1—LZBEAKCETTDLICEL
V., BENZREDHDICHEDIENRYE L (ABEHED
EHER) o CAEEBRY SRICHBENTT . PILDORERIC K
VELZDH —ZCHEWTNF 12— LANBEICHVIBES(C(HiBH
Hy TRODEE. BEAIENMELDY T ATEL BRRE(IC
FTCINBENEY F LT
KELIENFa—LEFRDPIETTI 0,

O




"'E>h

N,

N,

N,

N,

RBR&7AatX

BEHOBEMICIE, BEA—N—DRET—IEEZSBBLTTEM!

VHEICIKU T, BYLGRERBEEZFICEITTTS !

EHRBROBRRAEBET—ZIEELTTEN, REMYTRBHRAT—ILULEICEBFAELLZWTT XM
BRAYT—23BEELTOWEWMREICSITIHBERRVBEICEHTT,
BERABREINSEEESICIE. BRI T4V = RTLADBNBZEDBHYET,

REBZHY TATENIEEICVEWMESICITEENARRICEZIBENHYVET,

SA—N—4ERICH T, IFL TN TA—Y—FHRELTTI,
S>TRICREOCH Yy THAZXERBATTIEI,
= NV —ERMBROBRELEA —N—FERICRD. BIILES. BBEDEE
(Cl&. #15~20MEZDEEMEL XY,
SBETAYTITILEES &, ALTHERETTHEL,
S>BEYRBHEEFERALTT I,
= Ny TimEpe N —imEh (25, ®. 10) WEBTHDLS(TFELTTE0
=Ny TOANELEBCRYAFF TR,
¢ BIPERY— P IEDDIC, BRERER v F L/ IEDEE—Y—DE
Xthed 9,
¢ N\NF a2 —LERFEENCRY—HFLET,

SBABNRY TERWFE, NF a2 —LDN—FREVFEDEBATH D,
X7 —bMLET (23) |

Twister venturi (YA R¥—ITHRKYa—ary - -XrFal)
DHFBELENFa1—AE (80 %) 3. NAMNRRERHLS ZEICE>THRHEE
NET., TOEHEZIFI100 %NF1—ADEBEEELTDLYEHA,

Twister venturi (YA RY—THRYa—3> - AFal)
DHFHELIENF1—AE (80 %) (3. NANKRZHRLS ZEICK> THRETE
hFEd, TDEHBEEIF100 %NF1—ADIBELEEDY EEHA.,

=RATAEZXEMBELTTRS O FfRS > ELTTRE 0 (1) =
¢ ZRANR, BRY OLGMEEE (FimH) BNEREFINET,

BHIEZ2ESHTRY—MEEBILET. £EANF1—LMRRENE K.9
g-o

o BEEBNEDLDE, TH—ZNBUET,

¢ T ARTLACIHIBHEENZ Ny T D2E TCORBBNERRINET,
>Ny THFTEHATREIN
SBABCETIDAYVET: FIFAY > HHLTREL (1) o

¢ Ty TEERRICIHINET,
>Ny TEBRYILTTEO,

E>R:
EEDOYTUTILDEERICOIR Ny TEMFERALTRE L FIEIDEES
A ZANLDEZEFIEWHELSZ DHENRHYETT B )
kLW ER) , #EE 2T UT7ILBHYy T (F7R. GBH, >3
) o

BHAEBANDORT v H—EFALTFE 0y,
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5.5.2

5.6

N,

N,

>

._9'—*

6.2

BETIEZHET SICIE
S>BAETORAZR Ny 7LTREIVC: #HARSY > Z 1L TT S0,
¢E—LOOEFENLET,
s BENR by SLET,
>Ny TEFTHXATTRIW !
SHERCEIDAVET: FIHARY > ZLTTE0,
¢ oy TREEREZICIMNET,
=S>hy 7EBYIILTTEN
BIRUIER
Twister D&
EBEEIRh(C, BENELICY, EBEDAAS v FRA TICRSTHETH, NFa—LFREFINA, B
ENEENLEBTEA,
?E%iﬁ?)")\at‘)‘ REDRAA Y FBAVICESEEE. BRAICIT7—BESNT, BR/NELE

Twister venturi M &
FERH S VIFXEESEZEMLUABICEAYy 3BT, TICEBEXT,

BE7O0EZAHhDHE

BREIRE, TNTOIF LY NTA—F—ERBT (T LA CRFSEDENTEET, 2h
ClE. BhZhORTA—F—RY > @ BT T TT,

BHEHRTH, NSA—9—RY &MY, SQBH/ TEEALTNSA—9—E2BETHIEHTE
%7,

BIRIEFOI+S Y INSA—9—OFEL, TORSTEBICRS THMT, *EY-—ShEt
A’O

DY—=ZVTIATF R

IGV—ZVTBLUVAYTFADRIIC, HBEDRA vy F &Y., BREFSTEHLTTE,

T

EEBERF—T—THkBELEZWTTEUN,
BEIH UL ISHAEBEMEEEZSALEERBBIIERALEZVTTE,

SEBEZRMLTTI0,
S>BR/ TV EREFT,
ST —REFEOLLTHEET,

Z M
UTOZBEEISGRE 7 O ABORRD/NF 1 — LFMEBRED Y 7D
BEBIIFEMRIALT D7HDICEITHBRICRICBOHNERY EHEA:

= /Ny B/ T (25)

= /Ny ¥ EE/ERE (26) .

B> b
EGEMEL. FRED/N\T 21— LMEED-O(CHBEED T LN
wENCBRATEY L ERESTRE G,
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6.3.1

6.3.2

N,

> > -

a5l 74 INVT—2 AT A

WE| 7 4 IILY—2RATALIE, AR T4ILEY— (4) &2 9—T 4
L7 — (13) THERINET,

OY—=DEREI T AV =S RTAICE>TDH, INF 21— ALASEEDFE
BEhEd.

®51 7 4 IWVE = AT ADNTLEEIRETRWMES., EEZFEALLEWT
TEWv!

ARYST 4G —

S AR T 4 ILE—(4) ZTFAICEELT, L dDETTLE
TO

I =714NF—

S AR T ALY —ETHICE|ESLET (K. 12),

> BHE 7 4 LY —(13)&FErat AmICE L TRROKE. RYSMILTHS
LYo

SHLORE 74 LY —Z2@FBALTH L, BEtAEICELT, LonY
EROTTE V. ZOBR BRE T 4L —DE>BY L[EF->TORR
FnEzRYEE A

S AR ST IILY—ZBERVFTET,

EFkDEE (UTNFUN— ATy HPARA) Tl BEET712IVS
—DBELRAFThTWET, COIBAICIE. BHET71IVI—ETFTAHAE|E
RE, BFILWEBE 7AWV —ERETHLAATLEZ Y,
=T 4N —(FEE B TERTBCENTEET,

(LE : BEBHEE GO-2011, EEZEE 2011-0000) .

E a1 —XD3zi
Ea—XDFIC, BETSTEERENTTIUN,

HEMBLYBKRELGE A —XIZEHICERALRWTT I,

SEBZEHLTTE0,

>BR/ 7V EKREZT,

SbEa—XRILY—mEIOTy 7&5INL. 5|ZH%REET (6) .

SENTcEa—XEIL, FILODBDETIMLET,

3?@1&']@7 wMERDET, Ea—XRILY—&TBEY OAECHLIA
HET,
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6.5

zZ

6.6

6.7

AOZ4)vy—

Twister venturi D&
VARG — RNUFaVICIE. Ah740Vy—I22BBHOEENHY ET,

> IRFEDMHLH :

ANZ74 V5 —AEE, T7—#EHEDE (K15-a) .

SAREBZFHBIT7—HOUVBELTTE0,

SI7—2aA>b (11) ODYLLEECHLTI7—KR—X (17) &
®REBRYET,

SI7—aA4> b (11) ORSEINL, T4ILY— (12) ZELTH
LE9,

SHLOWTAILY—Z2TT7—a4( > MCEILAT., X22BE. Lo i
MY EFTHEOALET, \\ﬂ

BETL-MNY EEIATT, ZOB, EBAETKRTEHESIH, HT
AR ER L TR TEET,

S AEBEEBIT —CEELTTREL,

> ERDMLH -
ANZ7 4NV —Z2LiABHE, T7—&&EDF (H15-b) .
SAEBEFHBI 71 OUIVEBELTTE0,
SANATAIINY—D)  F12)EEICHL, BT 7 —AR—(17)XZH0
TTE0,
SANO7 4 LY —EEESE EICILA1), AB74ILY—(12)%3%0TT
Xy
° 17
S>HLOAO T4 IIWNY—Z2FEHMIT 7 —1E52BlcELIAATTEL,
FOR, EBALEETST-NE DD, IO EIRINER L CTHETESL . 15-b
9,
SHEBIT7—KR—ZXZAYO T4 UY—(CELIAAVTTEO,
FOR, EBbAEFTRST-NE DD, HIAEIRINERL THRIETELET,
SAEBEFFMBI 7 —(CELELTTE 0,
AQ7 4G —DBELZICLTENDZ LR, BERIT7—-NBFhTWSZEERLET,
COBBICIZT7 1) - FAZHE SI3MERD EESRE) £FRHICAHALTTFEL,

ALY -3k

Twister venturi M &

>HaAL>Y—ZEL. TEILET (10) ,
SFHLOYAL Y —FZBRYAFMTET,

3ZHLER R

SHFEERE D L (EmEp &, 1 > ¥ —X v b ED www.renfert.com/p918
(CHhDmERY X MIRESINTOET,
MTDIEEZESZAANDLTTI(Y, 18260000 / 18270000
RIEDIIRINE 2 DE 5 CEFERBM. HEIR . KHBEBHU A MY
INTHET,

ST7ILES, BERKSSLVEEON—2  FEFBORES TILICEEHS
NnNCTHEd,

-12-
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7.1  Twister (Nr. 1826)
IS5— IELES XL

AR FHEELEE |« SREICEELTUORL, o BRECEELTOBNEND,
W, c BEEBDOE 1 — DX, b1 —XEXHT B (6.4 HESR),
E—F—DBHEBLEL, |« T— 55—, o BEAEECHT,
NFEA—ADPERUEWD |« BE| T4 NI -2 AT LBNTENTOET, | WE| T4 IILY—S AT LD T
FIAE T[N ($£63Z%25R) .

« BEENEN TV B, - FEEEZERTS (6.2 1HBMR) .

« ERAH DR, « EBAEBIDCHT,

e NFa—LRT BE . s EEABIB(CHT,
NFI—LDRHE BT | B T4 IILY—2 AT LBFNTOET, | BB 74— RTLD 5Tt (B
EFIEN, 6.3Z&5HB)

» ERA DS  BEAEBCHT.
NFEaA—LRITHHE |« Hy TBEEDEIEF->TWD, cELOAmEY)—Z=2FLET,
Fth,  HEAEECHT.
NEI—ARYF BRI |« FESNINF 21— LBICERELIIBE. | NFa—LnKF-8E. NFa1—L4
BHIZRA v FOALFT| ZONF 21— LEN100 BT THALE RETEEBWICZA v FHAY . &
ERBMMICRYEBELET. | NFa—LRTORA v FHRINET, | BONF1—LAEERELET.

7.2  Twister venturi (Nr. 1827)
I5— [RE xHoliE

AR v FHHEEEL |« TRECEELTULRL, « BRECEELTOUDINEND,

i - BEEEOL 2 —X DR,
E—9—DBEEILIE, |« E—5—DHE.
NFEA—ADERLEW| e 2T L v h—BARLTOEN,

HBIIEL, EEENMETED. BLCEFRTEE
EP

e ba—XERMT D (6.4 IHBESHE) |

s ZEXEIICHT,

s AL wU—&ANNT B,

s BifNEEEFEF vV LET (B8E K
WTr—Y—%8R) .

c IT7—TA LITEZELTNS,
M EIINLET,

s FMBT 7T —R—REEHRT 5,

ZDfthD

e EMI7 —AR—ANEHELTLRL, &
Tzl H50ERYVEN->TH 2,

o FEER—ZANETED,

s EHR—XOFEHEI NS TED, s R/HERE 4 mm,

c S| T 4 LT =S AT LMNENTOE C RS T4 I = AT LD
ERS T ($6.3F55R) .

s BFEAmMMNENT UL\ D, s ZHEZERT 5 (6.2 IBZHR) .

c NAT4ILY—DEE TN D, A TF—U T4V —ETHMLET (B
6.5%) .

HTREXMY D (6.6 HBR) .

s FHHABR T 4 IILY—FBRYFTET,

o« XEBHFEIICHT,

« XEFTEBIEICHT,

e RS 7 4 LY —RFT LD
T ($6.3Z55R) .

 SHERREXMT D (6.6 HBH]) .

c EHRABRT 4 IILY—FBRYAMTET,

o« EEXEIICHT,

cECORFEEV) =27 LET,

R 2m,

 HESRNEN TS,

o EHUADHE,

o Venturi / XILHEEL ->TW 3,
NF1—LDRRE/ BT | K| 74 LY RTLBNTERATHE
DIEFEITE, ERS

 HERBMNTENTULD,

s EHUADHE.
NFa1—LDEIEFE |« oy TREEDESFE-TL D,

Ao  EEABECHT,
BEMICHSSHIRE | EUAOWE.  EEEBEICHT,
75, o Ny TEEELAFESE TS, cPLOERAE—=FLET.

o XEBEBABIBICHT,
HEBDOOSHIHI LR | EHDETES, cBEEREEF v 7 LET (E8E K
ENRET S, KT—5—%5R) .

-13-



7.3

I5—a—K
EEBCIT7-04EL2E. ERMICHHLET
¢ BT O (EHEINET,
CELSFILDIBY ET,
¢ T4 RTLUAC TEnr] EXI7—O0—KKNXEICERLET,
IZ7—0—RZEELETHEE:
SBERY L EHLEYT (B3, 585X U6ZEKRC) .
=En3, 5&8LU6: EEDODRXA vF &Y -THH, 5.5.2&
Err5DIZAICIE. BERBBENT ENTELRKBYET,

BROMFIE] AHDOIERESRLTRIE0,

UTDORICTIENITT7—O—RIC[E ZNENDOHBAICHE > TTE 0y,

I>-—3a-F

RE

ik

Err. 2

e BRRED/NF 1 —LAICFELTOHE S A,

e NFa—LMB00I UN=JLUTICESBTL
FOET,

o« REAHTL T, BYUSLET
(5.51ZED 2 &LV 31BESR) .

s IT7—NHERIVET:
EEHBIBCHT,

Err. 3

C RS T4 INI = AT LDEE->TNDD
T, NFa—LDO5|FNELBRYVBEET,

C RGBT AT —2 AT LD
T (F6.3ZEHHR) ,

Err. 4

o« B— 4 —DE

o REBEAHT LT, BMYUSLET
(5.51ZD 2 5LV 3EESR) .

s EEXEIICHT

Err. 10

s MBI ZBEET,

 BHEENRBE/TCO, MRINELLTLE

-7,

e RBAHTLT. MYSNFT
(551ZD 2 $& 0V 3IFESR) .

s ARICHIMAEV— IV ZHATHMRIZAN
NBEWTTEL, BERERERVRET
[RAEVY—V7ERTCIZE0,

o« RBAHL LT, MYSNFT

(5.51ZD 2 KLV 3EESRE) .

s BHREEZECRELET.

FOMITRTOTZT—a— R :
S>IT7—O—RZAELTTEL,
SHEEZBIECHT
SBESHICTIT—O—RE@mmELTTE,

itk

Twister (Nr. 1826)

Twister venturi (Nr. 1827)

BE: 100 - 240V, 50 / 60 Hz
THEE 180 VA

EBL X T4AL, 250 VAC

Elf: e 5 100 - 450 1/min

Fed T - 5-6,5 bar [72.5 - 94.3 psi]
I7—HEE 4 - 46 1/min

LpA *) (74 RILEF) : < 70 db(A)

R (B x & x BY7) -

152 x 285 x 235 mm
[6.0x 11.2 x 9.3 inch]

152 x 320 x 235 mm
[6.0 x 12.6 x 9.3 inch]

BEEXN (Nhy7RLT) .

52 kg /[11.51Ibs]

4,0 kg / [8.8 Ibs]

%) £ a—XIELIEC60127 (XL EF T,
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10.1

I3¢

{RaE

L>7z)Lb (X, EENELLLFERINDIEES. Twister / Twister venturi D4 T DEREL(CxT L TIER]
R LET, REERORHIRERDD(E, FRENRITLICENEOA ) CHILTY,
BARICERT 236 (BEPMm) « SLOERRIERIDDBINESNE T, N OHDOIPMITTHREBS )
AMZ, ¥—=7&ENTUHET,
HENELLFERAINEWNGE, BUEE. BRIRE. A>T ARE. BEREENTOLONBA -7
BE. B TEIELICES. THROBESHDUNTEIE L 215E. RO mIMER I NS
B BECROCEELHFRARECHIINTOWEWEELZRZTILGRICEVT., CORIEFERAEINE
A,

RAEAB TRAHPEOZRDOEHICZ Y EHA,

M IZDINT
FEORZEFIFMEEZCKELTCT IV, EfEENOLEBOHFOBRBEMICOVTHBZRZ(T SN
ESCIN

EUBEICHITAEEICDIVT

B L RR(CR LT, BEERERT . MEO YA I EET - CHRMERLN DD EODT
HNRSEINTOET, BEA-N—EHFENLEERZE. BAEY—EXZHET O/12HIC. EXUESEZT
FlEEBYET,

EURICEWTZDL YRV = DDWEBRIANENEZMEBEREREYME L TUARTHENT
E=EHA.

M OME ZLF[CAWEHLE T, BIECEELTTE0,

EEEZBRLET.
-15 -
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Actualisé et détaillé sous ...
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1 BcTyn

1.1 BukopucTtaHi cumBonu
B ubomy nocibHuky abo Ha npucTpoi By 3HangeTe CMMBOMNM 3 HACTYMHUM 3HAYEHHSIM:

HeGe3neka
IcHye 6e3nocepeaHsa HebGe3neka TpaBMyBaHHA. BpaxoByBaTu cynpoBigHi AoKymeHTu!

EnekTpuyHa Hanpyra
IcHye HebGe3neka Bif eNeKTPUYHOI Hanpyru.

' YBara
. Mpu HeQoOTPMMaHHI BKa3iBKM icCHy€ HeGe3neka NoLKOOKEHHS MPUCTPOIO.

® Bka3sieka
z Hae eka3zieky, sska kopucHa Ons1 o6csiy2o8yeaHHs ma nosie2uwye noeoO)eHHsl.

é INvwe ansA BUKOPUCTaHHSA Y BHYTPILLHIX NPUMILLEHHSAX.

Mepen BiBKPUTTAM NPUCTPOIO Big'eAHATU Big Mepexi, BATAITU MepexeBUN LITeKep.

o
c € MpucTpiit Bignosigae BignoBigHUM gupekTusam €C.

E MpucTpin nignarae aupekTusi €C 2002/96/EG (WEEE aupekTuBa).

u Mo yiti memi Bu 3Hatideme sideo FAQ e Hawiili 2anepei eideo www.renfert.com/p49.

» lMepenik, 3BepHYTH OCOONMUBY yBary
* [epenik
- Mepenik
= OnepaLuiriHa iHCTpYKLUis / NoTpibHa onepauis / BBeAeHHs / NOCNigOBHICTL onepadiin:
Bin Bac BMMaraetbCcs BUKOHATW BKa3aHy Ait0 y 3afaHin NOCNiAOBHOCTI.
¢ Pesynbtar gii / peakuisi npuctpoto / peakuis nporpamu:
MpucTpin abo nporpama pearye Ha Bawy gito abo Ha nosiBy neBHOI nogii.

[HLWi CMMBONN NOACHIOIOTLCH NPY X BUKOPUCTAHHI.

2 be3neka
A MpoiHCTpYyKTYyBaTU KOpUCTYBaya Ha OCHOBI Uiel iHdopmauii npo cepy BUKOPUCTAHHA, MOXINUBI
HebGe3neku npu poboTi Ta KepyBaHHSA NPUCTPOEM.
Tpumatu uro iHopmaLito nig pyKor Ansg BUKOPUCTAHHS KOPUCTYBAYEM.

21 BukopucrtaHHs 3a npU3Ha4Ye€HHAM
BakyymHuii 3amimyBay Twister / Twister venturi Cny>XuTb BUKITFOYHO O151 OQHOPIAHOMO 3aMillyBaHHs 6e3
NyXMpiB BUKIMIOYHO CTOMATONOrYHUX BiAOUTKOBUX Mac Ta MaTepianiB Ansi MOAENen, Hanpuykniag rincy, Ta
nakyBanbHUX Mac, Hanpwkrag CUITiKOHY.

2.2 BwukopucCTaHHS He 3a NPU3HAYEHHAM
Ha uboMy npodyKTy MOXXHa BMKOPMCTOBYBATM NULLIE NOcTaBneHi abo gossorneHi dipmoto Renfert GmbH
3anacHi YacTvHu Ta gogaTtkoBe npunagas. BukopucTtaHHs iHworo gogatkosoro npunagasa abo sanyactuH
MOXe HeraTvBHO BNNNHYTU Ha 6e3neKy NpMCTPOLo, MPUXOBYE PU3MK BaXXKNX TPaBM, MOXe NPU3BECTU A0
LUKOAW AOBKINM0 abo YLIKOMKEHHIO NPOJYKTY.
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3oBHiWHi ymoBu ana poo6otu (3rigHo DIN EN 61010-1)

MpucTpin MoXHa ekcnnyaTysaTu nuLle:

* B MPUMILLIEHHSX,

* npwu BucoTi ao 2 000 m Hag piBHEM MOpS,

* npu Temnepatypi goskinnga 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* Npu MakcumaneHin BigHocHin BonorocTi 80 % npu 31 °C [87,8 °F], niHinHe 3HWxeHHs 8o 50 % BigHOCHOI
BonorocTi npu 40 °C [104 °F] *),

* MNPV MEPEXEBOMY ENEKTPOXKUBIIEHHI, SKLLO KONMBaHHA Hanpyri He nepesuLytoTb 10 % HOMiHanbHOro
3HaYeHHs,

* Mpu CTyneHi 3abpygHeHHs 2,

* Mpu KaTteropii nepeBaHTaxeHHs Il.

*)MNpwn 5 - 30 °C [41 - 86 °F] npuCTpilt MOXXHa BUKOPMUCTOBYBATKM Npu BornorocTi nosiTps Ao 80 %. Mpu Temnepatypax
31-40°C [87,8 - 104 °F] BonoricTe NOBITPSA NOBUMHHA MPOMOPLIAHO 3HUXKYBaTUCh, LWOO rapaHTyBaTun ekcnnyaTa-
LinHy rotoBHicTb (Hanpuknag npu 35 °C [95 °F] = 65 % BonorocTi nosiTps, npu 40 °C [104 °F] = 50 % BonorocTi
nogiTps). Mpu Temneparypax suie 40 °C [104 °F] npucTpii He MOXHa ekcnnyaTyBaTu.

BkasiBku Ha HeGe3neKy Ta nonepeaXxyBarnbHi BKa3iBKU

AKWo NpUCTpPiN He eKCnyaTyeTbLCA Y BiANOBIAHOCTI 3 AaHMM NOCIOHMKOM 3 eKkcnnyaTaduii, nepea-
6ayeHU 3axXuUCT GinbLlle He rapaHTY€ETbCS.

Jinwe anA BUKOpUCTaHHA Y BHYTPILLHIX npumMilleHHAX. MpucTpin npusHavyeHo nuile Ans cyxoro
BUKOPUCTaHHSA, MOro He MOXXHa BUKOPMUCTOBYBaTK abo 36epiratyu Ha cBiXkoMy NoBiTpi abo y Borso-
rmx ymoBax.

MpucTpinn MoXXHaA BBOAUTU B eKCNIyaTauilo TiNbKu 3 mepexeBUM Kabenem 3 micLieBOIO LUTEKEPHOLO
cuctemoto. MNoTpibHy B pa3i HeobxiaHOCTI NnepebyAOBY MOXYTb 3A4iNCHIOBATK NuyLLe cneudianicTu 3
eneKTPOTeXHiKM.

MpucTpinn MoxXHa BBOAUTM B eKCnyaTauilo, nuile AKLWO AaHi Ha 3aBoACLKiN Tabnuyui 36iraloTbes
3 AaHUMU MicLEeBOI eneKTpoMepexi.

MpucTpin MoXHa NigKnoYaTH Nuwe Ao WTeKepiB, AKi 3'€AHaHHI 3 KOHTYPOM 3axXUCTY.

Mae 6yTun nerkum fOCTyn A0 MepexeBuX LTeKepiB.

3'eaHyBanbHi NiHiT (Hanpuknaa mepexesi kabeni) Ta WnaHrm perynsipHo nepeBipsATU Ha YLUKO-
[XKEHHA (HanpuKnaa BUTMHW, TPILMHW, NOPUCTICTb) abo cTapiHHA. [pUcTpoi 3 NoWwKoAKEHMMU
3'eQHyBaNbHMMMU NiHiAMMK, WnaHramm a6o iHWKMK aedekTamm GinbLlue He MOXHa eKcnyaTyBaTH.
ExkcnnyaTtyBaTtu npucTpin nuwe nig Harnsigom.

Heb6e3neka TpaBMyBaHHs!

Mpwn BUKOpUCTaHHI HE NPUNYCTMMOro [OAAaTKOBOIro Npunaans icHye Hebe3aneka TpaBMyBaHHS.
BukopuctoByBaTu nuwe opuriHanbHe aoaatkose npunagasa Renfert.

Mpwu 3milwyBaHHI NakyBanbHMX Mac BpaxoByBaTu ceptudikatn 6e3nekn BUpoOHMKa (LKianueum
ANnA 300pOB'A NUN) Ta BUKOPUCTOBYBaTU NpuaaTHi 3acobu iHAMBIAyanbHOro 3axmucry.

He 3amiwyBaTn 3anmMucTi U BUOGYXoBi maTepianu.

MexaHi3am nepemilyBaHHsA He 4innATU 6e3 3MillyBanbHOro CTakaHy.

MaHinynsauii 3 aBTOMaTU4YHMM 34EeNNIeHHAM CTaKaHy Ta OTBOPOM BCMOKTYBaHHSA MOXYTb Npu3Be-
CTU A0 YWKOMKEHHS NPUCTPOIO Ta TPaBM.

BuMKHYTM npucTpiin nicna 3akiH4eHHs poGoTu.

Mepen po6oTamMu 3 peMOHTY Ta TEXHIYHOro OGCNYyroByBaHHs1 Ha eNeKTPUYHUX geTansx Big'egHaTn
NpUCTpPIN Big Mepexi.

Mepen YMLEHHAM Ta TeXHIYHMM O0OCNYroByBaHHAM BUMMKHYTU NPUCTPIA Ta BUTATHYTU MepexeBui
LwTekep.

[oTpumaHHA HalioHanbHUX NPUNUCIB NPU eKcnilyaTaulii Ta CTOCOBHO perynspHoOi nepeBipku
HaAiINHOCTI eNeKTPUYHUX NPUCTPOIB NEeXNTb Y cdepi BianoBiAanbLHOCTI eKCniyaTyro4oi CTOPOHM.
B Hime4yuunHi ue DGUV npunuc 3 B noegHaHHi 3 VDE 0701-0702.

IHcpopmauito no REACH Tta SVHC Bu 3HangeTe Ha Hawin iHTepHeT CTOpiHLi 3a agpecom
www.renfert.com B po3aini nigTpumkn.

donyuweHi ocobu

KepyBaHHAM Ta TEXHIYHMM 0OCNYyroByBaHHAM NPUCTPOK MOXYTb 3aMaTUCh JIULLIE NMPOIHCTPYKTOBaHiI
ocobw.
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3BinbHeHHA Big BignoBiganbLHOCTI
Renfert GmbH Bigxunse Oyab-siki BigwKoayBaHHSA 30UTKIB Ta rapaHTilHi NPeTeH3ii, AKLLO:

vV VvV VVvVYy

NPOAYKT BUKOPUCTOBYETLCA AJIs iHLOI, HEe ONMCcCaHOoI B AAHOMY NMOCIGHUKY 3 ekcnnyarauii, MeTu.
NPoAYKT 3MiHEHO, OKPiM 3MiH, oNUCaHUX B NOCIOHMKY 3 ekcnnyaTauii.

NPOAYKT PEMOHTYETbCA He ochilinHMM npeacTtaBHMKoM Renfert abo BUKOpMCTOBYETLCA He 3 opwri-
HanbHUMMK 3an4yacTuHamm Renfert.

NPOAYKT BUKOPUCTOBYETHLCA i Aani, He3BaXKalouM Ha po3ni3HaHi Hegoniku B cucTemi 6e3nekun um
YLIKOKEHHSA.

NpoAyKT 3a3HaB MexaHi4YHUX yaapis abo napas.

Onuc npoaykrty

By3nu Ta pyHKUiOHaNbHi enemMeHTun

1

© 0o NO O~ WD

KHonka kepyBaHHs (HanawTyBaHHsA napame- 10 MnywHuk (nuwe Twister venturi)

TPIB 3MiLLlyBaHHS, MYCK, 3yNiHKa, BEHTUNALIS) 11 TligknoYeHHsa CTUCHYTOro NOBITPSA (NnLe
KHonku napameTpis Twister venturi)

Oucnnen 12 BxigHuwn cinbtp (nuwe Twister venturi)
My6uatni dineTp 13 MeTtanokepamiyHun insTp

Bumwnkay npuctpoto 14 CrakaH 3 MexaHi3aMoM nepemillyBaHHS
3anobikHMK NPUCTPOLO 15 Habip onsa nigkno4eHHs

LLTekep npuctpoto 16 MepexeBuii kabenb

3axucHa pgetanb kabento 17 LWnaHr CTMCHYTOro NoBiTPA

[aika 3 HakaTKoo

mac 8% (1
manc. 300 LUmin

O06'eMm nocTaBKU

JEIL NI UL (L UL (I UL (UL U §

BakyymHuin 3milLyBad

CrakaH 500 mn 3 MexaHi3aMOM nepemillyBaHHS

MepexeBui kabenb

LnaHr cTucHyToro nosiTpsa 2 M (nuwe Twister venturi)
Habip gnsa nigkntoyeHHs nHeBMaTuku (nuwe Twister venturi)
MocibHuk 3 ekcnnyarauii

HasirauiiHui wabnoH

Habip Ans kpinneHHs

3amiHa rybuaTtui ginbTp
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HNopaTkoBe npunaaaA

1821-0102 LUraTnB AN CTOSMOro NPUCTPOLO,
W x B xT:227 x 622 x 294 mm [8.937 x 24.488 x 11.575 gronma]

1821-0200 LWnaTtens AN po3millyBaHHS

1820-6500 CrakaH 3 MexaHi3MOM nepeMillyBaHHS, 65 Mn
1820-6520 CrakaH, 65 mn

1820-0200 CrakaH 3 mexaHiamoM nepemiwyBaHHsi, 200 mn
1820-0220 CrakaH, 200 mn

1820-0500 CrTakaH 3 MexaHi3aMom nepemiysaHHs, 500 mn
1820-0520 CrtakaH, 500 mn

1820-0700 CrakaH 3 MexaHiamom nepemiwyBaHHs, 700 mn
1820-0720 CrTakaH, 700 mn

1820-1001 CrakaH 3 mexaHiamoM nepemiwyBaHHs, 1000 mn
1820-1020 CrakaH, 1000 mn

1823-0500 3wmiwyBanbHUn cTakaH Anga aneriHaty 500 Mn, 3 MexaHi3aMOM nepemillyBaHHS
2929-0000 PerynaTtop ginbTpauiiHOro TUCKy

BBegeHHA B ekcnnyaTauito

PekomeHAaauii Nno BCTaHOBIEHHIO

EkcnnyaTyBaTu npucTpin npu temnepatypi B npumiweHHi 15 - 30 °C [59 - 86 °F].
[Mpu BCTaHOBMEHHI BpaxoByBaTu:

* He poamillyBaTtu npucTpin nig gxepenom tenna.

* He posmillyBaTtu NpUCTpin Ha BIOKPUTUX BiKHaX.

* He gaBaTu giatu Ha NpuCTpi NPIMOMY COHSMHOMY BUMPOMIHIOBAHHIO.

* He gaBaTu gisTu Ha NpUCTpI BUCOKiN BONOrOCTi NOBITPSI.

MoHTaX Ha CTiHi
MpuroTynTe:

* OniBeub
 HagirauiniHmuin wabnoH
» XpecToBYy BUKPYTKY

» Openb
» Cepano 8 mm [5/16th grorma] - BignoBigHO 40 MaTepiany CTiHu

YneBHUTUCH, WO CTiHa, Ha AKin Bu xoyeTe MOHTYBaTu NPUCTPIN, AOCTaTHLO CcTabinbHa!

YNeBHUTUCD, L0 Ha MIiCTi MOHTaXy B CTiHi He NPoXoAATb eNneKTPU4YHi NpoBoAn a6o BOAONpPOBIAHI
Tpyoun!

= BusHauntn ontumansHy pobo4dy BMUCOTY.

= BupiBHATK HaBirauinH1M WabnoH Ta BiAMITUTM Micus ONS OTBOPIB.
= lMNpocBepanuTn oTBOPU >>> MiH. 55 MM [2.2 gronma) rmubuHw.

= BcTaBuTtu grobeni.

= BkpyTuTun BepxHi reuHTH B Arobeni, wob suctynanm Ha 9 - 10 mm
[0.35 - 0.4 gronmiB].
= HakpyTuTn HVXXHI ONOPHI KYTUKW.

= [liaBicuTn NpucTpin.
= 3acbikcyBaTy NpMCTPIn rarkoto 3 HakaTkoto (9, man. 3).
3aTArHyTv ramky 3 HakaTKolo.




4.3 CTtosiumMmn npucTpiun

3 gonomorolo WTaTtuey NPUCTPOIo (18) BakyyMHMI 3amillyBay MOXHa
nepebyayBaTi B CTOSUUIA MPUCTPIN.

= [llocTaBuTU WITATMB NPUCTPOLIO HA PiBHY NMOBEPXHIO.
= [ligBicuTn npucTpin.

= 3adikcyBaTu NPUCTPIN rankoro 3 HakaTkot (9).
3aTArHyTM ranky 3 HakaTKolHo.

LLITaTMB MPUCTPOIO HE BXOAUTL B 06'€M NOCTaBKW. Moro MoXxHa 3amoBUTM
OKpeMO Sk gogaTkose npunagas (ame. po3ain 3.3 [logaTkoBe npunaa-
os).

4.4 Migkno4YeHHA eNneKTPUKn
YneBHUTUCBH, WO HaNpyru Ha 3aBOACLKIN Tabnuuli Ta B mepexi 36i-
rarorbcs.
= [NpoBecTn mepexeBun kabenb (16) yepes 3axucHy getanb kabento (8).
= BcTtaBuTtn mepexeBui kabenb B WTekep npuctpoto (7).
= BcTaBuTn MepexeBui LUTEKeP.

Man. 4

4.5 T[igKNOYeHHs1 CTUCHYTOrO NOBITPS

nuwe Twister venturi

= BcTaBuTK WnaHr ctucHyToro noBitps (17) oo ynopy B rHi34o LwaHra
NigKnodeHHs ctucHyToro nositps (11). Mpwu ubomy crig nogonaTn
nerknin BiguyTHMI onip.

= [1na nig'egHaHHA 0O Mepexi CTUCHYTOro NoBiTpst BUGpaTu npugatHy
wnaHrory mydTy 3 fogaHoro Habopy (15, man. 1) Ta po3miCTUTK Ha
KiHUi WnaHra.

= [MigKNIYNTY 10 Mepexi CTUCHYTOro MOBITPS. Man. 5-a

PaHiwe Ha npuctposx BxiaHun ¢inkTp (12) po3mMiweHnn nosa npu-
cTpoem (Man. 5-b). B TakoMy BunagKy LufiaHr CTUCHYTOro noBiTpsi
(17) 3acyHyTu y BxigHun dinstp (12). Mpu ubomy cnig nogonatu
nerkuin BiguyTHUM onip.

HE BukopucToByBaTM NpucTpin 6e3 BxigHoro cinbrpal

Halikpawy eakyyMHy nomyxHicmb Bu ompumaeme 3 eka3aHum y
mexHiYHuUX daHux po6o4yum muckom (due. po30din 8), 3a Heobxio-
Hocmi eukopucmamu pe2ysissmop hinbmpauiliHo2o mucky (dus.
po3din ,,3.3 fJlodamkoee npunadds*). Man. 5-b

N,

BakyyMHuWiA 3milLyBay Tenep rotoBuiA 4O poboTu.

5 0OO6cnyroByBaHHA

5.1 CuvmBonu Knasiuw

MapameTpu CumBon Hiana3oH Ha- | 3aBopacbki Hana-
3MillyBaHHA nawTyBaHHSA LWTYBaHHA
Uac amiluyBaHHA @ 0-00 ; 9:55 1:00
XB:CeK
YactoTta obep- 100 - 450
350
TaHHSA 06/xB
1, 70 - 100 *)
Bakyym 80 /100 **) % 100

*) Twister, Ne 1826: kpokamu no 5 %
**) Twister venturi, Ne 1827: MoxHa Bu6patu nuie 3HavyeHHs Bakyymy 80 % ta 100 %.

-7-
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5.3.1

5.4

(2

Oucnnen
Ha ancnnei nokasyeTtbcs:

19 36inbweHa iHAMKauia napameTpy 3MillyBaHHS (TYT 4ac 3mily-
BaHHS)

20 CumBonu napametpiB 3miwyBaHHs (CumBon "Bakyym" nokasy-
€TbCA NLE AKWO BakyyM BucTaBneHuin He Ha 100 % )

21 HanawTtoBaHa 4YacToTa obepTaHHs
22 HanawToBaHWUN BaKyyM
23 NOTOYHWI BakyyM (CTOBMYMKOBUI iHOAMKaTOP)

YBiMKHeHHS1 /| BUMKHEeHHSA
[MpuCTpin BMMKAETLCA Ta BUMUKAETLCH BUMUKAYEM NPUCTPOLO
(5, man. 1).

lMicnsa yBiIMKHEHHS Ha Aucnnei 3HOBY NOKa3yrTbCA OCTaHHI BU-
KOpUCTaHi napaMeTpu 3amillyBaHHs, NPy NepPLUOMY YBIMKHEHHI -
3aBOACLKI HanawTyBaHHA (auB. po3ain 5.1).

Pexum ovikyBaHHA

AKWo He npautoBaTh Ha NPUCTPOI AOBLUE 3 XBUITMH abo He HaTK-
cKaTu KrnaBill napamMeTpiB, BiabyBaeTbCA Nepexia y pexum ouiky-
BaHHS. [py LbOMy AnCNnen ctae TEMHUM.

LLlo6 BWiATK 3 pexxnmy O4iKyBaHHS:

= HatucHytn 6yab-aKy knasiwy napameTpis;
= [loBepHYTU KHOMKY KepYyBaHHS;

= HaTncHyTU KHOMKY KepyBaHHS;

= [NoyenuTn mexaHiam nepemillyBaHHS.

4 3HOBY NOKa3ylTbCA BUKOPUCTAHI paHilwle napaMeTpu 3amilly-
BaHHS.

HanawTtyBaHHA napameTpiB 3MillyBaHHA
[nsa amiHM napameTpa 3MillyBaHHSA:
= HatncHyTu BignoBigHy knagiwy napameTpie (2).
+ Ha gucnnei nokasyeTbCa CMMBOM HAaTUCHYTOI KNaBilli napame-
TpYy.
¢ 3HayeHHs napameTpy 3MillyBaHHSA 36inbLueHe.
= 3MIHUTM 3HAYEHHS NOBOPOTOM KHOMKU KepyBaHHSA (1).

¢ 3MiHeHi 3HayeHHs 30epiraloTbCsl 3 NAKMNIOYEHHAM 3MilLyBarb-
HOro CTakaHy

B ocHOB8HOMY cmaHi 3aexdu nokasyemabcsi 36inbweHul 4ac
3MiwyeaHHs1, 1020 MOXXHa 8idpa3y 3MiHuUmu 6e3 HamucKaHHs
knaesiwi napamempy.

lNopada - HanawmyeaHHs1 8aKyymy:

Cnpobu 3 nakysanbHUMU MacaMu oKa3asnu, Wo Haukpauli
pe3ynbmamu 3amiwysaHHs1 00Cs2arombCs rpuU MakcuMarbHO-
My HanawmyseaHHi eakyymy (2rnadkul, 0OHOPIOHUU pe3ynbmam
numms). e npasuro die i 0ns aincy. He3anexHi 00CioxXeHHs
rokasasnu y okpemux sunaokax, Wo 8 pasi Oyxe eUCOKO20 muc-
Ky napuianibHUl muck y 3MillysanbHOMY cmakaHi MoXe orycmu-
mucbk HacminbKu, Wo ye npu3eodums 00 YmMEOPEHHS ryxupuig y
Odesikux gudax aircy.

ToOi 3HU3UMU HanawmosaHul 8aKyyM.

\
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3MiwyBaHHSA

Mpwu 3miwyBaHHI NakyBanbHMX Mac BpaxoByBaTu ceptudikatn 6e3nekn BupobHuka! 3a HeobXxia-

HOCTi HOCUTUK aieKBaTHi 3acobu iHauBiayanbHoro 3axucry!

BpaxoByBaTu MakcMMaribHe MapKyBaHHSAl Ha 3MillyBanbHOMY cTakaHi. Bule makcumanbHoro map-
KyBaHHS1 He 3anoBHIOBaTU 3MillyBanbHUM ctakaH! MakcumanbHe MapKyBaHHSA AicHe Ansi nopo-
LWKY Ta piguHU y He3MilaHOMYy cTaHi. llepenoBHeHHSs 3MilWlyBanbLHOro cTakaHy MoXxe npu3BecTy Jo

3abpyaHeHHA cuctemun pinbTpiB BCMOKTYBaHHS.

Hyxe HeaHa4yHull 06'em y eennuKoMy cmakaHi MoXe npu3zeecmu 0o He3ado0e8iNbHUX pe3ynbmamie

3amiwyeaHHs.
= HanawTtyBaHHs napameTpiB 3MiLlyBaHHS N0 AaHUM BUPOBHMKa.

= Bubpatun gocraTHin po3mip cTakaHy.

= 3aMic1Ty NOpPOLLOK Ta PignHY No AaHUM BUPOOHMKA.
Ons rincy gatun 3sonoxuTncek npnbnusto 15 - 20 cek.

= Martepiani Tpoxu nepemiwat wnatenem.
= BcTaBuTt NpuaaTHUN MexaHiaMm nepemillyBaHHS.
= 3BepTaTtu yBary Ha YMCTOTY KpaiB CTakaHy Ta Kpuwkm (25, man. 10)!
=T[lig'eqHaTn ctakaH (14) oo npucTpoto.
¢ [Inq nig'eaHaHHA MexaHiaMy nepeMillyBaHHSA 3anyCTUTU ABUIYH Ha KOpPOT-
KM Yac Npu BCTAHOBIEHHI CTaKaHy.
¢ CTBOpPEHHS BaKyyMmy BiAOyBaeTbCA CaMOCTINHO.

= BignyckaTtun nuwe Togi, Konu cTakaH TPMMaeTbCsl caM, CTOBMYUKOBUIA iHO M-
KaTtop Bakyymy (23) nepeBuLLMB NOMOBMHY!
Skwio HanawmoeaHul eakyym meHwe <100 %, Hacoc eiOknYyaembCcsi,
Konu 3adaHull pieeHb. BiH Mo)xe 3Ho8y 3anycmumucb Ha KOPomKuu
4ac, w06 moyHo docsiamu HaslamoegaHo20 8aKyyMmy.

nuwe Twister venturi
3meHweHul sakyym (80 %) docsicaembcs gidkpumum 6atinacom. Kpim

moezo wymu 8id nomoky matixxe maki sik i npu 100 % eaxkyymy.
= 3anyctntu 3miwyBaHHs: HaTUCHY TN KHOMKY KepyBaHHSA (1).

¢ [ig yac 3milwyBaHHSA NOKa3yeTbCHA Yac 3MilLlyBaHHS, WO NNLWLINBCS (3BO-
POTHIN BiANIK).

3aedsiku 3ampumui 3anycKy 3milwyeaHHsI MOXXHa peaJslizyeamu rnore-
peoHill sakyym.
¢ [licns 3akiHYeHHs 3MiLlyBaHHS flyHae 3BYKOBUIA CUTHATT.
4 Ha gucnnei nokasyeTbcs Yac 3 KiHUSA 3aMillyBaHHS.
= YTpumyBaTu cTakaH!
= lMpoBITPUTU CTakaH: HaTUCHYTU KHOMNKY KepyBaHHSA (1).
¢ CtakaH po30rnoKyeTbCsl Yepes KinbKa CekyHa,.
= BuiiHATK cTakaH.

lNopada
Bukopucmosgyeamu cmakaH nuwe 0ns 3amiuwlysaHHs rnoldibHuUx mMamepiarnis.

Sanuwku rnornepedHix 3amiwlysaHb MOXYymb He2amueHO 8ruHymu (Hanpu-
Knad cunikoH He meepdie | m.i.).

PekomeHOauiss: 0OuH cmakaH 051t KOXKHO20 murly Mamepiany (eirc, naxy-
gasibHa mMaca, CUsTIKOH).

Bukopucmosysamu Hakreulku, u,o 0odarombcsi 00 3Milly8aribHo20 CmakaHy.

14

23
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6.2

lNMepeayacHa 3ynuHKa 3millyBaHHA

= 3yNMHNTYK 3miWyBaHHS: HaTUCHYTW KHOMKY KepyBaHHA 1 pas.
¢ JlyHae 3ByKOBWIA curHan.
¢ MawwuHa 3ynMHAeTbCS.

= YTpumyBaTtun ctakaH!

= [poBITPUTK CTaKaH: HAaTUCHYTW KHOMKY KepyBaHHS.
¢ CtakaH po3bnoKyeTbCcs Yepes Kinbka cekyHf.

= BunHaTK cTakaH.

3HeCTpyMIIeHHA
nuwe Twister

Mpy 3HECTPYMIIEHHI Y4 BUMKHEHHI NPUCTPOIO Mif Yac 3MillyBaHHS BaKyyM NMLWIAETBLCA | 3anumLuaeTbea
CTakaH Ha NpUCTpOI.

Mpu BiAHOBNEHHi NOCTa4YaHHA CTPYMY Y1 YBiMKHEHHi MPUCTPOIO CTaKaH NPOBITPIOETLCSA i cnaaae.

nuwe Twister venturi
Mpu 3HeCTPYyMNEHHi Y44 BUMKHEHi NPUCTPOIO CTakaH NPOBITPHOETLCA | cnagae.

HanawTtyBaHHSA nig Yac 3amilwyBaHHSA

Bci napameTtpu 3milyBaHHS MOXYTb NOKa3yBaTUCh Nid Yac 3MillyBaHHSA y 36inbLieHomMy BUMmagi, Ans
4YOro TPOXM HATUCHYTW BIANOBIAHY KNasgilly napameTpy.

lMapamempu 3MiwyeaHHsI MO)XHa MiHsImu i nid Yac 3mMiwyeaHHs1 HamucKaHHsIM ei0noeioHoI knaei-
wi napamMempy i Mto8opomMom KHOIMKU Kepy8aHHSI.

3miHa napamempie 3miwyeaHHs1 nid Yyac 3miwyeaHHs die nuwe Ha GaHull Npouyec 3miwlyeaHHsl i He
36epicaembcsa Ha mpueasnul 4ac.

OunweHHs / TexHiyHe o6cnyroByBaHHA

MNMepen po6oTamu 3 YMLLEHHA Ta TEXHIYHOro 06CNyroByBaHHA BUMKHYTU NPUCTPIN Ta BUTATHYTH
MepexeBun wrekep!

UuweHHA Kopnycy
He unctutu npucTtpin napoto.

'HE BukopucToByBaTH 3acobM ANA YULIEHHS, SIKi arpecuUBHi, MiCTATbL PO34YMHHUKM Ta/abGo abpasun-
BMW.

= BuMKHyTW NpucTpin.
= Butartm mepexesun WTekep.
= ButepTn kopnyc Bonorum Matepianom.

YuwinbHOBarnbHi NOBepPXHi

HacTynHi yLinbHIOBanbHi NMOBEPXHi 3aBXAM MakoTb ByTW YnCcTMMM, WO
3abe3ne4nTn onTUManbHe CTBOPEHHS BaKyymy Ta HafiiHe yTpUMaHHS
3MillyBanbHOro cTakaHy nifg 4yac 3millyBaHHS:

* [Mpoknagka MexaHi3m nepemillyBaHHs / cTakaH (25).

* [Mpoknagka npucTpin / MmexaHi3am nepemillyBaHHs (26).

lTopada

Yac eid yacy amawysamu ea3esliHOM 2yMO8i MpPoKIadKu Ha MexaHi3mi
nepemiwyeaHHsi. Lle 36inbuwye cmpok criyx6bu rnpoknadok i 2apaHmye
onmumaribHy MpPodyKMUBHICMb 8aKyyMmy. Man. 10

-10 -
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6.3.1

3amiHa cuctemu pinbTpiB BCMOKTYBaHHA

Cucrtema qinbTpiB BCMOKTYBaHHS CKragaeTbesi 3 ryduartoro dinstpy (4)
Ta meTanokepamiyHoro ¢instpy (13).

CTBOpEHHSA BaKyyMy rapaHTyETbCS Nnuile y BUNagKy YMcToi cucre-
MM BCMOKTYBanbHUX QinbTpiB.

He ekcnnyaTyBaTu npucTpin 63 KOMNIEeKTHOI CUCTeMU BCMOKTY-
BanbHuX inbTpiB!

Ny6uaTtum ¢inbTp
= [y6uatnn inbTp (4) BUTATHYTU PYXOM BHM3 Ta BCTAaBUTU HOBUI ryd4a-
TNA PINbBTP.

6.3.2 MeTanokepamiuyHum pinbTp

N,

6.4

= ybyaTuii inbTp BUTArHYTU PyXOM BHM3 (Man. 12).

= MeTanokepamiynui ginstp (13) ocnabrtn NOBOPOTOM NPOTU FOAUHHM-
KOBOI CTPINKN i BUMHATH.

= BcTaBuTU HOBUIM MeTanokepamivyHuim QIN6TP i 3aTArHYTM PyXoM 3a
rOOWHHUKOBOIO CTPISIKOIHO.
MeTtanokepaMidHnin QinbTp NOBMHEH MILHO CUAITH.

= 3HOBY BCTaBuUTK rybyaTni ginetp.

PaHiwe Ha npucmposix (cepiliHuli Homep-iHOekc A) 6ye nuwe
MemarsokepamidyHuUl pinbmp. Y makomy eunadky eumsigHymu
MemaJsiokepamivyHul ¢insmp pyxom eHU3 i 3HoO8y ecmaeumu Hoeul
MemasnokepamMivyHul ¢hinbmp Ao ynopy.

MemanokepamivyHul hinnbmp MOXHa makKo) no4yucmumu 8 yJib-
mpas3eykoeill eaHHi. (PekomeHOauisi: po34uHHUK Ans 2incy GO-2011,
apm. Ne: 2011-0000).

3MiHa 3anoOiXXHUKIB

A MNepea 3miHOO 3an06GiXKHUKA BUTAITM MepexXeBUi LUTEKep.

A He BcTaBnaT™H 3anobiXXHUKK 3 GiNbLMMM 3HAYEHHSIMMU.

= BuMKHYyTW npucTpin.

= Butartm mepexesun wTekep.

= KpinneHHs 3anobixHukiB (6) po3briokysaTn 3 060X 6OKIB Ta BUTAITW.
= 3aMiHWUTK HecnpaBHi 3anoBiKHUKK.

= 3HOBY BCTaBUTM KpinneHHsa 3anobixxHMKIB 0o dikcaLii 3 060x 6okiB.

-11 -
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6.5 3amiHa BxigHoro ¢inkTpa
nuwe Twister venturi
e  Ha Twister venturi - npucmposix € 0ea eUKOHaHHSs1 8XiOHO20 ¢hinbmpa:

[/

» lMoToyHe BUKOHAHHA:

BxigHuin inkTp BCepeauHi, 3a NigKnOYeHHAM CTUCHYTOro NoBiTpA

(man. 15-a).

= Big'egHatu npucTpin Big CTUCHYTOro NOBITPS.

= Kinbue Ha nigknoyeHHi ctucHyToro noeitTps (11) BigTUCHYTM Bropy Ta
BUTATTU LUNAHT CTUCHYTOro nositps (17).

= OcnabuTtn rBuHToBE 3'€4HaHHSA MiAKMIOYEHHSA CTUCHYTOro nositps (11)
Ta BUKpYTUTU inbTp (12).

= BKpyTuUTK HOBWUIA QinNbLTP B NiAKMIOYEHHSA CTUCHYTOrO MNOBITPSA Ta 3HOBY
BiJ, PYKN 3aKpyTUTU rBUHTOBE 3'€OHaHHS.

= BcTtaBuTn WwnaHr ctucHyToro nositps (17) 4o ynopy B rHisgo wnadra
NigKrto4YeHHs cTucHyToro nositps (11).
Mpn uboMy cniig nogonaTn Nerkui BigvyTHUI onip.

= [igknyYnTN NPUCTPIN OO CTUCHYTOrO MOBITPS.

Man. 15-a

» Ctape BUKOHaHHS:

BxigHun ¢inbTp BcTaBNneHun nepep Niaknio4YeHHAM CTUCHYTOrO NoBi-

TpA (man. 15-b).

= Big'egHatn npucTpin Big CTUCHYTOro NOBITPS.

= Kinbue Ha BxigHoMy inbTpi (12) BIATUCHYTM Bropy Ta BUTAMTU LUMAHT
CTUCHyTOro nosiTps (17).

= Kinbue Ha niaknyeHHi ctTucHyToro nositps (11) BigTUCHYTM Bropy Ta
BUTATU BXigHUN inbTp (12).

= BcTtaBuTtu HOBUI BXigHWUIA QDINBTP Y NiAKMNIOYEHHS CTUCHYTOrO NOBITPS.
Mpu uboMy cniig nogonaTn Nerkui BigvyTHUI onip.

= BcTaBuTK WnaHr CTUCHYTOro NOBITPS Y BXiAHWIA inbTp.
Mpu uboMy cnig nogonaTty Nerknin BigyuyTHUIA onip.

= MigKn4YnT NPUCTPIN 4O CTUCHYTOrO MOBITPA.

Yacme 3a6pydHeHHs 8xiOHO20 (hinbmpa eka3ye Ha 3abpydHeHe

cmucHyme nogimps. Y makomy eunadky cid nonepedHb0 y8iMKHYy-

mu pea2ynssmop ¢inbmpauitiHo2o mucky (due. po3din 3.3 Jodamko-

ee npusnados).

N,

6.6 3amiHa rnywHuKa
nuwe Twister venturi
= Bukpytutn rmywHuk (10) BHUS.
= 3HOBY HaKpyTUTU HOBUI MMYLLHWUK.

6.7 3anacHi YacTuHm

LBmakosHollyBaHi Ta/abo 3anacHi YyacTuHu Bu 3HaripeTe B nepeniky
3anacHUX YacTuH B iHTepHeTI 3a agpecom www.renfert.com/p918.

BBecTn Tam HacTynHun apTukynbHUn Homep: 18260000 abo 18270000.

BukntoveHi 3 rapaHTiiHux nocnyr geTtani (LWBMAKO3HOLWYBaHi geTani,
BUTpaTHI MaTepianu) BiAMIYeHi B nepeniky 3anacHnx YacTuH.

CepinHnin Homep, aaTa BUrOTOBIIEHHA Ta BEPCIsi MPUCTPOIO 3HAaX0AATbCA
Ha 3aBoAChKi Tabnuyli NpucTpoto.

-12-
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7.1

NMowyk noMmunok
Twister (Ne 1826)

Momwunka

MpuunHa

Cnoci6 ycyHeHHSA

Bumukay He npautoe.

* BigcyTHe nigknoYeHHs [0 XMBMNEH-
HS.

» EnextpuynHnin 3anobixkHuk npu-
CTPOIO HecnpaBHUN.

* [MepeBipnUTN ENEKTPOXMBMNEHHS.

* 3MiHWUTK 3anobixHUK (po3ain 6.4).

[BWryH He no4nHae pobory.

« [IBUryH HecnpasHWN.

* BianpaButu NpucTpivi Ha PEMOHT.

BiacyTHe abo HepocTaTHE
abo HaaTo noBinNbHe CTBO-
PeHHs BaKyymy.

» Cuctema pinbTpiB BCMOKTYBAHHSA
3abpyaHeHa.

* YuwinbHoBanbHi noBepxHi 3abpya-
HEHi.

* MarHiTHMIM KnanaH HecnpaBHUWMNA.
* BakyyMHUI Hacoc HecrnpaBHUN.

* MounctuTn/aaminnTi dinbTp (po3ain 6.3).
* MouncTuTyn ywinbHoOBanbHi NoBepxHi (po3ain 6.2).

* BianpaeunTu NpUCTpii Ha PEMOHT.
* BignpasuTu NpUCTpii Ha PEMOHT.

3MeHLeHHA Bakyymy /
NpoBiTPIOBaHHSA HAATO Mo-
BiNnbHe.

» Cuctema pinbTpiB BCMOKTYBaHHSA
3abpynHeHa.

* MarHiTHUIM KnanaH HecnpaBHUMNA.

* MounctuTn/3amiHnTi dinbTp (po3ain 6.3).

* BianpasuTu NpUCTpii Ha PEMOHT.

BakyyMHui Hacoc He nouum-
Hae poborTy.

* WTndT AN posnisHaBaHHsS cTakaHy
3aTUCHYTUN.

* MouYncTTH 30HY HaBKONO WTUATA.
* BignpaBuTu npucTpinn Ha PEMOHT.

BakyymHui Hacoc nig yac
3MillyBaHHA nepiognYHO
BMMWKaETbCA Ta BUMUKAETb-
cs.

* MNpw Bakyymi meHwe <100 %, Ba-
KYYMHUWIN HacocC BiAKMOYaeTbCA,
KON AOCArHYTO HanawToBaHoro

BaKyyMmy.

* He noTpibeH, BakyymM 3MEHLLYETLCS 32 paxyHOK A0-
AaTKOBOI Nofadi rasy, BakyyMHUIA HAacOC 3HOBY aB-
TOMaTUYHO BMUKAETLCS, 0O AOCATHEHHsI NOTPiOHOro

BaKyyMmy.

7.2

Twister venturi (N2 1827)

Momwunka

MpunynHa

Cnoci6 ycyHeHHSA

Bumukau He npautoe.

* BigcyTHe nigkno4eHHs 40 XMBMNeH-
HS.

» Enexktpuynunii 3anobixkHuk npu-
CTPOIO HECMPABHWIN.

* [MepeBipnUTN ENEKTPOXMBMNEHHS.

* 3MiHWUTK 3anobixHUK (po3ain 6.4).

OBUryH He NounHae poGory.

« [1BUryH HecnpasHW.

* BignpaBuTK NpUCTPIi Ha PEMOHT.

BiacyTHe abo HepgocTaTHe
abo HaaTo NoBiNbHe CTBO-
PEeHHs1 BaKyyMmy.

» Komnpecop He yBiMKHEHWIA.

* Pobounit TUCK HAATO HU3LKMIA abo
HaaTO BUCOKWUN.

* LWnaHr ctucHyToro NosiTps He nia-
KIKOYEHWUI, HEe repMeTuYHMI abo
3irHyTMN.

« 3'eQHyBanbHWN WNAHr HAATO OOB-
rmmn.

* [Monepe4Hun nepepis 3'egHyBanbHO-
ro LnaHra HagTo Marnui.

* Cuctema pinbTpiB BCMOKTYBaHHSA
3abpynHeHa.

* YulinbHoBarnbHi NoBepxHi 3abpya-
HEHi.

* BxigHun cinkTp 3acmivennn.
* MyLWHWK 3acMiYeHuniA.

* MarHiTHUIM KnanaH HecnpaBHWMNA.
» Conno BeHTypi 3acmiveHe.

* YBIMKHYTM KOMMpecop.

* MNepeBipnUTN AMHAMIYHWIA POBOUUIA TUCK (OMB. TEXHIYHI
AaHi, po3gin 8).

* BigknoumTy iHWI cnoxmBeadi.
* MNepeBipuTY WNaHr CTUCHYTOrO MOBITPS.

* MakcumanbHa gOBXUHA 2 M.

* MiHiManbHWI BHYTPILWHIN giameTp 4 MM.

* MounctuTn/3aminnTi dinbTp (po3ain 6.3).

* MouncTnTM yinbHIOBanNbLHI NoBepXHi (po3ain 6.2).

* 3amiHnTn BXigHWA inbTp (po3ain 6.5).
+ 3amiHa rnywHuka (posain 6.6).

* [MonepeaHbO YBIMKHYTW perynsaTop dinsrpauifiHoro
TUCKY.

* BignpaBuTu NpUCTPIi Ha PEMOHT.
* BianpasuTu NpUCTpii Ha PEMOHT.

-13-




Momunka

MpuuunHa

Cnoci6 ycyHeHHs

3MeHLWeHHA Bakyymy /
NpoBiTPrOBaHHA HaATo No-
BinbHe.

» Cuctema inbTpiB BCMOKTYBaHHS
3abpynHeHa.

* [MyLWHWK 3aCMivYeHnI.

» MarHiTH1IA KnanaH HecnpaBHWN.

* MounctuTtn/zamiHnty inbTp (po3ain 6.3).

» 3amiHa rnywHuka (po3ain 6.6).
* [lonepeaHbO YBIMKHYTU perynatop ginstpauinHoro
TUCKY.

* BignpaButy npucTpivi Ha pEMOHT.

BiacyTHe cTBopeHHs Ba-
KyyMmy.

* lUTndT Anga posnisHaBaHHA cTakaHy
3aTUCHYTUN.

* MouncTnTn 30HY HaBKONO WTUdTA.
* BignpaBuTK NpUCTPIi Ha PEMOHT.

BaHOro NoBiTps.

MocTinHum wym Bignpaubo-

* MarHiTH1 knanaH HecnpaBHWUN.

* LUTndT Ansa posnisHaBaHHA cTakaHy
3aTUCHYTUN.

* BignpaBuTu NpuCTpin Ha peMOHT.

* [MoYMCTUTU 30HY HaBKONO WTUTA.
* BignpaBunTK NpUCTpii Ha PEMOHT.

[epeH4YaHHs 3 rMyLUHKUKa.

* TCK HAATO HU3BKNIA.

* MepeBipnTK gUHAMIYHMI PpOoBOUMIA TUCK (OUB. TEXHIYHI
OaHi, po3gin 8).

7.3 Kop nomMunku
AKwo B NpMCTpoi Mae micue NoMunka, ii po3nisHae enekTpoHika:

¢ 3millyBaHHA NepepBaHe.

+ JlyHae nonepemxyBanbHUN curHan.

¢ bnumaHHsa no yepasi ingukadii ,Err* Ta kogy nomunku.

3akiH4YeHHS iHaMKauii NTOMUIKK:
= HaTtucHyTn kHomnky KepyBaHHs; (kpim Err 3, 5 Ta 6).
= Err 3, 5 Ta 6: BAMKHYTM NPUCTPIlA, BpaxoByBaTW BKa3iBKy B po3aini 5.5.2 3HeCcTpyMneHHs.

[/

e  [lpu Err 5 3a nesHux ymoe 3miwyeasnbHuli cmakaH 6inibwe He MOXXHa 3HsIMu.

3 KogaMu NOMWIIKK, BKa3aHMMM B HACTYMHIA Tabnuui, OisiTK SiK BKa3aHo.

Koa nomunku

MpuunHa

Cnoci6 ycyHeHHs

* HagTo JoBrui yac 3millyBaHHs, Maca BXxe

TBEpaie.

Err. 2 * He pocsaraetbcsa MiHiManbHWUA BakyyMm. * MNpoBIiTPUTK | 3HATK CTakaH (avB. po3ain 5.5.1, n.
2i3).
» MapiHHs BakyyMy Hux4e 500 mbap. y I'Ipm NOBTOPEHHi MNOMMIKW:
BignpaBuTu NpUCTpI HA PEMOHT.
Err. 3 * Bakyym cTBOpIOETBCA HAATO WBKMAKO, Tak | Mounctutn/aamiHntu inbTp (ame. po3ain 6.3).
K CMCTEMa BCMOKTYBasbHUX inbTpiB
3acMmiveHa.
Err. 4 + [IBUryH nepemilllyBaHHs HECMpaBHWA. * MNpoBiTpWTK | 3HATK CTakaH (ave. po3gin 5.5.1, n.
2i3).
* BignpaButu NpucTpivi Ha pEMOHT.
Err. 10 * Hagto 6arato matepiany. * MNpoBIiTPUTK | 3HATK cTakaH (ave. po3ain 5.5.1, n.

2i3).

+ 3anoBHOBaTU 3MilLyBanbHWUIA CTakaH nuiie Ao
MaKC/MMarnbHOro MapKyBaHHS.
MakcumanbHe MapkyBaHHSA AiNCHe Ans NOPOLUKY
Ta pigVHN Yy HE3MILLaHOMY CTaHi.

* MpoBiTPWTK | 3HATK CTakaH (ame. po3gin 5.5.1, n.
2i3).
» Bubpatu kopoTwmii Yyac 3MillyBaHHSI.

Mpwn iHWKX KOgax NOMUIIKK:

= 3anucartun Kog NOMUIIKN.
= BignpaBuTu NpUCTPIiN HA PEMOHT.

= I'Iepe,u,aTM KOO NMOMWUITKM PEMOHTHOMY I'Iiﬂ,rlpl/ICMCTBy.

-14 -




8

10

10.1

13¢

TexHIYHI gaHi

Twister (Ne 1826) Twister venturi (N2 1827)
Hanpyra B mepexi: 100-240B,50/60 Ny
CnoXxuBaHHsI NOTYXHOCTI: 180 BA
3anobiXXHMK NPUCTPOLO T4AL, 250 VAC
YacTtoTa obepTaHHs: 100 - 450 06/xB
5-6,56ap
Tuck NigKNoYeHHs: -- [72.5 - 94.3 dyHT-CMNN Ha KB.
aronm]
CnoxuBaHHs NoBiTps, Npu-
BrIM3HO: - 46 n/xa
LpA *) (Ha xonocTtomy xoay): <70 ob(A)
Poamipn (LUl x B x I): 152 x 285 x 235 mm 152 x 320 x 235 mm
P ' [6.0 x 11.2 x 9.3 arorimal [6.0 x 12.6 x 9.3 gronma]
Bara (06e3 crakaHa), npu- 5,2 kr 4,0 kr
OnNu3Ho: [11.5 dpyHTiB] [8.8 dpyHTiB]

*) PiBeHb akycTu4Horo Tucky 3rigHo EN ISO 11202

MapaHTia
Mpn HanexxHoMy BMKopucTaHHi Renfert gae Bam Ha Bci geTtani BakyyMHOro 3millyBada rapaHTito Ha 3

poku. NepeaymMoBolo AN nogaHHsA rapaHTinHMX NPETEH3IN € HasiBHICTb OpUriHaNbHOIO paxyHKy cnewiani-
30BaHOr0 MarasuHy.

BukntodeHi 3 rapaHTiiHMX nocnyr getani, gKi NignaraTs NPUPOAHOMY 3HOLLEHHIO, (LUBMAKO3HOLLYBaHI
Aetani), Ta BuTpaTHi matepianu. Lli getani BigmideHi B nepeniky 3anacHux 4acTuH.

[apaHTia BTpayae cuny npu HeHanexHoOMy BUKOPUCTaHHI, B pasi 3HeBaXKaHHSA NpunMcamMmu OO0 KepyBaH-
HS, YULLLEHHS, TEXHIYHOro 06CnyroByBaHHS Ta MigKNIOYEHHS, NPU PEMOHTI BNACHUMK cunamm abo peMOHTI,
AKNA BUKOHYETBLCA He odiuiiHum npeactaBsHukoM Renfert, npu BUKopucTaHHi 3anyacTuH iHWNX BUPOBHM-
KiB Ta B pasi He3BM4anHoro BnnuBy abo BNNUBY, HE NPUMYCTUMOTIO 3 TOYKM 30pY NPUMUCIB 3 BUKOPUCTaH-
HS1.

[apaHTinHIi nocnyrn He NOAOBXYOTb rapaHTito.

BkasiBku no ytunisauil

YTunisauito NpUCTPO0 Mae 34iMCHIOBATK cneLjianiaoBaHe nignpnemcTtso. CneuianizoBaHe NianpMemMcTBo
cnig npu uboMy NpoiHcpopMyBaTK NPo HeGE3NeYHi peLUTKM B MPUCTPOI.

Bka3siBku no ytunisadii gna kpaiH €C

[nsa 36epexeHHs i 3axXMCTy OOBKINNA, 3anobiraHHi0 3abpyaAHEHHIO AOBKINMA Ta AN NOKpaLleHHS BTOPUH-
HOro BMKOPUCTaHHS CUPOBUHW (PELIMKIIHT), EBPOMENCcLKa KOMICis Buaana QUpeKTuBy, 3rigHo Kol enek-
TPUWYHI Ta enekTPOHHI NpUCTpOi 36Mpae BUPOBHUK, o6 BigNpaBMTKM IX HA opraHi3oBaHy yTunisadito abo
Ha BTOPUHHE BUKOPUCTAHHS.

MpucTpoi, No3HaYeHi UMM CUMMBOSIOM, HE MOXHa YTUNI3yBaTK Yepe3 HecopToBaHe MiCbKe CMITTS
BcepeauHi EBponencobkoro Corosy.

[isHanTecb Npo HanexHy yTunisauio B CBOIX MiCLIEBMX YCTaHOBaX.

Mwu 36epiraemo 3a co6oto npaBo Ha 3MiHU
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